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ONCE-SONRA KAIZEN iCERiIK FORMU (Ek 2)

Kaizen Konusu :Preste Ters Basmadan Kaynakli Iskarta Oraninin Poka-Yoke ile 0’a indirilmesi Tarih : 27/03/2015

Takim Uyeleri ve Goérevleri : Yusuf Bagcaci (Operatdr) ,Halil ibrahim Yaman (Vardiya Amiri), Saban Glingér
(Takim Lideri), Hamza Honca (Kalip Bakim Sorumlusu)

Kaizen No (Sirket icindeki numara sayisi) : 11
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HATALI

Sekilde gorilen kafes isimli par¢anin pres operasyonunda

kaliba ters koyulma riski vardir. Operatériin malzemeyi kaliba

ters koymasindan dolayi iskartalar olusmus, kalite
problemleri yasanmistir. Ayrica operatoriin malzemenin
yoniinl ayarlamakta zorlanmasindan dolayi hiz kaybi da
yasanmaktadir.

Poka-yoke galismasi yapilarak kalipta malzemenin ters
basilma riski ortadan kaldirilmistir. Kalibin Gizerine
referans pimi yapilarak ters basmadan kaynakli iskarta
olma olasihigl 0 a indirilmistir. ilave olarak operasyon
sayfasinda malzemenin yoni belirtilerek kaizen
calismasi standartlastiriimistir.

Miihendis Onayi:Nur Bliyukoztekin

Kaliteden kazang saglanmistir, bunun yaninda isgilik
sliresi de kisalmistir.
Maliyet: iscilik: 42 TL + Malzeme maliyeti: 20 TL= 62 TL

Kazang: Calismadan dnce kafes iskartalarindan dolayi

olusan maliyet 18.000 TL dir. Hata engellenerek 18.000

TL/Y1l kazang saglanmistir.
Kayiplar :
1. Ariza O 5. Klglik Duruslar ®  9.Yonetim Kayiplari O 13. Olgme ve Ayar Kayiplari O
2. Set-up / Ayar O 6. Hiz Kayiplari | 10. Uretim Hareket Kayiplari O 14. Enerji Kayiplari O
3. Takim Degisimi O 7. Hata ve Tamir Kayiplari | 11. Hat Organizasyon Kayiplari O 15. Urin Kayiplari O
4. Baslangi¢ Kayiplari [ 8. Kapatma Kayiplari O 12. Lojistik Kayiplar O 16. Ekipman Kayiplari O



