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1. Adım: Konu seçimi

Neden: Fabrika risk analizimizde toplam 212 adet risk tespiti değerlendirilmiştir.
Dökümhane bölümü 30 adet risk ile  ve bünyesinde yüksek riskli tespitleri bulunduran tek 
bölümdür.

Neden: 10 adet kazanın 5 tanesi dökümhane bölümünde gerçekleşmiştir.

Bu nedenler sonucunda projenin, 

‘Döküm Tezgahlarında Sıfır Kaza Projesi ‘

olarak seçilmesine karar verilmiştir. 



2. Adım: Hedefin konması

2012 yılı döküm operasyonu risk analizi 
sonucu

YÜKSEK RİSK: 5 adet

ORTA RİSK: 5 adet
DÜŞÜK RİSK: 11 adet
ÇOK HAFİF RİSK: 9adet

Yüksek Risklerin 
Sıfırlanması 

Kaza sonucu adet: 

5

Dökümhane Kaza  
Adedi 

2

2012 yılı döküm operasyonu kaza gerçekleşme 
sonucu

Proje Hedefleri

Hedef tarih: 31.12.2013

Hedef tarih: 31.12.2013



3. Adım: Ekibin oluşturulması

Üyeler Bölüm Görev

Ayperi Sevinçli İş sağlığı, güvenliği ve çevre Müdür

Adem Bilen İş sağlığı, güvenliği ve çevre Formen

İsmail Çınar Dökümhane /tezgah Operatör

Mustafa Babadağ Dökümhane /tezgah Operatör

Semih Avcı Dökümhane Şef

Alaattin Avuci Bakım Operatör

Hakan Kahraman Bakım Formen

Hasan Aslan Bakım Operatör

Bülent Taşlı Dökümhane /kalıp Formen

Uğur Kakız Dökümhane /ergitme Formen



4. Adım: Mevcut durumun tespiti
2012 yılı majör iş kazaları analizi-Aylık kırılım

Hesaplanma yöntemi:
(HL Global yöntem baz alınmaktadır)

İş Kazası adedi * 200000

Toplam çalışma saati

2012 yılında toplam 10 adet 
majör kaza raporlanmıştır. 
Bölüm bazlı kırılımları aşağıdaki 
gibidir:

Dökümhane : 5 adet
Talaşlı imalat: 2 adet
Boyahane : 2 adet
Kalite : 1 adet 

2012 yılı döküm operasyonu risk analizi sonucu

Toplam 30 adet risk tespit edilmiştir. 



5. Adım: Proje planı



6. Adım: Analiz

• Makine ekipman risk analizleri

• Davranışsal risk analizleri 

• Kazalar sonrası yapılan 8D kök neden analizleri



7.Adım: Uygulamalar
Tezgahlarda uygulanan Kaizen aksiyonları:
1. Etiketleme, kilitlemeye uygun hale getirilmesi  
2. Işın bariyerlerinin bulunması, ayarları
3. Su flowmetrelerinin kalıp değişim ergonomisi için özel 

yumuşak malzeme ile kaplanması 
4. Elektrik panolarının arasındaki boşlukların konveyör üzerinden 

atlamayı önlemek amacı ile kapatılması
5. Tezgah önü platformdan düşmeleri önlemek için teleskopik 

sistem dizayn edilerek özel korkuluk yaptırılması 
6. Zincirli konveyörlerden rulo konveyörlere geçiş
7. Acil durumlarda kullanılmak üzere hava tahliyesi ve su 

tahliyesi için vana ilaveleri 
8. Sıvı metal ikmali sırasındaki ergonomi problemi için pota 

dizaynının değiştirilmesi
9. Metal taşma risklerine karşı alınan önlemler
10. Forklift ile sıvı metal ve kalıp taşıma risklerine karşı alınan 

önlemler



8. Adım: Doğrulama ve Kazanç

2012 yılı döküm 
operasyonu risk analizi 
sonucu

YÜKSEK RİSK: 5 adet

ORTA RİSK: 5 adet
DÜŞÜK RİSK: 11 adet
ÇOK HAFİF RİSK: 9adet

Yüksek Risklerin 
Sıfırlanması 

Kaza sonucu adet: 

5

Dökümhane Kaza  
Adedi 

2

2012 yılı döküm 
operasyonu kaza 
gerçekleşme sonucu

Hedef tarih: 31.12.2013

Hedef tarih: 31.12.2013

Proje Öncesi Proje Hedefi Proje Sonrası

Yüksek Risk sınıfında risk 
kalmamıştır. Bunlar yapılan 
aksiyonlar neticesinde, orta 
risk -çok hafif risk grubuna 

çekilmiştir. 

Dökümhane majör kaza adedi 
0 olarak gerçekleşmiştir. 



9. Adım: Standartlaştırma

• Tezgah kontrol formlarına işlenmiştir. 

• Davranışsal risk analizi talimatı ve işletim sistematiği 
oluşturulmuştur. 

• Risk analizine yeni durum işlenmiştir. 



10. Adım: Yaygınlaştırma
Pilot tezgahta yapılan tüm iyileştirmeler fabrika makine 
parkındaki tüm döküm tezgahlarına yaygınlaştırılmıştır. 


