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PRS BIÇAK KAYNAKLI KOPMA KAYIPLARI

� Odaklanmış iyileştirme sütununun belirlemiş olduğu sekiz ana kayıp içerisinde, 
üçüncü sırada kopma kayıpları / bıçak kaynaklı kopma kayıpları yer almaktadır.

� Takımın Konusu : PRS bıçak kaynaklı kopma sebeplerini araştırmaktır.

� Takımın Hedefi : PRS bıçak kaynaklı kopmaları sıfırlamaktır.

� Takımın Etkili Olduğu Kayıplar :  

- Planlanmış Duruş Kayıpları (Orta Etki)

- Hız Kayıpları (Orta Etki)

- Filmin Kopması (Güçlü Etki)

- Arıza /Duruş Kayıpları (Orta Etki)

� Çalışma Alanı : 4.Hat

� Kurulum Tarihi : 01.09.2013

� Kapanma Tarihi : 01.02.2014

ÜYELER BÖLÜM GÖREV

Serkan Sertaslan ÜRETİM TAKIM LİDERİ

İsmail Akça ÜRETİM RAPORTÖR

Volkan Durna ÜRETİM VERİ TOPLAMA

Naci Kabran ÜRETİM VERİ TOPLAMA

Rıza Ceryansuyu ÜRETİM TAKIM ELEMANI

Burak Başdağ ÜRETİM TAKIM ELEMANI
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TAKIM KURULMADAN ÖNCE 
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MEVCUT DURUM TESPİTİ
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PROJE PLANI
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MAKİNE METOD

ADAM
MALZEME

Kenar fire  bıçağı kesici  değil.

Klipler açılma zamanı uygun  değil

Kenar  yayıcı  filmi düzgün açmıyor.

Film Soğutma rulolarına yapışıyor .

BIÇAK 
KAYNAKLI 
KOPMA

BALIK KILÇIĞI ANALİZİ
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1.NEDEN 2.NEDEN 3.NEDEN 4.NEDEN 5.NEDEN AKSİYON
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Kliplerin açılma zamanı 
uygun değil.

Klip mandalı arızalı Klip  mandalı yağsız
Klip  mandal yağlama 

periyodu yok
Klip  mandalları belirlenen periyotta 

yağlanacak (sicil dosyası) 

Klip acıcı aşınmış
Klip açıcı değişimi

gecikmiş
Klip Açıcı değişim 

periyodu güncellendi.
Klip acıcı belirlene periyotta  

değişecek(sicil dosyası)

Kenar  yayıcı filmi düzgün 
açmıyor.

Kenar  yayıcı açısı  
değişmiş

Kenar  yayıcı  cıvatası 
gevşek Kopmalarda film çarpmış

Çarpma şeklinde kopmada yayıcı açısı 
kontrol edilir.

Kenar  yayıcı aşınmış
Kenar  yayıcı değişim 
periyodu belirli değil

Kenar yayıcı  değişim periyodu ve temel 

koşullar belirlendi(sicil dosyası)

Kenar fire  bıçağı  keskin 
değil

Bıçak  körelmiş
Uzun süre  bıçak 

değişmemiş

Bıçak  değişim  periyodu 
güncel değil veya 

operatör değişimi atlamış

Bıçak  değişim  periyodu belirlendi ve 
otomasyonla süre takibi görsel hale 

getirildi.(günlük takip)

Film Soğutma rulolarına

film  yapışıyor

Krom ruloya gelen su 
sıcak Chiller arızalı

Yüksek basınç/Yüksek
Ortam Sıcaklığı

Chiller alarmı kontrol odasına iletildi 
,Sıcaklık yüksek  ise  mekanik  bakım 

bilgilendirilir(günlük takip)

Rulo içinde su sirküle
olamıyor

Su kanalları 
tııkanmaya başlamış

Su şartlandırması uygun 
değil

Su şartlandırma kimyasalları ve Rulo 
değişimi (Planlı  bakım)

5 NEDEN ANALİZİ
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Temel Koşul Tarifi
Kontrol 
Sıklığı

Kontrol 
Sorumlusu

Kontrol Yöntemi
Uygunsuzluk 

Durumunda Yapılacak

Klipler filmi sproket çıkışında  
zamanında bırakacak

devamlı Winder operatörü elle ve gözle Üretim ekibi bilgilendirilecek

Kenar Yayıcı Sertleşip Kenar Kısım
Siyah Renge Dönüşmeyecek  

her duruşta Winder operatörü elle ve gözle Üretim ekibi bilgilendirilecek

Kenar Yayıcı Kenar Kısmı Deforme 
Olmayacak

her duruşta Winder operatörü elle ve gözle
Üretim ekibi bilgilendirilecek

Kenar Yayıcı Üzerinde Katkı Birikmesi 
Olmayacak

her duruşta Winder operatörü elle ve gözle
Üretim ekibi bilgilendirilecek

Kenar Yayıcı Rulmanları Kitlenmiş 
Olmayacak

her duruşta Winder operatörü elle ve gözle
Üretim ekibi bilgilendirilecek

Bıçak Körelmiş Olmayacak her duruşta Winder operatörü elle ve gözle
Üretim ekibi bilgilendirilecek

Bıçak Kesme Kısmına Yakın Kısımda 
Siyahlaşma veya Renk Farkı Olmayacak

her duruşta
Winder operatörü

elle ve gözle Üretim ekibi bilgilendirilecek

Kestamit Aşınmamış olacak her duruşta Winder operatörü elle ve gözle Üretim ekibi bilgilendirilecek

TEMEL KOŞULLAR
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� Güvenli taşıma aparatı ile diskin güvenli

taşınması sağlandı ve kaza riski ortadan kalktı.

� Bıçak diski üzerinde her bıçağa ayrı numara

verildi.

� Prs bıçak ve Tekerlek rulo ayarı � Prs bıçak değişim süre uyarı lambası

KAİZEN UYGULAMALAR

KAİZEN NO: 2 / iSG KAİZEN NO: 8 

KAİZEN NO: 136 KAİZEN NO:  132 / OPERATÖR 
ÇALIŞMASINI KOLAYLAŞTIRMAK 
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HEDEF SIFIR PRS BIÇAK KOPMA

% 50

%100

DOĞRULAMA VE KAZANÇ

2012 yıllık  kayıp  : 50ton

2013 yıllık  kayıp  : 26ton

2014 yıllık kayıp  : 0  ton

24 ton

26 ton

50 ton
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8 adet 
Standart 

ve 
Kontroller

4  Adet 
Kaizen 
ve Tnd

Standartlar ve kontroller 

Klipler filmi bırakma  yer ve zaman kontrolü (günlük)
Kenar yayıcı sertlik ve renk kontolü (duruşlarda)
Kenar yayıcı deformasyon kontrolü (duruşlarda)
Kenar yayıcı yüzey katkı kontrolü (duruşlarda)
Kenar yayıcı rulman kontrolü ( duruşlarda)
Bıçak yüzey kontrolü ( duruşlarda)
Bıçak renk kontrolü ( duruşlarda)
Klip  acıcı yüzey kontrolü                                      ( duruşlarda)

Kaizenler v e Tndler

Güvenli  taşıma  aparatı
Bıçakların  numaralandırılması
Yayıcı  ve  tekerlek  rulo beraber  hareketi
Bıçak  süre  uyarı lambası

STANDARDİZASYON

DEFORME OLMUŞ 
KLİP AÇICI

ASINMAMIŞ KLİP 
AÇICI

Klipler filmi  zamanında bırakmalıKlipler filmi  zamanında bırakmalı

Bıçaklar Körelmemiş olacakBıçaklar Körelmemiş olacak

Aşınmış YayıcıAşınmış YayıcıAşınmamış YayıcıAşınmamış Yayıcı
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YAYGINLAŞTIRMA

� 1. / 2. / 3. hatlarda da aynı standartlar ve kontrol
periyodları uygulanmaya başlandı.




