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« AMAC: Montaj hattini besleyen disklerin montaj kaynagi
ve fantin salgi yalpasi gibi kritik 6zelliklerine olan negatif

etkisinin azaltiimasidir.
o KAPSAM: 2. Disk hattidir.

« REFERANS URUN: 2920695/2920751 model
numarasina sahip, hattin talebinin %44’°ini olusturan ana

drdanddr,
Tanimlama . Olgme . . Yayginlastirma
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TANIMLAMA MAXION

WHEELS
Voc - MUSTERI ISTEKLERI PROJE HEDEFI

e Disk Etek Boy ve Kalinlik farki olmasin e Disk Etek Boy Farki (mm)

e Salgi Yalpa olmasin * BASLANGIC: 0,5 mm

e (Capak kalmasi durumunda 2,5 mm)
e HEDEF : 0,5 mm (degiskenlik olmasin)
e Disk Etek Kalinlik Farki  (mm)
e BASLANGIC: max 0,95 mm
e HEDEF : max 0,5 mm




NEDEN-NEDEN ANALIizi

Poryada
¢apak

kalmasi(boko

Kalinhk de
degisimi merkezleme
babasina
tam
oturmuyor)

Malzeme
Kalitesi

Boko

Pul Kesim
ZIE

695 diskinin farkl
kalipta gekilmesi (485
kalipta 487
cekilebiliyor, kaliba
yatirmadan
cekiliyor,ovallik
oluyor)

Eksen kagikhgr kalinhk
farkini etkiliyor

BOY FARKI

Boko Sivama

Merkezleme

Pulun Merkezleme -

: . bokoye babasinin-

kesilmesi ’ . oturma

(porya-di RS T 2 Olglstniin

P \; 3 (kesme merkezleme gdisk

ka ?klf)vIV) tarafindan gapinin
siligle verilmesi) ortismemesi

Pulun kagik
Uygun

AL EIE R olmayan ttu

kalinhgindan
kiguk olmasi

KALINLIK FARKI

Bijon ezmelerin
Uygun olmayan esit
ata yapilamamasi
(tornada pim
yakalamasini
etkiliyor)

Disk oturma
ylzeyinde
capak kalmasi

Bijon
Deliklerinin
Kagik Delinmesi

Agisi uygun olmayan Utu
flangi baglanmasi

Ezme agisinin uygun
olmamasi nedeniyle mlz
akiyor ve pim yakalama

Torna
ayaklarinin
stkmasi
aninda diskin
bir tarafinin
havaya
kalkmasi

Torna pim ve
ayaklarinin
bosluklu
olmasi

Disk oturma
ylzeyinde
capak
kalmasi

Torna
ayaklarina
gelen basing

Pimlerin es eksenli yakalayamamasi

Civatalarin

Pimin ¢api ve konumunda
gevsemesi/kirilmasi

degisme
konumu degisiyor
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R Chart of Disk Etek Boyu 1; ...; Disk Etek Boyu 2 R Chart of Disk Etek Kalinlhigi 1; ...; Disk Etek Kalinhi 2
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Disk etek boylarinda proses esnasinda problem gorilmemektedir; capak kalmasi ve malzeme eksik hatasi etkilemektedir.
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Ortalama degerlerde proses spesifikasyon limitlerine gére problem yoktur e
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110 pul kesim merkez kacik

120 pul kesim tornali

320 merkez babasi 2,5 mm bosluklu
510 bijonlar kacik

520 bijonlar diizgilin

610 itlisii bozuk

620 litiisli diizgiin

810 tornada capak

910 torna ayak basinci min

Data
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Pul Kesim

*0,1-1 arasindaki pul kesim kacikligi, etek kalinlk farkinda 0,60 degisim yaratmaktadir.
©2014_WB_HLJ_05_EKKES Kulak Kesim Eksik Hatasinin Azaltilmasi Projesi ile yapilmaktadir.
e Kaliplar gbzden gegirilecek ve 4milli sisteme gore revize edilmistir.

Boko Sivama

*0,5-3 arasindaki bosluk degeri etek kalinliginda 0,3 degisim yaratmaktadir
*Max.0,7 bosluk olmasi kararlastirildi. Merkez babasi 6lgtilerek 0,7 bosluklu olacak sekilde revize edildi.

Bijon Delme

©0,5-1,5 arasindaki bijon kagikligi, etek kalinhiginda 0,7 degisim yaratmaktadir. Vektorel analiz yapiimamistir.
©2014_GB_HLJ_03 RUNOUT projesinde uygulanan aksiyonlar uygulandi. 4milli sistem uygulandi.

p— Ut

©0,2-0,7 Gitu degeri igin etek kalinhiginda 0,1 degisim yaratmistir.
o Aksiyon alinmayacaktir.

Bijon Ezme

* Az-Cok bijon ezme opsiyonlari etek kalinhiginda 0,25 degisim yaratmaktadir.(10 adet bijonun 3 adedinde fazla ezme yapilmistir.)
¢ Ezme performansi gozlenmistir. Saatlik alinan 6rneklerde ezmeler uygun gézlenmistir.

Torna

eCapak problemi icin ayaklar acili olarak islendi ve (ifleme sistemi yapildi.
eFinal tasarim pim denemesi yapildi — 2.hat tornalara uygulandi
eTorna igin mastar parga hazirlandi ve bu parga ile dogrulama yapiliyor

Torna sonrasi

eDisk etek kalinligi ve disk etek boyu 6l¢lim tezgahi yapilacak — toolshopa siparisi a¢ildi —01.03.2016

Montaj

eTorchu ayarlamak icin mastar jant hazirlandi.
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Pul kesimde kaliplari
sifirlandi

Bokdde merkezleme
babasi boglugu 0,7 mm
olarak ayarlandi

BPD 4mil sistemine gecildi

BPD Merkezleme Flansina
gecildi

Yeni tasarim agili torna
ayaklari yapildi

Yeni tasarim torna ayak
pimleri yapildi

Tornalara ayak baglanti
kontrol mastari yapildi

Torna ayak baglanti
aparati yapildi

Tornalara Ufleg sistemleri
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LY IYILESTIRME FORMU (nce sonra kaizen) o
Hat No: 1-2-4 B&Um: Disk Operasyon: 2jon Deime Calma Grubu: f. SEN - B, KARAN - A, ATALAY - A, CINAR - 2. BERKUS - H. GAZILER - £, ENGINAR - M, VATANSEVER - S, ASLAN
Tarh: 24,11.2014 destirme No:
Iyilestirme Nedeni: Bijon delme lalplarinda sik yasanan bijon TPM Komitesi: E:;‘:::': TPM kerk 5
delilderindeki alt/ist eksen we patlama yonlerindels dizensizlilder #®O1 D08 WMPB DIKB DIHSE DJEGT WEEY REUY DEND var m2
Kart
Kullamlan Araclar L S —
s 0 O ShrAma SSfrKazm e Kigik Durs [rormnicust  MP olabllr m2 3
DS Filta Dfcke Yoke  OTek parca akg: DOT iyjlestime
JEND suregierde s raf azatma

[Rg3 e WL Jmk Il S 3T 0iR §
JFENTUT GUROM ACIRL AMA:
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JIVILESTIRME MA LIYETT (TL):4300 0

YILLIK PARASAL KA ZANC (TL) 1500001

Wrerinde Cahglan [safiar Uygulanan Tyilest rme Yontemi / Yontamier
Desza cmm :'n-e Tz Tesere Toenaz lgem Deeraszoarmer Teami reem {=Jce-Temr) P 3O e ” Mewcy Celgtrok
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iyilestirme Nedeni: BIJON PORYA DELMELERDEKI KESIM KALITESI
iLE ILGILI SIKINTILAR

055 OSMED
OSifir Hata

OEND stireglerde israf azaltma

TPM Komitesi: Giincellenen TPM kart:
okii varm? 0O
0OI OO0B dprB OKB OHSE OEGT OJEEY OEUY OJEND
Kart
Kullanilan Araglar: Numarasi:

OSifir Kaza OSifir Kiiglik Durug S:‘,'r::'?enkatk's'

OTek parga akigi OC/T iyilestirme

0 Sifir Ariza
OPoke Yoke

MP olabilir miz O

MEVCUT DURUM

3 KOLONLU SISTEM

Resimler fotograf olmak zorunda dedildir, elle gizilebilir.

KESIM KALITESI

GELECEK DURUM

4 KOLONLU SISTEM

KESiM KALITESI

MEVCUT DURUM ACIKLAMA: 3 KOLONLU SISTEM BIJON DELMELERDE KOPARMALI , CAPAKLI, SIYIRMALI ,
DUZENSiZ KOPMALI, ALT/UST EKSEN FARKLILIKLARI 0,8-0,9mm VE CATLATMA DEDIGIMiZ KALITE SORUNLARI
YASIYORDUK BU SORUNLAR BiZE IMALAT KAYBI SETUPLARIN UZAMASI VE KALIP ARIZA OLARAK DONUYORDU

ELDE EDiLDi ALT/UST GRUP BIJON EKSENi 0,1-0,2 FARKLARA KADAR iNDiRiLDi.

MEVCUT DURUM METRIK:

Kazang g¢ inin 6nceki durum degeri (adet, sn, dk)

GELECEK DURUM ACIKLAMA: 4 KOLONLU SISTEM SAYESINDE KALIBIN KESIM PERFORMANSI
ARTIRILDI VE KESIM iLE iLGILI BUTUN GORSEL VE OLCUSEL KRITERLER DUZELTILDI ALT GRUP UST
GRUP ORJIN NOKTALARI SIFIRLANARAK MERKEZLEME FLANSI UYGULAMASI ICIN UYGUN SARTLAR

GELECEK DURUM METRIK:

Kazang gos inin sonraki durum degeri (adet, sn, dk)

1YILESTIRME MALIYETI (TL):

YILLIK KAZANG (TL):

Uzerinde Galisilan israflar

Uygulanan lyilestirme Yontemi / Yontemleri

DFaz\a Uretim DTaglma Dstok DBekIeme DGerelGiz islem DGereksiz Hareket DHataIl Uretim (Hurda-Tamir) D Azalttik D Yok ettik D Metodu Degistirdik
YAYGINLASTIRMA
JANTAS' ta yayginlastinlabilir mi? OEvet OHayir Maxion Wheels'ta yayginlastirilabilir mi? OEvet OHayir

JANTAS' ta nereye yayginlastinlabilir?

OBu uygulama Maxion Wheels en iyi uygulamalar sitesine en iyi uygulama olarak girilmistir.

Bu iyilestirme 6rnek alinarak il hatlarinda
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IYILESTIRME FORMU (6nce sonra kaizen)

Hat No : 2 Béliim : URETIM Operasyon: DISK TORNA  Calisma Grubu: Tarih:0 Iyilestirme No:...............
iyilestirme Nedeni : AYAK BIJON SIKMA PIMI TPM Komitesi: Giincellenen TPM karti
Dokiimanlar: varm? 0
0J0I aoB EIPB*B OHSE OJEGT OJEEY OJEUY OJEND
Kart

Kullanilan Araglar: Numarast:.........
055 OSMED O3 Sifir Ariza OSifir Kaza OSifir Kiglik 3::’:.‘{,;"""“‘ gp olabilir mi?
Durumlﬁr Hata OPoke Yoke OTek parga akigi OC/T
iyilest OEND sireglerde israf azaltma

MEVCUT DURUM

Resimler fotograf olmak zorunda degildir, elle gizilebilir.

GELECEK DURUM

MEVCUT DURUM ACIKLAMA:

Eskiden bijon ezme yiizeylerini bozdugu igin pimlere yaklasik 5° aci veriliyordu
bu da pimlerin bijon deliklerini kontrolsiiz patlayan bolgeden yakalamasina
neden oluyordu ve Bijon Porya arasi ortalama 0,6 mm cikiyordu.

GELECEK DURUM ACIKLAMA:

Yeni pimlerde bijon ezme yiizeylerine denk gelen bélge oyuk tasarlandi
ve aci 2° verildi, bu sayede pimler zimbanin girdigi bélgeden
yakalayarak stabil hale geldi ve ezmelerdeki bozukluk ortadan kaldirildi
ve Bijon Porya arasi max. 0,1 mm cikiyor.

MEVCUT DURUM METRIK:

Kazang gostergesinin 6nceki durum degeri (adet, sn, dk)

GELECEK DURUM METRIK:

Kazang gostergesinin sonraki durum degeri (adet, sn, dk)

1IYILESTIRME MALIYETI (TL):

YILLIK PARASAL KAZANG (TL):

Uzerinde Calisilan Israflar

Uygulanan lyilestirme Yontemi / Yontemleri

DFazIa Uretim DTaslma DStok DBekleme DGereksiz islem D(Sereksiz Hareket DHamll Uretim (Hurda-Tamir) D Azalttik D Yok ettik D du Degistirdik
YAYGINLASTIRMA
JANTAS' ta yayginlagtirilabilir mi? *;let OHayir Maxion Wheels'ta yay inilabilir mi? OEvet OHayir

JANTAS' ta nereye yayginlastirilabilir?

OBu uygulama Maxion Wheels en iyi uygulamalar sitesine en iyi uygulama olarak girilmistir.

Bu iyilestirme 6rnek alinarak

ikasinda hatlarinda uygulanmistir.

F 091382



YILESTIRME

WHEELS

MAXION IYI LESTI RM E FO RM U (Gnce Sonra Kaizen)

Hat No : 2 Béliim : URETIM Operasyon: DISK TORNA  Calisma Grubu: Tarih:0 Iyilestirme No:...............

Iyilestirme Nedeni: AGILI AYAK TPM Komitesi: ‘:‘6':;“::;: U;“:::_;tl 5
dJO0I ad0B DPB*B OHSE OEGT OJEEY OJEUY OJEND

Kart

Kullanilan Araglar: NUMArasti........
055 OSMED O Sffir Arza  OSifir Kaza OIS KUGTK |var e |F olabilir mi?
Durumlﬂr Hata OPoke Yoke OTek parga akisi OC/T
iyilest OEND siireglerde israf azaltma

MEVCUT DURUM

Resimler fotograf olmak zorunda dedildir, elle gizilebilir.

GELECEK DURUM

MEVCUT DURUM ACIKLAMA:

KALIYOR, TORNA iSLEMi DUZGUN YAPILAMIYOR

GELECEK DURUM ACIKLAMA:

DiSK TUM YUZEYDEN OTURUYOR PiM ETRAFINDAKI BOSLUKLARDA TALAS DiSKiN FARKLI NOKTALARDAN PIMLER ILE SIKILARAK TALAS

SARMASI VE ALT KISIMDA KALMASI ONLENDi

MEVCUT DURUM METRIK:
BOYDA VE CAPTA SALGI OLUSUYOR HURDA GIKIYOR JANT OMRU DUSUYORR

Kazang gostergesinin 6nceki durum degeri (adet, sn, dk)

(GELECEK DURUM METRIK:

DiSK ETEK VE BOYLARDA UYGUNSUZLUK HURDA CIKMASI ONLENDI

Kazang géstergesinin sonraki durum degeri (adet, sn, dk)

IYILESTIRME MALIYETI (TL):

YILLIK PARASAL KAZANG (TL):

Uzerinde Cahigilan Israflar

Uygulanan lyilestirme Yontemi / Yontemleri

Orazla tretim  [Fragma  Istok Teekteme [Toereksiz islem [Vaereksiz Hareket  [Iratali Uretim (Hurda-Tamir) 0 Azaitik O voketik ) du Degistirdik
YAYGINLASTIRMA
JANTAS' ta yayginlastinlabilir mi? *let OHayir Maxion Wheels'ta yayginlastirilabilir mi? OEvet OHayir
JANTAS' ta nereye yayginlagtlabilr? OBu uygulama Maxion Wheels en iyi sitesine en iyi olarak girilmistir.
Bu iyilestirme 6rnek alinarak fabrikasinda hatlarinda uygulanmistir.

F 091382
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MM:EEE IYI LESTI RM E FO RM U (Once Sonra Kaizen) U
Hat No : 2 Béliim : URETIM Operasyon: DISK TORNA  Calisma Grubu: Tarih:0 Iyilestirme NO:...............
Iyilestirme Nedeni: AYAK DOGRULAMA MASTARI TPM Komitesi: g;':‘:"':::'r‘ TPM ka:tl a
. var mi?
OO0l doB DPB*B OHSE OJEGT OEEY OJEUY OJEND
Kart
Kullanilan Araglar: NUMarasti....
055 OSMED O Sifir Ariza OSifir Kaza OSifir Ktguk 3:::,‘;;”“@ gp olabilir mi?
Duruﬁlﬁr Hata OPoke Yoke OTek parga akisi OC/T
iyilest OEND siireglerde israf azaltma

MEVCUT DURUM

Resimler fotograf olmak zorunda degildir, elle gizilebilir.

GELECEK DURUM

MEVCUT DURUM ACIKLAMA:

AYAKLAR BAGLANDIKTAN SONRA SALGI VE YALPA DOGRULANAMIYORDU

GELECEK DURUM ACIKLAMA:

AYNA YUZEYINDEKI DOGRULAMA YAPILABILMEKTEDIR

E \CIKLAMA: _ @ 335 VE 285.75 EKSENLERDEN DELTK
DELINEREK AYAK UZERINDEKI PIMLERDEN SIKILIP DIS CAPTA VE

MEVCUT DURUM METRIK:
AYAR SUREL UZAMAKTA ONAY ALINMASI GECIKMEKTEDIR

Kazang gostergesinin 5nceki durum degeri (adet, sn, dk)

GELECEK DURUM METRIK:

2 EKSENDE HIZLI VE DOGRU AYAR YAPILMASI SAGLANDI

Kazang gostergesinin sonraki durum degeri (adet, sn, dk)

IYILESTIRME MALIYETI (TL):

YILLIK PARASAL KAZANG (TL):

Uzerinde Calisilan israflar

Uygulanan lyilestirme Yontemi / Yontemleri

DFazIa Uretim DTaglma DStok DBekIeme DGereksiz Islem DGereksiz Hareket DHataIl Uretim (Hurda-Tamir) D Azalttik D Yok ettik D du Degistirdik
YAYGINLASTIRMA
JANTAS' ta yayginlastinlabilir mi? *Iet OHayir Wheels'ta yay inlabilir mi? OEvet OHayir
JANTAS' ta nereye yaygilasbriabil? OBu uygulama Maxion Wheels en iyi uygulamalar sitesine en iyi uygulama olarak girilmistir.
Bu iyilestirme 6rnek alinarak fabrikasinda hatlarinda

F 091382
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MAXION IYILESTIRME FORMU (snce sonra kaizen) &
Hat No : 2 Boliim : URETIM Operasyon: DISK TORNA  Calisma Grubu: Tarih:0 Iyilestirme NO:...............
iyilestirme Nedeni : AYAK BAGLANTI APARATI TPM Komitesi: Gliincellenen TPM karti
Dokiimanlar: varm? O
0JO0I O0B DPB*B OHSE JEGT OJEEY OEUY OJEND
Kart

Kullanilan Araglar: Numarasi:.........
055 OSMED O Sifir Ariza OSifir Kaza OSifir Kuiguk ﬁ‘r”:zg"a“‘" MP olabilir mi?
Dur ifir Hata OPoke Yoke  OTek parca akist OC/T i o
iyilesti OEND sireglerde israf azaltma

MEVCUT DURUM GELECEK DURUM

Resimler fotograf olmak zorunda degildir, elle gizilebilir. 3 3
MEVCUT DURUM ACIKLAMA: GELECEK DURUM ACIKLAMA:

AYNAYA AYAKLAR MONTAJ YAPILIRKEN REFERANS ALINACAK MEVCUT AYNAYA AYAKLARIN E§i'l: MESAFELERDE VE AYNI DiS SIKMA
DURUM YOK BCLGELERINE GELMESINI SAGLAYACAK REFERANS NOKTASI

BELIRLENIP MASTAR iLE AYAR YAPILMASI SAGLANDI

MEVCUT DURUM METRIK: GELECEK DURUM METRIK:
AYAKLAR ARASINDA FARKLI NOKTALARDAN SIKILMASI DiSK ETEGINDE KA LINLIK FARKININ OLUSMASINA NEDEN OLUYOR (TUM AYAKLAR ESIiT NOKTADA AYARLANIP DiSK ETEKLERINDE OLUSACAK KA LINLIK FARKLILIGI YOK EDiLDi

Kazang géstergesinin onceki durum degeri (adet, sn, dk) Kazang gostergesinin sonraki durum degeri (adet, sn, dk)

1YiLESTIRME MALIYETI (TL):

YILLIK PARASAL KAZANG (TL):

Uzerinde Galisilan Israflar Uygulanan iyilestirme Yontemi / Yontemleri
DFazIa Uretim DTaslma Dstok DBekleme DGereksiz Islem DGereksiz Hareket DHataIl Uretim (Hurda-Tamir) D Azalttk D Yok ettik D du Degistirdik
YAYGINLASTIRMA
JANTAS' ta yayginlastirilabilir mi? *let OHayir Maxion Wheels'ta yayginlastirilabilir mi? OEvet OHayir

JANTAS' ta nereye yayginlastirilabilir? ) o o » o
OBu uygulama Maxion Wheels en iyi uygulamalar sitesine en iyi uygulama olarak girilmistir.

Bu iyilestirme 6rnek alinarak fabrikasinda hatlarinda uygulanmigtir.
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IYILESTIRME FORMU (6nce sonra kaizen) &3

Hat No : 2 Béliim : URETIM Operasyon: DISK TORNA Calisma Grubu: Tarih:0

iyilestirme Nedeni: KALITE PROBLEMI

055  OSMED

ElSlﬂxa
OEND'sureglerde israf azaltma

Iyilestirme No:.
TPM Komitesi: iincellenen TPM karti
Dékiimanlar: varm? 0O
001 O0B dps *B OHSE OEGT OEEY OJEUY OJEND
Kart
Kullanilan Araglar: NUMarast:.......oues

Cevreye katkisi MP olabilir miz O

Osifir Kaza OSifir Kiigik DUrus |yar mizo
OTek parga akisi OC/T iyilestirme

0 Sifir Anza
OPoke Yoke

MEVCUT DURUM

Resimler fotograf olmak zorunda degildir, elle cizilebilir.

GELECEK DURUM

MEVCUT DURUM AGIKLAMA: DISK TORNA AYAKLARI iLE DISK ALTINDA TALAS
KALIYOR. ISLEM SONRASI ETEK KALINLIGI INCELIYOR BOYDA SALGI YUKSEKLIK
FARKLILIGI OLUSUYOR

GELECEK DURUM AGIKLAMA: DiSK iSLENDIKTEN SONRA AYNA VE
AYAKLARA DiREK HAVA UFLEYECEK APARAT YAPTIRILDI.

MEVCUT DURUM METRIK:
AYNA VE PIME TALAS SARMASI NEDENi iLE HURDA GIKIYOR JANT OMRU DUSUYOR

Kazang 6nceki durum degjeri (adet, sn, dk)

GELECEI_(_ DURUM MEI'R!-K: K . " )
HAVA UFLEC SAYESINDE DISK ILE AYNA ARASINDA TALAS KALMASI ONLENDI

Kazang sonraki durum detjeri (adet, sn, dk)

IYILESTIRME MALIYETI (TL):

YILLIK KAZANG (TL):

Uzerinde Galisilan Israflar

razla Uretim DTaslma stk Dpekteme DGereksinglem [ Gereksiz Hareket DHatall(Jret‘\m(Hurda-Tamir)

Uygulanan Iyilestirme Yontemi / Yéntemleri

3 azalttik O vokettik m}

odu Degistirdik

YAYGINLASTIRMA

JANTAS' ta yayginlastirilabilir mi? ﬁt OHayir

Maxion Wheels'ta yayginlastirilabilir mi? OEvet OHayir

JANTAS' ta nereye yayginlastirilabilir?

IBu uygulama Maxion Wheels en iyi uygulamalar sitesine en iyi uygulama olarak girilmistir.

Buiyil

ornek alinarak hatlarinda Ir.




KONTROL

Individual Yalue

BIJON PORYA DELME SALGI OLCUMLERI
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BPD 4 milli sistem dnce ve sonrasi disk salgi élglimleri
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Sample Range

ETEK BOY FARKI

ONCE SONRA
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iyilestirmeler 6nce sonrasi etek boy farki élglimleri

WHEELS
TORNA SALGI OLCUMLERI
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Yeni tasarim torna ayaklari 6nce ve sonrasi disk salgi él¢climleri
ETEK KALINLIK FARKI
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Once, BPD iyilestirmeleri ve torna iyilestirmeleri sonrasi etek kalinlk farki élgiimleri
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Torna Ayaklarn | ok o ioooowi8 i Eren&Yigit&Odul
Torna Pimleri | ok . - e -
Torna Salgi Mastari ok - -
@ 285,75 Termin Sorumlu
Torna Ayaklari nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil
Torna Pimleri nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil
Torna Salgi Mastari ok - -
@ 275 Termin Sorumlu
Torna Ayaklari nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil
Torna Pimleri nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil
Torna Salgi Mastari nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil
@ 285 Termin Sorumlu
Torna Ayaklari nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil
Torna Pimleri nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil
Torna Salgi Mastari nok 31.12.2015 Eren&Yigit&Odiil




