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ONCE-SONRA KAIZEN iCERIK FORMU (Ek 2)

Kaizen Konusu : Kalip i1sitma siirelerinin kisaltilmasi

Tarih: 17/09/2015

Takim Uyeleri ve Gorevleri : Sedar Benek (DKM Ekip Lideri) — Adnan Ekinci (Xray opr) — Ali Yilmaz (DKM Takim

Lideri) — Veysel Erdogan (ERG opr) — Hakan Solcan (DKM Opr)

Kaizen No (Sirket icindeki numara sayisi) : OB_DKM_2015_257
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Muhasebe
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Onceki durum agiklama:

Model degisimlerinde ya da herhangi bir sebeple tezgah
duruglarindan sonra; sivi metalin kalibin igindeki akiskanhginin
saglanabilmesi icin, soguyan kalip rejim sicakhgina kadar
isitilmalidir. Bu isitma islemi de salama dedigimiz dogalgaz ile
calisan 1sitma aparati ile yapilmaktadir.

Salamalar 55 cm gapinda tek tiptir. Capi kiiciik modellerde de ayni
capta salama kullaniimasi, alevlerin kalibin disina tasmasi ile sensor
ve kablolarin deformasyonuna sebep oluyor ve fazladan dogalgaz
kullanimina yol agiyordu.

Maliyet:i

Dokiimhane OEE

Dogalgaz Tiketimi

Homojen isitma sonucu efektif kalip devreye alma

Sonraki durum agiklama:
Yapilan denemeler sonucunda, 45 cm gapinda yeni salamalar ile,
14-15-16 inch kaliplarda kalip isitma surelerinin ortalama 8
dakika kisaltildigi, homojen isitma saglanarak kaliplarin daha
efektif devreye alinmasi saglanmistir.

Kazang:

14-15-16 inch kaliplarin isitma sirelerinin ortalama 6 dk
kisaltilmasi ile Gretim kazanci; Yilhk kazang 33.000€

6 dk daha az dogalgaz kullanimi ile: Yillik kazang 3.000€
NET KAZANC: 33.800€
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Miihendis Onayi

Kayiplar :

1. Ariza | 5. Kiiglik Duruslar |

2. Set-up / Ayar M 6. Hiz Kayiplari 1

3. Takim Degisimi O 7. Hata ve Tamir Kayiplari |
I

4. |Baslangic Kayiplar|

8. Kapatma Kayiplari

9. Yonetim Kayiplari U
10. Uretim Hareket Kayiplari

11. Hat Organizasyon Kayiplari ]
12. Lojistik Kayiplar J

13. Olgme ve Ayar Kayiplari

14. Enerji Kayipla

15. Wriin Kayip
16. Ekipman Kayiplari



