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Konu Secimi

— EKIM AYI ARIZALARI PARETO ANALIZI
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Konu Secimi

MEKANIK ARIZA PARETO ANALIZI
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Konu Secimi

KIRILMA ARIZALARI PARETO ANALIZI
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Hedefin Atanmasi

Mevcut Hedef
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Yilmaz SAHIN Beyhan BASARAN ismet KARAMAN Mehmet YILMAZ Sait HACI

Tarik GZDEMIR

Kaliphane Kaliphane Kaliphane CNC
Miihendisi Sorumlusu Miihendisi Operatorii

Polisaj
Teknisyeni

O©zorLYy, VESTEL
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Mevcut Durum
5N -1K Metodu

Kalipta Kirilma Problemi

Siyirici Lokmalarda Ince Et Kalinli§ina
Sahip Celikte

10K-15K Civari Baskilarda

Front Cover Kaliplarinda

Gevrek Kirllma Seklinde

Operator ve Makineden Bagimsiz

AV VAV VA VAV

VESTEL
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Mevcut Durum

Kirllmalar Siyirici Lokma Uzerinde, Ince Et Kalinhdinin Oldugu Celikte Olmaktadir.

«Mevcut Durumda Kalip Omri 400K Baski Sayisidir.
sLokmalarin 10K-15K Araliginda Kirildigi Goértlmektedir.

© ZORLY, VESTEI.



Mevcut Durum

Plastik
Parca

Kalip

Kirllan Celik Uzerindeki Yik Dagilimi

©O©zorLy | VESIEL



Mevcut Durum

Kirllan Bélge Incelendiginde Et Kalinligi 2.0 mm’dir.

O©zorwy,_ VESTEL



Mevcut Durum

Kalip Uzerinde Parca Uzerinde

Surekli Kirllan Celik Uzerinde Feder Bosaltmalari Bulunmaktadir.

© ZORLY, VESTEI.



Kaizen Plani

Kaizen Plani

Kaizen Plani Aralik 14 | Ocak 15 | Subat 15

Kaybin tespit edilmesi ve gorsel

hale getirilmesi

Kaizende rol alacaklarin
belirlenmesi

Sorunun kék neden analizi ile
actklanmasi ve plana dair
aksiyonlarin olusturulmasi

Deneme ¢alismalarinin yapilmasi _

ve gozlemlenmesi

Uygulamanin dogrulanip gézden
gecirilmesi

Kaizen sunumunun hazirlanmasi ﬁ
B Plan
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Analiz

Neden Neden Analizi
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Uygulanan Iyilestirmeler

Kirilmanin Oldugu Keskin Koseye RO.5 Radyus Verdik.
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Uygulanan lyilestirmeler

YAPILAN iSLEM

Plastik Parcaya Yesille Gosterilen Bolge Eklenmis,
Kirmiziyla Goésterilen Bolge Cikariimistir.

(Z) ZORLU, _ VESTEI.
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Uygulanan Iyilestirmeler

C
P20

ONCE

NAKS80 P20
P20

SONRA
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Dogrulama/Kontrol

Lokma Kirilma Arizalan

10 lyilestirmeler Yaptik Anca
9 Sifir Arizaya Ulasamadik
8
7 0
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H
5
4
3
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EKIM 2014 KASIM 2014 ARALIK 2014
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Uygulanan lyilestirmeler (Bakim)

FRONT COVER KALIPLARINDA BAKIM PLANI

BASKI ADET

BAKIM (KONTROL)

BAKIM (DEGISiM)

50K

Tip,Valve pin & PGB,Cylinder O-
ring,Gate Bush

100 K

Manifold,Nozzle,

PGB, Cylinder O-
ring,Gate Bush

Tip,Valve pin &

150 K

Cylinder & Piston,Tip,Valve pin &
PGB, Cylinder O-ring,Gate Bush

Tip,Valve pin & PGB,Cylinder O-
ring,Gate Bush

300K

Manifold,Nozzle,

Cylinder & Piston ,Tip,Valve pin &
PGB,Cylinder O-ring,Gate Bush

1YIL

Heater & T/C

Yapilan lyilestirmeler Sonrasi Arizalana Lokma Omriniin 15K'dan 50K’ya
Cikarildigi Gorildd. Anca Kalip Omra 400K Oldugundan, Her 50K’da Bir
Lokma Degisimi I¢cin ZBB Tanimlanarak, Kalip Bakim Talimatina Islendi.

(Z)] zomudw
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Uygulanan lyilestirmeler (Bakim)

ONCE

SONRA

VESIEL
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Dogrulama

LOKMA KIRILMA ARIZALARI

Par¢anin Bakim
Planina Alinarak, ZBB
Uygulanmasi Sonrasi
Sifir Arizaya Ulastik

EKIM 2014

(2] zom.u(nyd

KASIM 2014 ARALIK 2014 OCAK 2015 SUBAT 2015 MART 2015 NISAN 2015 MAYIS 2015
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Kazang

1 Aylik Kalip Ariza Siiresi 28 Saat
125 TL X 28 Saat = 3.200 TL Aylik Tasarruf

3.200 TL X 12 Ay 42.000 TL Yilhk Tasarruf
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Standardizasyon

NO 1

Part Name FRONT COVER 32290 FHD BMS
Mold Base Material SEIC

Cavity Material CENA1
Corg_Material P20

Hardness for Core 30 HRC

Hardness for Cavity Al HRC

Material of Ejector

Block NAKB0 {HRC 38~45)
Material of lifter DH2F

Material of core inserts

for side wall

Runner Gating Hot Runner

BHRT Brand. § points Valve gate, banana gate

Bushing type with cooling,

Cavity Finish #10000

Core Finish SPDE#3

P. Raw Material FR-PC+ABS (MATERIAL REQUIREMENT FOR TRIALS : 400 kg)
Injection Machine EMG00, NB700, NBS50, EN9OO

Texture -

Max.Cycle time (sec) 65

Tool Life (Shots) ADQK
Ejection System .
Slides Available
-1 set spare angular lifters, 25 steam tap, 25 Laser welding rod, 25 welding rod
Spare Parts 1 set spare insert of ejector block.

%25 FULL set spare parts for hot runner ( heaters.o-rings thermocouples, valve pin, pin
quide bush. union and tip )

Yapilan Islem Sonrasinda, Batln 32" Front Cover Kaliplari Proje
Asamasinda Speklere Islenerek Yeni Kaliplarda Ayni Problemlerin

Yasanmasinin Oniine Gegildi.
(Z) ZORLU, VESTEI.
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Standardizasyon

IVESTIEL  F/C EJECTOR BLOCK SPECIFICATION

FC Kaliplarinda Siyirici Tasariminin 3
Parcadan Olusmasi Gerektigi Genel
Spede Islenerek Kalipcl Firmalara
Bildirildi.

VESTEL
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Yayginlastirma
Kaliplarda Yayginlasma

E Yapilanlar Uygulanan Kalip Sayisi : 15

E Yapilacaklar Uygulanmasi Devam Eden Kalip Sayisi : 2
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