CiGLi FAB. ALUMINYUM TALAS ERGITME TESISI
(AAT) ENERJI TUKETIMI VE CURUF AZALTMA
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Konu secimi

Cigli tesislerinde yer alan aluminyum talas ergitme tesisinde curuf oraninin
azaltilmasi.
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Diger tesislerdeki AAT Unitelerine kiyasla ylksek olan dogalgaz tiketiminin
azaltilmasi.
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Hedefimiz
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Ekibimiz
Proje Ekibi

* Proje Sampiyonu: Cagdas Gugli

* Proje Lideri: Serkan Sayin

 Ekip Uyeleri:
— Cagdas Karakus
— Basri Sen
— Emrah Catal

— M. Ali Keskin
— Serkan Oztirk
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Mevcut Durum Analizi
(Tedarikgi — Girdi — Proses — Cikti — Musteri)
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Mevcut Durum Analizi

Detayl Stire¢c Semasi 1/2:

M 3% "0n Ozerinde ol , yag
Finmin ergitme kapasitesini karsilayacak Demirli bilegsenler aynlmis talas em orant tn fizerinde ofmayan, yag

ve su buharn ugurulmus tala
miktarda talas Manyetik seperatériin durmamasi & ? ?

Sorunsuz galisan kurutma firn

[ vassmasma ] | MANYETIK AYIRMA I KURUTMA

Saatte tartim bandindan gecgen talas ° Manyetik seperatdre gelen demirli ° talasin kurutma Gncesi ve sonrasi nem '
miktar talasin aynlmasi orani

Talasin istenilen nem oraminin Gzerinde 1 Seperatdrin demirli bilesenleri ayirmama ° Talasin istenilen kurutma sicakhgina
gelmesi riski ulasmasi

Beklemis talasinsistemden gelmesi f kurutma finninda sicakhk diigmesi /

(oksitli ve verimsiz talas) anzalar

kurutma finni tamburu devir daim ve
] Talasin yaga bulasmis olarak gelmesi ® afterburner yakma fam ayarlan, klape |
ayarlan
Talag giris sicakhginin 300 derece
civarlaninda gergeklesmesi
N Talagin kurutucuda helezonlannda
sikisarak Gretimi engellemesi
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Mevcut Durum Analizi

Detayl Stirec Semasi 2/2:

Lds Lodos teknik

Ocagin ergitme kapasitesini saglayacak
miktarda temiz talas

Sivi transferi icin min 770°C, kilge
dakiimii igin 720-740 °C sicakligina
getirilmis ve igerisindeki empliritelerden

ayiklanmis sivi metal

Sivi transferi igin minimum 770°C'de

transfer potasina alinmig sivi metal.
Kilge igin demir oram 0,17% nin altinda

kiilge

firina saatte giren hammadde miktan

(talag+lénge+boya sokiim jant)
sicak talas nedeniyle vidali konveydrde
gerceklesen sikismalar

n yagh talagin neden oldugu yanginlar
sonrasi verimin disisd

® Kurutucu sonrasi sicakligin dismesi

® briilér yanma streleri/brilér anzalan
® Oksijen brilériinin harcadigi enerji

sivi metal sicakhginin diismesinden
kaynakli metal 1sitma duruslan

elektrik/hava kesintisi ve merkezi sistem
anzalan nedeniyle yasanan duruslar

Mekanik pompanin verimli sekilde s
metali sirkiile etmesi

11 Sivi metal 1sitma duruglar

Transfer yiziinden sivi metalin 770 °C'de
tutulmasi

Sivi metal 1sitma duruslan yiziinden
meydana gelen kayiplar

| DOKIIM

Ring arizasi nedeniyle meydana gelen
duruglar
Kilge makinesi anzalan nedeniyle kiilge
dokiilememesi
briilér anzasi nedeniyle dékimin
® aksamasi/disik sicakhkta dokiim
yapilmasi
Sivi metal transferinin uzun srmesi
® nedeniyle potadaki sivi metal sicakhiginin
diglsh
Ring dmriinin 1.5 ay gibi strede
tikanmasi/larilmasi

Potaya transfer esnasinda 30 °C sicaklik
kaybi

7~ Kiilge dokiim talimati

i Kilgelerin esit ebatlarda Uretilememesi
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Mevcut Durum Analizi

Sebep — sonu¢ matrisi:

Lds Lodos teknik

Mugteri igin Gnem derecesi 10 10 9 7 -

0:yok - 'En § -

Lz G|KT|LAR: 9 % = E HEMEN

Jovar H 3 E :E . . YAP .

NO | s:belirgin etki b E g t |TOPLAM|ONCELIK| % | Kim% : VERI TOPLAMA PLANI?
9: Gok yiksek etki g " = *E AKSIYON
- g 2 & u?
GIRDILER: 25 F
v v ™ v v v v v v
1 TALAS TASIMA Saatte tartm bandindan gecen talag miktan 10 1 10 3 el EVET 10% 10% NA Nem orani E]Ig[]m[]
2 TALAZ TASIMA Beklemis talagin(oksitlenmis) sisteme girmesi &) 1 10 3 1M EVET B% 18% NA Verim ﬁ|g[]m[]
3 TALASTASMA  |Talasa yad karsmasi 5 1 8 3 183 EVET I 5% NA Kurutucusonrast mekanik pompada yanma konfroli
4 KURUTMA talag kurutma senrasi nem arani 9 1 9 5 218 EVET | 10% | 35% NA Kurutucu sicakid
5 KURUTMA Talas clkig sicakldi 10 1 10 7 249 EVET | 11% | 48% NA Kurutucu sicakid
6 DOZAJLANA fI[II‘I? sgan? giren hammadde miktan (talag+Bnge+boya 7 1 7 5 157 EVET 79 539 Uretim formlan
sokiim jant)
7 ERGITME briilor yanma sireleri/briilor anzalan 3 1 3 8 204 EVET %% 62% NA Duruslar takibi
8 ERGITHE Oksijen briifranin harcadigr enerj 9 1 9 3 202 EVET % 7% NA Mekanik pompa omr takibi
g DOKM Kilge dokim talimat 2 1 4 5 10 EVET | 5% | 76% NA transfer dolayisiylasi olusan yiksek sivi metal sicaklidinin takibi
10 DoKM 51 metal sicakii 8 1 10 10 250 EVET | 113 | 7% NA zaman futuimasi
(iktilar igin Toplam 73 10 85 47 2203
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Proje Adimlari

Proje adimlari 2015 Mart 2015 Nisan 2015 Mayis | 2015 Haziran

10(11|12|13|14(15|16|17|18(19|20|21|22(23|24|25| 26
Cigli Talas Ergitmeye ait veri toplama _

G|G|G|G|G|G
Yapilacak olan iyilestirme ¢alismalarinin belirlenmesi -
G|G
Bolamler ile yapilacak calismalar icin gbriisme -
G|G
Karar verilen calismalarin uygulanmasi -
G|G|G
montaj ve sonuclarin incelenmesi -
G|G|G
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Analiz - Uygulama - 1:
Sivi metal bosaltma ringi ¢cap artirma

40mm 50mm

Time Series Plot of Ocak Sicakli; Dolum sonras;

. Time Series Plot of Finn Sicakhé::
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Fark: 70°C
@40mm ring

Fark: 50°C
@50mm ring

40mm c¢apli ring => 50mm c¢apli ring
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Analiz - Uygulama - 1:
Sivi metal bosaltma ringi ¢cap artirma

Boxplot of Potaya Dolum Siiresi (sn)

‘ e S

200 sn.

ring 1 ring 2 ring 3
Dia.40mm Dia. 50mm

300 sn. 200 sn.
@ 40mm ring @ 50mm ring

40mm c¢apli ring => 50mm c¢apli ring
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Analiz - Uygulama - 2:
Curuf presi

I Chart of % KAZANIM

UCL=32 46%

V u ¥=20,45%

LCL=543%

% Kazamm Miktan
;
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e
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%20 kazanim

Curuf presi uygulamasina gecilerek
ort. %20 curuf azalmasi
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Analiz - Uygulama - 3:
Lotus blok yenileme + duizenli bakim

- wds Lodos teknik| AAT 2015 YLl ............ AYIOTONOM BAKIM FORMU

i i PERIYO | _ . - > .
NNNNNN ISLEM TANIMI NOMINAL DURUM D |EKIPMAN DUZELTICi FAALIYET

Lotus blok yenilenmis, operatorlere duzenli bakim egitimi verilmistir.
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Analiz - Uygulama - 4:
Flux optimizasyonu

Flux Kullanim Miktarlari

'I:'Il:)l( éKuIIanlm Zamanlan éMiktar Donem

R e o
B Flux E‘Jf;’; |2n(1)|15 - Eylul 2015 yilr Flux 2.300§kg/6 ay ”4.600§kg/yll

Farkl Flux alternatifleri incelenerek marka ve model degistirildi. Flux
tuketimi ve curuf olusturma orani azaldi.

Flux tuketimi 2400 kg/yil azalmistir.

Elde edilen kazanc:
1.200 €/yil’dir.




BN CGL_AAT ENERJi TUKETiMi VE CURUF AZALTMA Lds Lodos teknik

Sonug¢ ve kazanimlar
D.gaz tuketimi

I Chart of Dogalgaz Kullanimi Kwh/ton I Chart of Dogalgaz Kullaninu Kwh/ton
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915=> 811 kWh/ton
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Sonug¢ ve kazanimlar
Curuf orani

CGL_AAT Curuf Orani
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Sonug¢ ve kazanimlar

e D.gaz tuketiminden kazancg
42.400 €/yil
* Curuf satisi azalmasindan kazanc:
109.000 €/yil
* Flux tasarrufu: 1.200 €/yil

* Toplam:

'\
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Standartlar

Saha kaizen sunumlarinda calismalar paylasildi.

= w ANEE

Kaizen sistemine eklendi.
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Standartlar

Otonom
bakim
talimati

revize
edildi.

ISLEM

iSLEM TANIMI

Lds Lodos teknik

.. AYIOTONOM BAKIM FORMU

NOMINAL DURUM

EKIPMAN

DUZELTICi FAALIYET

NOKTAS

Erai
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Yayginlastirma

* Cigli fabrikasina ek olarak Gaziemir
tesislerinde de uygulanabilirligi arastirilacak.

e Kaizen paylasim etkinligine katilim
vapilacaktir.
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