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CALISMA SISTEMI

1. GAZ YAKAN CiHAZLAR VE TUP VALFLERI

Gaz yakan cihazlar; yemek pisirme, 1sitma, sicak su Uret-
me amagli kullanilan gaz yakith Griinlerdir. Bu cihazlarda
dogalgaz ve sivilastiriimis petrol gazi (LPG) ile calisan gaz
valfleri (musluk) kullanilmaktadir. Firin musluklari, firin
termostatlari ve kuzineler yaygin olarak kullanilan gaz
valfleridir.

LPG tipd, genellikle “tlipgaz” olarak adlandirilan LPG (si-
vilastirlmis petrol gazi), ham petroliin damitilmasi, par-
calanmasi sirasinda ya da dogal gaz yataklarindan elde
edilen ve basing altinda sivilastirilan bitan (C,H,,) ve
propan (C;H,) gazlarinin karisimidir. LPG isitma, pisirme
ve aydinlatmada kullanilan yaygin bir enerji kaynagidir
(otogaz icin kullanilan LPG karisimi ve basinci farkhdir ve
konu kapsaminda degildir).

Bu yazida, firin-ocak ve LPG tlip valfleri hakkinda bilgiler
verilmistir.

GAZ VE TUP VALFLERININ TANITIMI VE

Engin Sasmaz', Ayberk Altintag?

2. GAZYAKAN CIHAZLAR

Gaz yakan cihazlar ya da firn-ocak gaz valfleri, konutlar-
da kullanilan evsel ocak ve firinlarda, endustriyel firinlar-
da kullanilan valflerdir. Bu valflerin kullanildigi firinlarin
temel bilesenleri sunladir:

- Briilor: Ocak brulor gévdesi ve Ust yanici grup parga-
larindan olusur;

Briilor (bek) govdesi: Bu odanin icerisinde gaz-hava
karigimi olusur.

Briilor (bek) kafasi: ic parcanin oturma ylizeyini tes-
kil eden duizenektir.

Briilor i¢ parcasi: Yanici gazi, hava ile oransal olarak
yanmaya hazir sekilde hazirlayan hiicredir.

Briilor kapagdi: ic parcanin tizerini drterek cikis hiicre-
sini meydana getiren kapaktir.

- Bek Tablasi: Bir pisirme cihazinin bir veya daha fazla
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kapali beki veya acik bekleri ve/veya bir veya daha faz-
la elektrik ocagi ve muhtemelen bir bek tablasi ihtiva
eden parcadir.

- lzgara: Bek tablasinda bulunan agik beklerin tizerine
yerlestirilir ve 1sitilacak olan malzemenin tutulmasini
saglar.

Bu valflerde akiskan gaz olarak LPG ve dogalgaz (DG)
kullaniimaktadir. Uriinden gecen LPG ve dogalgaz debi
araliklari enjektor ile belirlenir. LPG, DG'ye oranla daha
agresif (yanici) bir gazdir. LPG'li mamullerde enjektor tam
klapeleme (kapatma) yapmaktadir ve gaz gegisi sadece
enjektorden gerceklesmektedir. Bu durum debinin di-
stk olmasina neden olur. Dogalgaz Urlinlerinde ise tam
klapeleme yoktur, daha ylksek debi degerleri elde edi-
lir. Yani, ayni enerji icin dogalgazda daha fazla gaz gecisi
olur. LPG'nin 1sil degeri 23600 kcal /m?, DG'nin 1sil degeri
ise 8250 kcal/m*'tur.

2.1 Gaz Valfieri Bilesenleri ve Hammaddesi

Glnlmizde gaz valflerini olusturan govde, konik, mil

gibi temel bilesenler genellikle piring malzemeden (re-
tilmektedir. Bunun sebebi ise piring malzemenin kolay
sekillendirilebilir olmasi, isleme kolayligi ve korozyona
karsi direncli olmasidir. Piring disinda son yillarda altimin-
yum govde, mil vb. kullanilmaya da baslanmistir. Gelisen
teknoloji ile mekanik 6zellikleri iyilesen aliiminyum ala-
simlari bu Urdnlerin Uretiminde yer almaya baslamistir.
Aliminyumun 6zgul agirhgmnin piring malzemeye gore
disik olmasindan 6tlirli de maliyet olarak daha avantaj-
lidir. Bu nedenlerden 6tiirl aliminyum malzemeden (re-
tilen mamuller her gecen gtin artis gostermektedir. Temel
bilesenlerin yani sira, conta, o-ring gibi sizdirmazhgi sag-
lamak i¢in kullanilan destek bilesenleri bulunmaktadir.

2.2 Gaz Valfieri Gesitleri

Gaz yakan cihazlarda kullaniimak tzere, firn musluklari
(Sekil 1.a), finn termostatlan (Sekil 1.b), radyan soba gaz
valfleri ve kuzine musluklari (Sekil 1.c) Gretilmektedir.
Firin musluklari, ocaklarda beklere giden alevin miktari-
ni gaz debisi ile ayarlayan, acan veya kapatan valflerdir.
Musluk agildiginda gaz, musluktan enjektore gider ve

Sekil 1. Gaz Yakan Cihazlar (a) Firin Muslugu (b) Firin Termostati (c) Kuzine Muslugu
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enjektorden ciktiktan sonra hava ile karisarak beklerde
yanar. Farkli alev buyuklikleri, farkli gaz gegis debileriyle
saglanmaktadir.

Firinlarda kullanilan musluklar tek ve cift cikish olabilir.
Tek cikisl gaz musluklarinda, kumanda mili 90° dond-
rildiiginde maksimum gaz debisi ayarlanirken, cift cikis-
Il Grlnlerde saat yonunidn tersi yoninde dondirdlirse
brulor boliminden gecen gaz debisi ayarlanir ancak,
saat yonunde dondiriildigiinde gaz debisi ayarlanma-
dan maksimum debi gecer. Buradaki debinin kontroli
brilor ile musluk arasinda gaz akisini saglayan borunun
ucuna takilan enjektor yardimi ile ayarlanir. Daha ayrintili
anlatilacak olursa, musluklar ana dagitim borusuna mon-
tajlanir ve buradan verilen gazin musluk gaz girisinden
gaz cikislarina verilmesi ile saglanir. Yani kumanda milinin
ileri tahrik edilip saat yoninin tersi yoniinde donddrdile-
rek musluk icerisindeki deligin, gévdenin gaz girisine ko-
numlandinlarak gazin konik icerisine girmesi saglanir ve
bu kisimdan birinci gaz ¢ikisi gelir. Sonra mil daha da ileri
cevrilerek minimum debiye getirilir ve alev boyu kisaltilir.
Eger firinin diger briilor bolimi yakilmak istenirse, mus-
luk saat yoniinde dondiriilerek konik tizerinde bulunan
kanalin gévdenin gaz girisine konumlandiriimasi ile gaz,
ikinci gaz ¢ikisina yonlenerek brilor bolimiine ulasir ve
burada yanma olusur. Bu kisimdan gecen gazin debisi
ayarlanamaz ve gaz maksimum debide gegmeye devam
eder.

Mutfakta kullanilan bazi firin ve ocak gibi gazli pisirme ci-
hazlarinda bek alevinin sit, kahve tasmasi ya da farkl bir
sebeple sonmesi durumunda olusan gaz kacgaklari insan
hayatini etkileyebilecek kazalar meydana getirebilir. Bu
durumda bircok gazli pisirme cihazinda bek alevinin son-
mesi durumunda gazi kesen bir emniyet sistemi bulun-
maktadir. Ayarlanabilir metal elektrot seklinde olan atesi
denetleyici sensor, ocadin iletkenligini kontrol etmekte
ve elektronik amplifikatore sinyal gondermektedir. Amp-
lifikatoriin devresinde atesin sonmesi durumunda gazin
kapatiilmasini saglayan zaman ayarlayici sigac (kondansa-
tor) ve kapatma Unitesinin islemini belirten bir gtvenlik
sistemi vardir. Bu sistemin bulundugu firin musluklarina
emniyetli, bulunmadigina ise emniyetsiz firn muslugu
denir. Bu ayrim yapilirken alev sénme emniyetinin (mik-
natisin) kullaniimasi kistas alinir. Miknatis, gazh firinlarda
ve ocaklarda herhangi bir sebepten dolayi brilor alevi
sondiiglinde, gazin 20-30 saniye sonra otomatik olarak

’ MUHENDIS ve MAKINA giincel = EKIM 2021 = www.mmo.org.tr

kesilmesini saglayan emniyet sistemidir. Miknatisa bag-
I olan termokupl sonmeden dolayr muslugu uyararak
gazin kesilmesini saglayan cihazdir. Ocak isindiginda, 1s
enerjisini elektrik enerjisine cevirir. 900 °C sicakhkta 0,03
mV gerilim Uretir. Musluk icerisinde manyetik alan yara-
tarak gaz gecisini acar, sayet gerilim 0,01 mV’'a diserse
manyetik gerilim kaybolur ve gaz gecisi durur. Boylece
standart basit bir sisteme sahip ocak ya da benzeri yanis
sistemlerini glivenli hale gelir.

2.3 Gaz Valflerinin Uretim, Kalite Testleri ve Kullamim
Sartlan Haklkinda Belirlenen Standartiar

Glnlimulzde gaz musluklarinin test ve kullanim kosulla-
rini belirten diinya standartlar bulunmaktadir (EN 1106,
EN 125, EN 126, vb.). Su anda gaz muslugu treten firmalar
da Urettikleri mamulleri, bu standartlarda belirten kosul-
lar altinda kalite testlerini gerceklestirmektedir. Yapilan
bu testler sonucunda Uriiniin guvenligi, glvenirligi ve
kalitesi belirlenir. Standartlara gore evsel pisiriciler icin
calisma omri 40000 cevrimdir. Bu saylya ulastiktan son-
ra yapilan sizdirmazlik testinde Urlinlin sorunsuz olarak
gecmesi gerekir. Ayrica yapilan bu testin 5000 calisma
Omrinin oldugu kisim yaklasik 160 °C altinda yapilmak-
tadir. Bu standartlara gore ise en blyik kacak gaz debi-
leri, ic kacak ve dis kagak olmak Uzere ikiye ayrilmaktadir.
Kabul edilebilir i¢ sizinti ve dis sizinti 20 cm?3/s'dir. Bu de-
ger teorik olup, Uretilen mamullerin gercekte sizdirmazIi-
g1 saglayip, hi¢ kacak vermemesi gerekmektedir. Bu Griin-
ler 65 mbar basinca dayanikl olmak zorundadir. Belirtilen
standartlar, musluk Gzerinde kullanilan elastomerlerin
dayanimindan da bahsetmektedir. Standarda gére gaz
musluklarinda kullanilan elastomerler yaglayicilara, gaza,
korozyona, neme karsi standartta belirtilen kosullari sag-
lamalidir.

Bu belirtilen kosullarin saglanabilmesi adina Uriinlerin
govde ve konikleri piring veya aliiminyum malzemeden
yapiimaktadir. Konik karmasik bir geometriye sahip olup,
hassas talasli imalat operasyonlarina tabi tutulur ve gov-
deyle beraber ¢ok dikkatli bir sekilde yikanir. Bunun ama-
c1 parcalarda capak ve benzeri partikillerin kalmamasini
saglamaktir. Eger Urlinlerde capak kalirsa kacak gorilebi-
lir. Ancak bazi durumlarda partikiller o kadar kiictk ola-
bilir ki, gozle gorilmesi mimkiin olmayabilir. Sadece
drtiinler montajlandiktan sonra sizdirmazlik testinde go-
rtlebilir. Bunun disinda muslugun imalati sirasinda gov-



de ile konik arasinda iyi bir yaglama yapilmaktadir. Aksi
takdirde musluk 40000 6mdr ¢evrimine ulasamaz. Ayrica
zaman icerisinde iki metal parcanin birbirine siirtiinme-
si sonucunda govde ile konik {izerinde asinmalar olacak
ve musluk kacak vermeye baslayacaktir. Bu da evlerde
kullanilan ocak ve firinlarda cok ciddi tehdit olusturabilir
(gaz zehirlenmeleri, bina icerisinde yangin veya gazin si-
kismasiyla beraber meydana gelebilecek patlamalar vb.).
Tum bu kosullar degerlendirildiginde, musluklarin her bir
Uretim slireci cok blyik 6nem arz etmekte olup, insan
faktori en aza indirilerek otomasyona gecilmektedir [1].

3.LPGTUP VALFLERI

LPG tlip(, 1sitma, pisirme ve aydinlatmada kullanilan yay-
gin bir enerji kaynagidir. LPG'nin depolanmasini ve gaz
akisini saglayan elemanlar asagida siralanmistir.

Tiip (Basingh Kap): Celik Sac veya kompozit malzeme-
den Uretilen silindirik sekle sahip kap.

Valf: Tip icerisindeki gazin debisinin ayarlanmasini ve
gaz yolunun acilip, kapanmasini saglayan elemandir.

Regiilator (Dedantor): Valfin ¢ikis kisminda yer alir. Valf
acitk konumdayken tiiplin i¢ basinci ile akan gazi, belirli
bir basin¢ degerine disiirmeye yarayan sistem elemani-
dir.

Hortum: Regiilator tarafindan basinci ve debisi ayarla-
nan LPG'nin ocaga ulasmasini saglar.

LPG, basing altinda likit halde basin¢l kap(ttip) icerisin-
de tutulur. Gaz halinde havadan agirdir, renksiz ve koku-
suzdur (guvenlik amaciyla kokulandirlir). LPG, bitan ve
propan gazlarinin karisimidir; gazin kullanilacagi ortam

Tablo 1. LPG'nin Ozellikleri

Swvilastiriimis Petrol Gazlarinin (LPG) Ozellikleri
Genel Ozellikler Birim Ticari Propan Ticari Biitan Miks LPG
Bilesim - C,H; CHi, %30 C,H; + %70 C,H,,
Orijinali kokusuzdur, etil Mer- | Orijinali kokusuzdur, etil Orijinali kokusuzdur. Etil
kaptan (C,H;SH) ile kokulan- merkaptan (C,H.SH) ile merkaptan (C,H.SH) ile
dinlmistir kokulandiriimigtir kokulandiriimigtir.
Buhar Basinglari
20°C bar 9,2 1 3,5
40°C bar 15,3 28 6,6
Kaynama Sicakligi °C -42 -9 -18
1 m® Sivinin Agirligi kg 509 582 561
Goreceli Yogunlugu (Suya Gore) 0,509 0,532 0,561
Molekdl Agirligi g/gmol 441 58,1 53,5
Gaz Hacmi/Sivi Hacmi 272 238 248
Alt Isil Deger kCal/kg 11100 10900 10960
Tutusma Sicakligi (Havada) °C 493-549 482-538 482-549
Buharlagsmadan Sonra
Toplam Isitma Degeri kCal/kg 11950 11740 11800
Maksimum Alev Sicakligi °C 1980 2008 2000
9%95'inin Buharlagsma Sicakligi °C -38,3 2,2 2,2
Yanma Uriinleri
Co, % 11,6 12 11,9
N, % 72,9 73,1 73
H,O % 15,5 15 15,1
Maksimum Kiikirt Miktar ma/kg 185 140 140
Hava-Gaz Karigiminda Patlama Sinirlari
Alt % 2,15 1,55 1,65
Ust % 96 8,6 96
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sartlarina (iklime) bagl olarak karisim orani degismekte-
dir. TUrkiye’ deki ev tiiplerinde kullanilan LPG %70 biitan,
%30 propan gazlarindan olusmaktadir. LPG'yi olusturan
gazlarin 6zellikleri Tablo 1'de verilmistir.

Tablo 1'de goruldigu tzere, propanin kaynama sicakhgi
(-42°), butana (-9°) gore oldukga dusuktir ve 20 °C'de pro-
pan gazinin basinci (9,2 bar), biitana (1 bar) gore oldukca
yuksektir. Propan yliksek basingli bir gaz olmasi 6zelligiile
itici gorevi gorur. Gunlik hayatta kullanilan bir¢cok benzer
basin¢h kap icerisinde propan gazi itici glic olusturmasi
acisindan bulunur ve icerisinde ¢ozlinen, kap icerisinde
yer alan diger gaz, toz ve parcaciklar puskirtilen ylizeye
ulastirir. Ornek: deodorant.

LPG, celik tlplere doldurularak tiiketiciye sunulur. LPG
tlpl icerisinde biitan ve propan gaz karisimi basing al-
tinda hem sivi hem de gaz halde bulunur. LPG tiupinden
basincin etkisiyle disarya ¢ikan gazin debisinin ayarlan-
masini ve gaz yolunun acilip, kapatilmasini saglayan ele-
man valflerdir. Propan ve bitan gazlan disik kaynama
sicakligi sayesinde tiipiin dis ¢eperlerden ve bulundugu
ortamdan istyl emerek tlip icerisinde kaynayarak buharla-
sir ve gaz fazina gecer. Valf kapali konumdayken, tip ice-
risindeki karisim hem sivi hem gaz fazinda olacak sekilde
dengededir. Valfin agilmasi ile gaz fazindaki LPG basincin
etkisiyle atmosfere yayilir. (LPG'nin gaz fazinda disari atil-
masi icin tlptn dik bir sekilde kullanilmasi zorunludur;
yatik olmasi halinde sivi LPG gaz ile disariya fiskirir ve teh-
like yaratir.) Bu esnada tiip icerisinde gaz fazinda bulunan
LPG azalmaya baslar ve tliplin basinci az da olsa diser.
Valfin kapatilmasi ile s6z konusu isi transferi tekrar ger-
ceklesir ve sivi fazdaki LPG kaynayip buharlasarak gaz fa-
zina geger. Tip ¢alisma basincina gelene kadar kaynama
devam eder ve bir siire sonra sivi-gaz dengesi tekrar olu-
sur. TUpteki LPG gazinin basinci ancak sivi fazdaki LPG'nin
tam dolu seviyeden %70 oraninda tiiketilmesiyle bliylk
oranda duser. Tup tamamen bittiginde iceride sivi LPG
bulunmaz.

Tuplerde kullanilan valf tipleri, tlipin boyutuna, kulla-
nim yerine, baglanti tipine ve kullaniciya bagli olarak
degismektedir. TUp tipleri, cogunlukla ev, sanayi, piknik
tipi olarak bilinirler. Bunlarin yaninda forklift araglarinda,
deniz araclarinda ve farkl amaclarda da kullanilirlar. Tiip-
lerin bu denli farkli tiplerde olmasi, lizerinde kullanilan
valflerin de farkhlasmasina sebep olmustur.

’ MUHENDIS ve MAKINA giincel = EKIM 2021 = www.mmo.org.tr

3.1 LPG Tiip Valfleri Cesitleri

Volanli Tip: Sekil 2.a'da gorseli verilen volan tip tup
valfi, 12-45 kg'lik tiplerde kullaniimaktadir. Elle calisti-
rilan (a¢-kapa) mekanizmaya sahip olup, kullanici valfi
a¢ma, kapatma islemini ve debi ayarini manuel olarak
yapar. Bu mekanizmayi olusturan ana elemanlar; vo-
lan, volana bagli bir mil ve milin ug kisminda yer alan
plastik contadir. Volan, valf gdvdesine disli baglanti ile
baglandidi icin, volanin saat yoniinde dondirilmesi
ile mil hareket eder ve mil ucundaki conta valf klapesi-
ne baski uygulayarak gaz yolunu kapatir ve gaz gecisi-
ni engeller.

igneli (Supap) Tip: 12-45 kg'lik tiiplerde kullanilmak-
tadir. Gazin gecisini ve agma- kapatma islemini oto-
matik olarak yapan mekanizmaya sahiptir. Bu meka-
nizmanin calismasi, debi araligini kapatan conta, bu
contanin bagh oldugu mil ve mil ile contanin klapeye
basin¢ uygulamasini saglayan yay elamanlarina bagl-
dir. Valf cikisina baglanan regiilator acik hale getirildi-
ginde, regilator mili, valf miline ve yayina karsi kuvvet
uygulayarak contanin klapeden uzaklasmasini saglar
ve gaz yolunun acilmasini saglar. Regulator kapali ko-
numa getirildiginde veya valften sokiildigiinde, re-
gllator milinin uyguladigi karsi kuvvet ortadan kalkar
ve valf mili kendi yayinin etkisiyle tekrar klapeyi kapa-
tir. Boylelikle olasi kullanici kaynakh hatalarin buytk
oranda oniine gecilerek kullanicinin ihmali sonucun-
da meydana cikabilecek tehlikeleri ortadan kaldirir
(Sekil 2.b).

Piknik (“Camping”) Valf: Tuirkiye’ de 6zellik 2 kg'dan kii-
¢lik tliplerde kullanilirlar. Bu tip valflerin mekanizmasi
yine supap mantigina dayanir. Bu sefer, conta mil ize-
rinde degil valf klapesinde yer alir. Yay mili veya mil
gorevi goren bilyayi iterek contaya baski yapmasini
saglar ve gaz yolunu kapatir. Sekil 2.c’de Griiniin resmi
verilmistir.

Forklift tip valf: Forklift araglarin bir kisminda yakit ola-
rak LPG kullanilir. LPG ise otomobillerde oldugu gibi
tanktan degil yine araca bagh tip icerisinden cekile-
rek motora gonderilir. Burada genel kullanimin aksine,
tlp yatay olarak konumlandirilir; bu sekilde tiiptn alt
kisminda sivi fazda LPG bulunurken Gst kisminda gaz
fazinda bulunur. Motora génderilmesi icin sivi fazda
LPG'nin tipten cekilmesi gerektiginden, valf girisine
yerlestirilen agili boru, tip igerisinden sirekli olarak



Sekil 2. LPG Tiip Valfleri (a) Volanli Tip (b) igneli Tip (c) Piknik Tip (d) Forklift Tip

sivi LPG'nin ¢ekilmesini saglamaktadir. Bu yiizden
forklift araglarda kullanilan tiim valfler borulu olarak
Uretilmektedir ve kullanilmaktadir (Sekil 2.d).

3.2 LPG Tiip Valfleri Bilesenleri

LPG Tup valfini olusturan ana unsurlar olan govde, mil,
volan ve genel olarak valf icerisinde yer alan disli parca-
lar piring malzemeden Uretilmektedir. Piring malzemenin
kolay sekillendirilebilir olmasi, isleme kolayligi ve koroz-
yona karsi direncli olmasi genel olarak valf tretiminde
elverislidir. Valfin gévdesindeki figlrli ve karmasik par-
calar (govde), dovme yontemiyle Uretilir. Dévme igin kul-
lanilan piring alasim olarak dévmeye uygun olmalidir ve
ilgili standartlarda sart kosulan alasim ve malzeme 6zel-
liklerini tasimalidir. Otomat cubugundan islenen gévde i¢
parcalari ise, islenebilirligin artirilmasi icin kursun ylzde-
si ylksek alasimli piringten Gretilmektedir. Piring disinda
sizdirmazligi saglayan o-ring, conta gibi pirin¢ olmayan
malzemeler LPG ile calismaya uyumlu ve ilgili standarda
uygun sekilde belgeli olarak kullaniimalidir. Sizdirmazlik
elemani olarak kullanilan conta sert plastik de kaucuk
malzeme de olabilir.

Firin musluklarinda oldugu gibi, tiip valflerinde de em-
niyet tertibati bulunan tipleri vardir. Tip valflerindeki
emniyet dizenegdi, tiplin bulundugu ortamda muhte-
melen yangin kaynakli ortam sicakhgini artiracak bir etki
olustugunda, kaynakh tiip icerisindeki basing ¢ok yiiksek
degerlere ulasabileceginden, emniyet diizeneginin ayar-
landigi basin¢ degerine yakin degerde valf acilaraki¢ belli

miktarda LPG'yi disari atarak i¢ basinci diisirmeye calisir
ve basing etkisiyle tlipiin patlamasini onler. Diinya gene-
linde ayri olarak kullanilan emniyet valflerinin mantig ile
birebir ayni olan bu mekanizma, tiip valfi gévdesine en-
tegre edilebilmektedir. Emniyet diizenegi, conta bu con-
tanin yer aldigi conta yuvasi parcasi ve bu ikilinin klapeyi
sikica kapatmasini ve istenilen basing degerine ayarlan-
masini saglayan bir yay ve son olarak yayin ayarlanmasini
saglayan ayar vidasindan olusmaktadir. Ayarlanan basing
degeri, kullanilan tiipin boyutuna, kapasitesine, misteri
talebi ve kullanildigi bolgeye bagli olarak dedisir. Piyasa-
da emniyetli veya emniyetsiz olarak tiip valfleri kullanilir-
lar. Emniyet tertibati kullanilmasi gereken yerlerde (6rne-
gin evlerde) emniyetli valf kullanimi zorunludur.

4. SONUC VE DEGERLENDIRME

Gaz valfleri ve tiip valfleri diinyada Ar-Ge potansiyeli en
yliksek armatiirlerin basinda gelmektedir. Ozellikle geli-
sen ve degisen diinyada teknolojinin hizla ilerlemesi ve
Urtinlerin hizla elektroniklesmesiyle, bu teknolojinin hizla
gaz armattrlerine de entegre edilmesi ihtiyaci dogmak-
tadir. Bugiin E.C.A. Valf Sanayii A.S. Ar-Ge departmani
olarak bu dislince ve vizyonla yeni Urlinler tasarlamaya
devam etmekteyiz.
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