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1. GiRis

Resmi Gazete’de 25.4.2013 tarih ve 28628 say1 ile yayimlanan
“Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlart
Yonetmeligi”nde, 23.7.2016 tarihinde degisikliklerin yapildi-
&1 ve burada 6n plana ¢ikan konunun ise periyodik kontrolii
yapmaya yetkili kisiler tanimma “teknik &gretmenler”’in de
dahil edildigi Miihendis ve Makina Dergisi’nin Agustos 2016
tarihli 679. sayisinda ele alinmig ve bazi yorumlar yapilmis
idi.

23.7.2016’da yapilan bir diger degisikligin ise Ynetmeligin
EK-III"tinde yer alan periyodik kontrole tabi i ekipmanlari-
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Tablo 1. Periyodik Kontrol Kriterlerinde Yapilan Degisiklikler

KONTROL PERIYODIK
PERIYODU KONTROL
(Azami Siire) | KRITERLERI

Ongordiigii sii- | (flgili standartlar
reler sakli kal- | asagida belirtil-
mak kosulu ile)* mistir.)"

TS 2025, TS EN
12952-6 ve TS
Standartlarda | 377-5 EN 12953-
Buhar Kazanlart Siire belirtilme- | 5 standartlarinda
misse 1 Yil belirtilen kriter-
lere uygun olarak
yapilir.

TS EN 13445-5,
TS EN 303-1,
TS EN 303-3

ve TS EN 303-
5 standardinda
belirtilen kriter-
lere uygun olarak
yapilir.

EKiPMAN ADI

Standartlarda
Kalorifer Kazanlar1 | siire belirtilme-
migse 1 Yil

nin “Periyodik Kontrol Kriterleri’nde yapildigin1 goriiyoruz
(Tablo 1).

Yenilenen bu tabloya baktigimizda asagidaki degisikliklerin
yapildigini goriiyoruz:

1- Buhar Kazanlar:1 Periyodik Kontrol Kriterleri hanesin-
de, “TS 2025, TS EN 12952-6 ve TS-377-5 EN 12953-5
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.”
yazildig1 goriilmektedir. Ancak, 2013’te yayimlanan Y6-
netmelikte ise “TS 2025 ve TS EN 13445-5 standartlarin-
da belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.” denilmekte
idi.

2- Kalorifer Kazanlar1 Periyodik Kontrol Kriterleri hane-
sinde de “TS EN 13445-5, TS EN 303-1, TS EN 303-
3 ve TS EN 303-5 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.” yazildigir goriilmektedir. Ancak,
2013’te yayimlanan Yonetmelikte ise “TS EN 12952-6
Standardi’nda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.”
denilmekte idi.

[k Yonetmelikte gegen TS 2025, TS EN 13445-5 ve TS EN
12952-6 standartlarina Miihendis ve Makina Dergisi’nin Su-
bat 2015, 661. sayisinda yer verildiginden burada tekrar ele
alimmamigtir. Burada buhar ve kalorifer kazanlariyla ilgili
standartlar iizerinde durulacaktir.

1. BUHAR KAZANLARI

1.1 Silindirik Kazanlar
Nisan 2005 yilinda yaymmlanan TS 377-5 EN 12953-5

Resim 2. Buhar Kazanin Genel Goriinimi [2]

Standardi’na bakildiginda, “Silindirik Kazanlar — Boliim 5:
Kazanlarin Basmgli Kisimlarimin Imalati, Dokiimantasyonu
ve Isaretlenmesi Esnasinda Muayane, Shell Boilers — Part 5:
Inspection during Construction, Documentation and Marking
of Pressure Parts of the Boiler” basligini tasidigi goriiliiyor.
Bu bagliga gore, bu standardin da iiretim asamasinda takip
edilmesi gereken muayeneleri kapsadig goriilmektedir. Yani,
isletmeye alinmis silindirik kazanlarin Periyodik Kontrol
Kriterlerini direk olarak kapsayan bir standart degildir.

Bu standarda gore, kazan imalatinda ¢alisacak personelin
egitim ve smavlardan gegirilerek onaylanmis olmasi gerek-
mektedir.

* Kaynake¢ ve Kaynak Operatorii Onaymin Kontrol
Edilmesi: Imalatci, kazan kaynagmin EN 12953-4’¢
gore sertifika almig kaynakgilar ve kaynak operatorleri
tarafindan yapildigint dogrulamali ve uygun dokiiman-
tasyon istendiginde hazir olmalidir.

e Tahribatsiz Muayene Personelinin Onaylanmas::
Bu standardin amaci bakimindan, tahribatsiz muayene
(NDE) terimi, gorsel, radyografik, ultrasonik, manyetik
parcacik muayenesi ve/veya niifuziyet deneyinin gele-
neksel tekniklerini igerir. Yorumlama, degerlendirme ve
rapor etmeyi i¢eren tahribatsiz muayeneden sorumlu per-
sonel EN 473’e gore sertifikalandirilmalidir. EN 473’lin
uygulanamadigi kaynaklarin gézle muayenesi ve kazan-
larin son kontrolil bu kuralin bir istisnasidir. Gézle mua-
yene EN 970°e gore yapilmalidir.

Bu standarda gore tasarimlanmis ve imal edilmis her bir ka-
zanin, onaylanmis imalat resimlerinin ve bu standardin sart-
lar1 ile son bir uygunluk degerlendirmesine tabi tutulmasi
istenilmektedir.

Son degerlendirme asagidaki gibidir:

v Kazanm gorsel ve boyutsal muayenesi,
Dokiimantasyonun muayenesi,
Dogrulama deneyi,

Dogrulama deneyinden sonra bir muayene,

NN N SN

Giivenlik tertibatlarinin varliginin incelenmesi konula-
rin1 kapsamaktadir.

Son degerlendirmede gegen “Dogrulama Deneyi”, hidros-
tatik deneyi tarif etmektedir. Bu standarda gore, Dogrulama
Deneyi su sekilde agiklanir:

Tamamlanmis kazanin dayanim ve biitiinligiinii gostermek
amaciyla ve hi¢bir 6nemli kusur veya hata olmadigini belir-
lemek i¢in, kazan, EN 12953-3’te belirtilen basingta hidros-
tatik olarak deneye tabi tutulmalidir.

Arka dolgu kaynaklarmin (EN 12953-4, Madde 5.12.4.2)
ihmalinden dolay1, kazanlart EN 12953-3’te belirtilen ba-
singlardan daha yiiksek basinglarda hidrostatik olarak deneye
tabi tutmak gerekli oldugunda, deneye tabi tutulan kazanin
herhangi bir par¢asinda membran gerilmesi, malzemenin
oda sicakligi %0,2 akma dayaniminin %90’nin1 gegmedigini
dogrulamak icin tasarim kontrol edilmelidir.

Oda sicakligl %0,2 deneme dayaniminin %90 ninin gecile-
bilecegi durumlarda, bu sekilde bir durumun olmamasi igin
kazanin tasarimi degistirilmelidir.

Kabul deney basinci, birlestirmelerin biitiin yiizeylerinde
gorsel muayeneye imkan saglamak icin yeterli zaman zarfin-
da uygulanmali ve devam ettirilmeli; ancak hi¢bir durumda
30 dakikadan daha az olmamalidir. Kazan, kalic1 higbir sekil
bozuklugu veya s1zint1 belirtisi gostermemelidir.

Deney basinci uygulanmadan 6nce, hava bosluklarinin olu-
sumunu engellemek i¢in kazanin dogru olarak havalandiril-
mas1 onemlidir. Suyun deney sicakligi, gevrek kirilganligi
Onleyecek sekilde olmalidir.

Not: Yakin inceleme i¢in kazana yaklagilmadan once, basin-
cin, miisaade edilen en yiiksek basincin 1,1 katindan daha
az olmayacak ve deney basincinin 0,9 katindan daha fazla
olmayacak sekilde diigtiriilmesi tavsiye edilmektedir.

Basing Deneyi Sonrasi Dogrulama Muayenesi: Bu mua-
yene, basing deneyinden ve kazan bosaltilip temizlendikten
sonra yapilmasi gereken gorsel bir muayene olup, bu mua-
yene sonucunda, basing deneyinin herhangi bir hasara neden
olmadig belirlenmelidir.

Giivenlik Cihazlarmin Saglanmasinin Incelenmesi: Bu
standardin 6zellikleri ile uygun olarak giivenlik cihazlarinin
saglandiginin belirlenmesi i¢in kazan kontrol edilmelidir.

isaretleme: Her bir kazan, kazan iizerine kalici ve okunakli
bir sekilde veya sabit olarak monte edilmis bir isim plakasi ile
isaretlenmelidir.

Isim plakasinda asgari olarak asagidaki bilgiler olmalidir:

a) Bu standardin numarasi

b) imalat¢inin adi ve adresi

¢) Imalat y1h

d) Kazana imalat¢inin verdigi tip ve seri numarasi

¢) Miisaade edilen en yiiksek basing (bar)

f) Uygun olarak asagidaki bilgiler
» Sicak su kazani — En yiiksek su ¢ikis sicaklig
» Siiper 1sitict — En yiiksek buhar sicakligi

g) En yiiksek 1s1 ¢ikis1 (kW)

h) Hidrostatik deney basinci (bar)

i) Hidrostatik basing deneyinin tarihi

j) Basing vanasi ayar basinci (bar)

k) Uygulanabiliyorsa, yetkili kurulusun tanimlanma isareti/
isaretleri

1) Uygulanabiliyorsa, CE isareti

2. KALORIFER KAZANLARI

2.1 Cebri Cekis Brilorli Kazanlar

Kasim 2000 yilinda yayimlanan TS EN 303-1 Standardi’na
bakildiginda, “Kazanlar - Cebri Cekis Briilorli Kazanlar -
Boliim 1: Terim ve Tarifler, Genel Ozellikler, Deneyler ve
Isaretleme” bashigini tasidig1 goriiliiyor.

TSE’nin internet sayfasindan Standard Detay1 boliimiin en
altindaki dip notlarda ise kirmizi renk ile “mecburi yiiriirligii
iptal edildi “ seklinde bir ibarenin de yer aldigin1 gérmekte-

yiz.

Resim 3. Kalorifer Kazanin Genel Gorinimi [3]

Cilt: 57
Sayi: 680 1 6 Muhendis ve Makina
Yil: 2016

Cilt: 57
Mtuhendis ve Makina 1 7 S|ay|:680

Yil: 2016




Bu standart, anma 1s1 giicii 1000 kW’a kadar olan, fanli brii-
lorlii kazanlara uygulanmaktadir. Kazanlar, imalat talimatla-
rina uygun olarak, yanma odasinda, pozitif basingli veya ne-
gatif basingli (tabii ¢ekisli) kazanlari kapsar.

Bu standarda gecen bazi tarifler asagidaki gibidir:

o lIsletme Basmci: Kazanin normal olarak calisabilecegi
miisaade edilebilir en yiiksek basinctir. Isletme basinci,
deney basinci ve tip deney basincindan daha diisiiktiir.

+ Deney Basinci: imalatginin iiretim calismalari veya mon-
taj1 esnasinda biitiin kazanlara ve birlesik paralarina uygu-
ladig1 basingtir.

* Tip Deney Basinci: Kazanlara ve parcalarina imalat ¢alig-
malarinda seri iiretime gegmeden dnce uygulanan basing-
tir.

« Kazan isaretleme Plakalar: Biitin kazanlar, kazanin
kullanilacag iilke diline gore yazilmis ve kolayca goriile-
bilecek bir yerine tespit edilmis isaretleme plakasina sahip
olmalidir.

Isaretleme plakasi iizerinde en az asagidaki bilgiler bulunma-
lidir.

a) Imalatginin ad1 ve adresi, varsa tescilli markasi
b) Ticari unvani, kazanin markasi ve tipi

¢) Imalat y1l1 ve seri numarasi (Imalatgi, bir kod kullanmakta
serbesttir.)

d) Anma 1s1 giicii veya 1s1 giicii aralig1 (kW)
e) Izin verilen isletme basinc1 (bar)

f) izin verilen ¢alisma sicaklig1 (°C)
Isaretleme plakasmin dzellikleri ise soyledir:

Isaretleme plakasimnin malzemesi ve iizerindeki yazilar, ka-
lict ve aginmaya karst direngli olmalidir. Normal sartlarda,
isaretleme plakasi iizerindeki bilgiler okunamayacak sekilde
olmamalidir. Kendinden yapiskanl etiketler sicaklik ve nem-
den dolay1 kalkmamalidur.

+  lIsletme Talimatlar: isletme talimatlar1 asagidaki bilgi-
leri kapsamalidir.

v/ Kazanm isletilmesi
v Temizlik ve temizlik araliklari

v/ Ariza durumunda yapilmasi gerekli hususlar

1) Deneye tabi tutulan kazan

2) Dolasim pompasi

3) Kontrol vanasi |

4) Kontrol vanasi Il

5) Kontrol vanasi Il

6) Sabit yikselti tanki veya

7) Sabit basing dagitim borusuna baglanti
8) Dengeleme telafi tanki

9) Sogutucu

10) Ug yollu musluk
11) Olgme kabi

12) Su sayaci
13) Sicaklik élgmeleri

B

- &

' |

A,

r

Sekil 1. Dogrudan Dolagim Deney Tertibati [4]

v/ Yetkili kisi tarafindan yapilan bakimin sebepleri ve
bakim araliklar

v Yakat tiri

Diger basili yayinlar (brosiir vb.) isletme talimatlartyla celi-
sen bilgiler igermemelidir.

2.2 Merkezi Isitma Kazanlan

Subat 2001 yilinda yayimlanan TS EN 303-3 Standardi’na
bakildiginda, “Kazanlar- B6liim 3: Merkezi Isitma Kazanlari-
Gaz Yakan- Kazan Govdesi ve Cebri Cekisli Briilorden Mey-
dana Gelen Sistem, Heating Boilers- Part 3: Gas Fired Central
Heating Boilers- Assembly Comprising a Boiler Body and a
Forced Draught Burner” baghigini tasidig1 goriiliiyor.

Bu standardin Kapsam boliimiinde: “Bu standart, bundan
boyle kazan olarak adlandirilacak olan EN 303-1’e uygun bir
kazan govdesi ve EN 676’ya uygun bir cebri gekisli gaz brii-
16riinden meydana gelen, yanici gazlar kullanan bir sistemin
yapilisla ilgili kurallarini ve deney metotlarini, glivenligini ve
enerjinin faydali kullanimini kapsar.” denilmektedir.

Bu standart, EN 303-1’e uygun olarak kazan govdesinde ve
EN 676’ya gore cebri g¢ekisli briilor {izerinde yapilacak de-
neyleri (Gaz Debileri, Is1 Yiiki, Giicler, Faydali Verim vb.)
belirlemektedir. Standartta, deney tertibatlarinin nasil olma-
s1 gerektigi belirtilmistir. Ornek olarak, Dogrudan Dolasim
Deney Tertibati’nin nasil olmasi gerektigi Sekil 1’de goste-
rilmistir.

Yani, bu standarda da imalat ile ilgili kurallar ve deney me-
totlar1 ele alinmistir.

2.3 Kat Yakith Buhar Kazam
Nisan 2001 yilinda yayimlanan TS EN 303-5 Standardi’na

Resim 4. Kati Yakitl Buhar Kazani [5]

bakildiginda, “Kazanlar-Boliim 5: Kat1 Yakitlhi Kazanlar Elle
ve Otomatik Yiiklemeli, Anma Is1 Glicii 300 Kw’a Kadar-Te-
rim ve Tarifler, Ozellikler, Deneyler ve Isaretleme, Heating
Boilers-Part 5: Heating Boilers For Solid Fuels, Hand and
Automatically Stocked, Nominal Heat Autput Of up to 300
Kw-Terminology, Requirement, Testing and Marking” basli-
gin1 tagidigy gortliyor.

Bu standart, sadece kat1 yakit yakmak i¢in tasarimlanmus,
yanma odasinda pozitif veya negatif basing hakim olan, ka-
zan imalat¢isinin talimatlarina gore ¢alistirilan, anma 1s1 giicii
300 kW’a kadar olan kazanlar1 kapsamaktadir.

Kat1 yakatlar, odun ve fosil yakitlardan (maden komiirii, linyit
komiirii, kok, antrasit/sert maden komiirii) olugsmaktadir.

Bu kazanlar, ¢elik ya da demir dis1 levhalardan veya dokme
demir ya da demir dig1 dokme metallerden imalat edilmis ola-
bilirler.

Is1 tagtyict akigkan olarak su kullanilan, merkezi 1sitma tesis-
leri igin tasarimlanmis, bu standarda uygun olan kazanlarda
su sicakligr 100°C, miisaade edilebilir en yiiksek calisma ba-
sinci ise 6 bar ile sinirlandirilmigtr.

Bu standartta gegen bazi tanimlar ise asagidaki gibidir:

¢ Miisaade Edilebilir En Yiiksek Calisma Basinci: Kaza-
nin giivenli olarak ¢alistirilabilecegi en yliksek basingtir.
Bu basing, deney basimcindan ve tip deney basincindan
daha disiiktiir.

* Deney Basmci: Imalatginin, kazan imalat calismalari
veya montaji esnasinda biitiin kazanlara ve parcalarina
uyguladigi basingtir (EN 303-1).

* Tip Deney Basinci: Kazanlara ve pargalarina, imalat ga-
ligmalarinda seri iiretime gegmeden Once, imalat yerinde
uygulanan basingtir.

e Miisaade Edilebilir En Yiiksek Sicakhk: Emniyet ci-
hazlar1 ile siirlandirilan, kazandaki suyun miisaade edi-
lebilir en yiiksek sicakligidir.

+ Isletme Sicakhgi: Normal ¢alisma sartlar1 altinda, kaza-
nin c¢alistirllabilecegi sicaklik araliginda, kazan sicaklik
kontrol cihazinin, imalatginin talimatlarina goére ayarlan-
dig1 sicakliktir.

¢ Gaz Tarafi Sizdirmazhgr: Kazan yakit ylikleme boliimii-
niin, yanma odasinin, duman borularmnin ve atik gaz gegis
yollarinin kazanin tesis edildigi ortama sizdirmazligidir.

¢ Sicakhk Kontrol Cihazi: Kazan igindeki su akis sicakli-
gin1 kontrol eden ve diizenleyen bir cihazdir.

e Sicakhk Emniyet Simrlayicis1i (Otomatik Yeniden
Kurmah): Kazandaki su sicakligi en yiiksek sinir degeri-
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ne ulastiginda, sirasiyla, yakit beslemesinin ve/veya yan-
ma i¢in gerekli olan hava beslemesinin kesilmesine sebep
olan, otomatik olarak calisan bir cihazdir. Sirastyla, yakit
beslemesi ve/veya yanma havasi beslemesi, sadece su si-
cakliginin o6nceden ayarlanan sinir degerine diismesiyle
yeniden gergeklesebilir.

¢ Sicaklik Emniyet Simirlayicisi (Elle Yeniden Kurmal):
Kazandaki su sicakligi en yiiksek sinir degerine ulagtigin-
da, sirasiyla, yakit beslemesini kesen ve/veya kilitleyen
ve yanma i¢in gerekli olan hava beslemesinin kesilmesine
sebep olan, otomatik olarak ¢aligan bir cihazdir. Sirasiyla,
yakit beslemesi ve/veya yanma havasi beslemesi, sadece
su sicakliginin sinir degerinin altina diismesi ile elle veya
bir alet kullanilarak yeniden kurulmasindan sonra gergek-
lesebilir.

* Yiikleme Tertibati: Yakiti kazan yakit bolmesine veya
yanma hiicresine yiiklemek/doldurmak igin kullanilan ter-
tibattir.

* Elle Yiikleme: Yanmaya veya kazan 1s1 giiciine bagl ola-
rak, uzun araliklarla yakitin elle yiiklenmesidir.

* Otomatik Yiikleme: Kazan 1s1 giiciine gore yakitin oto-
matik yiiklenmesidir. Otomatik yilikleme, siirekli veya ke-
sintili yapilabilir.

e By Pass Tertibati: Acik konumda, yanma gazlarinin dog-
rudan atik gaz bacasina gegmesine miisaade eden tertibat-
tir. (On 1s1tma amagh veya atik gazlari diisiik sicaklikta
gonderme maksatlidir.)

*  Emniyet Is1 Esanjorii veya Fazla Isimn Harcanmasi
Icin Diger Tertibatlar: Belirtilen en yiiksek kazan sicak-
lik sinirt gegildiginde, fazla 1sinin harcanmasi i¢in kulla-
nilan tertibattir.

¢ Yakit Bolmesi: Yanma igin yakit beslemesi saglayan ka-
zan boliimiidiir. Yakit bolmesi yeterli yanma siiresi sagla-
nabilmesi i¢in gerekli yakit depolama hacmidir.

* Yanma Odast: Is1 hazirlama ve/veya yakit yakmaya mah-
sus kazan boliimiidiir. Yanma odas1 yakit bolmesinin bir
pargast olabilir.

e Atik Gaz Temizleme Donanimi: Atik gazlardaki hava
kirleticilerinin azaltilmasi i¢in kullanilan donanimlardir.

* Kiil Bélmesi: Yanma artiklarmin (kiil/ctiruf) muhafazasi
i¢in yakma techizati boliimiidiir.

¢ Akiimiilator Kazan: Fazla enerjiyi (1sitma sisteminin ge-
rek 1s1 ihtiyact ile kazan 1s1 giicii arasindaki farktan kay-
naklanan fazla 1s1) depolayan kazandir.

¢ Atesleme Sisteminin Aniden Devreden Cikmasi: Ates-
leme sisteminin aniden devreden ¢ikmasi, ¢alisma ve

fonksiyonunda herhangi bir anormallik s6z konusu olursa
(6rnegin ani gii¢c kesilmeleri ve 1sida diigme olmamasi),
hem su tarafinda hem de yanma tarafinda tehlikeli ca-
lisma durumu meydana gelebileceginden 1s1 iiretiminin
cabuk bir sekilde kesilebilmesi, 1sitma sisteminin aniden
devre dis1 kalmasini saglar. Bu standart metninde, “Teh-
likeli Caligma Durumu” ifadesinden, kazan su sicakligi-
nin 110°Chnin iizerine ¢ikmasi veya yanma hiicresinde ve/
veya atik gaz gecis yollarinda herhangi bir patlayici gaz-
hava karigiminin olusumu anlasilmalidir. Sistemin aniden
devreden ¢ikmasi, sadece ateslemenin herhangi bir vasi-
ta ile kesilmesi olarak anlagilmamali, yiikleme tertibati,
hava ve atik gaz devresi, bilhassa kontrol ve emniyet ter-
tibatlari ile biitiin kazan tasariminin bir pargasi (depolama
kapasitesi) olarak degerlendirilmelidir.

e Atesleme Sisteminin Kismen Devreden Cikmasi: Isit-
ma sisteminin kismen devreden ¢ikmasi, kontrol ve em-
niyet cihazlarinin ¢aligmasi ile yanma tarafinda tehlikeli
bir ¢alisma durumu olmaksizin, 1s1 {iretimine 6nemli bir
Olcilide miidahale edilebilir olmasidir.

e Atk Is1 Giicii: Kismen devreden ¢ikan 1sitma sistemin-
de devreden ¢iktiktan sonra, yanma tarafindan su tarafina
transfer edilen 1s1 giiciiniin kalan boliimidiir.

+ Isaret Plakasindaki Bilgiler: Kazan isaretleme plakasi
iizerinde en az asagidaki bilgiler bulunmalidir:

a) Kazan imalatgisinin ad1 ve adresi varsa ticari sembol
b) Kazan tipinin ticari adlandirmast

¢) Imalat numaras1 ve yili

d) Her yakit tiirii i¢in, anma 1s1 giicii ve 1s1 giicli araligt
e) Kazan smifi

f) Miisaade edilebilir en yiiksek galistirma basinci (bar)
g) Miisaade edilebilir en yiiksek ¢alistirma sicakligi (°C)
h) Su miktar

1) Elektrik baglantis1 (V, Hz, A) ve Watt (W)

o Isaret Plakasimin Ozellikleri: Isaret plakasinin malze-
mesi ve yazilart dayanikli olmalidir. Yazilar asinmaz ol-
malidir. Normal ¢aligma sartlarinda, plaka iizerindeki bil-
giler kolayca okunacak sekilde olmali ve yazilarda renk
kayb1 olmamalidir. Kendinden yapigmali plakalar nem ve
sicaklik etkisi ile yerinden sokiilmemelidir.

* lisletme Talimatlar:: isletme talimatlarinda asagidaki hu-
suslar ac¢iklanmalidir:

v/ Herhangi bir tehlike olmadan kazanin c¢alistirilmas,
yiiklenmesi ve kapaklarin agilmasi

v/ Temizlik i¢in gerekli donanim dahil, temizleme ve te-
mizleme araliklar1

v/ Caligma aksaklig1 sirasinda alinmasi gereken tedbirler

v Diizenli, yeterli servis bakimi ve gerekli bakim aralik-
lar1 igin tavsiyeler

v/ Yakit cinsi, nem muhtevasi ve boyutlari (big¢ilmis odun
olmast durumunda tabakalarin yonii)

v/ Yakit doldurma bélimiinde yakit igin en yiiksek dol-
durma yiiksekligi

v/ Anma 1s1 giiciinde, yakit cinsleri i¢in, yanma periyodu
v/ Diger dokiimanlar (brosiirler vb.) isletme talimatlari
ile uyusmayan higbir bilgi ihtiva etmemelidir.
*  Celik veya Demir Dis1 Levhalardan Yapilan Kazanla-
rin Basin¢ Deneyi

v/ Imalata Baglamadan Once Yapilacak Deneyler

Tip deneyi, hidrolik olarak 2xp1 basincinda yapilir. (p1, mii-
saade edilen en yiiksek ¢alisma basincidir.) Deney siiresi en
az 10 dakika olmali ve bir kazan serisine uygulanabilirse, de-
ney en az 3 kazan (en kii¢iik, orta ve en bilyiik boyutlu kazan)
iizerinde yapilmalidir. Deney siiresinde sizma ve gozle gorii-
lebilir bigim degisikligi olmamalidir.

Deneyle ilgili agagidaki detaylar1 kapsayan kayitlar tutulma-
lidir:

v/ Denenen kazanin ¢izim numarasini da belirten tam bir
tanimi

v/ Deney basinci (bar) ve deney siiresi

N

Deney sonuglari

v/ Deneyin yapildigi yer ve deneyin yapildig tarih, de-
neyi yapan personelin isimleri yer almalidir. Deney
raporu, en azindan deneyi yapan bir kisi ve deneyin
yapilisint gozlemleyen tarafindan imzalanmalidir.

«  imalat Sirasindaki Deney
Deney basinci, en az 4 bar olmak zere, 1.3xp1 olmalidir.

¢ Dokme Demir Veya Demir Dis1i Dokme Metal Kazan-
larin Basing Deneyi

v Imalata Baglamadan Once Yapilacak Deneyler
v Bagimsiz Béliimler (Dilimler I¢in) Patlatma Deneyi

Imalat1 degerlendirmek ve tasarimin dogrulugunu kanitlamak
i¢in, kazanin oniinden, ortasindan ve arkasindan olmak iize-
re, imalata tam olarak baslamadan once, her kazan bolimii
(dilim) patlatma deneyine tabi tutulmalidir. Caligma basinci
6 bar’a kadar olan kazanlar i¢in, en az patlatma basinci > (4
x pl+2) bar (en az 8 bar) olmalidir.

Deney sonuglart asagida detaylar1 verilen bir deney raporuna
kaydedilmelidir:

v/ Deney tarihi ve deneyi yapan personelin ad1
v/ Boliimlerin (dilimlerin) modeli, tipi ve say1si

v/ Boliimlerin (dilimlerin) model numarasi1 veya diger
tanitict bilgiler

v/ Dokiim tarihi

v Gergeklestirilen patlatma basinci (bar)

v/ Meydana gelen hasarin konumu ve tanimi
 Kazan Bloku Uzerinde Basin¢h Su Deneyleri
Seri imalat i¢in dngoriilen her kazan tipi:

v/ Ortalama boyuttaki bir kazan bloku, (2xp1) basingtaki
(en az 8 bar) su ile basing,

v/ Baglama ¢ubuklarinin gerilmesi ve kazan i¢ basincina
dayaniklilik deneyi (4xp1) kazan i¢ basicinda yapil-
malidir.

Deney sonugclar1 kaydedilmelidir.
v Imalat Sirasinda Yapilan Deney
v/ Dokiim Bolimler

Her kazan boliimii, (2xp1) bar’lik (en az 8 bar) basingli soguk
su deneyine tabi tutulmalidir. Miisaade edilebilir en yliksek
basing 10 bar’dir.

v Kazan Bloku

Her kazan, imalat¢inin 1s1 yalittmi islemlerinden Once,
(1,3xp1) bar’lik (en diisiik 4 bar) bir basingli su deneyine tabi
tutulmalidir. Imalat yerinde, montaji bitirilen kazanlar igin,
kazan imalatgisi, basing deneylerinin yapilmasinda kullani-
lacak talimatlar1 saglamig olmalidir. Su ile yapilan deneyler
sirasinda sizma goriilmemelidir.

3. SONUC

Periyodik kontrol kriterlerinde yer alan standartlarin geneli,
daha énceki yazilarda da belirtildigi gibi Imalatgilarin iiretim
asamasinda takip etmesi gereken muayeneleri kapsamakta-
dir. Yani, isletmeye alinmis kazanlarin periyodik kontrol kri-
terlerini direk olarak kapsayan standartlar degildir. Her ne ka-
dar Yonetmelik’te bazi standartlar degistirilmis ise de yakin
bir zamanda bunlar tekrar gegerliligini yitirecektir. Periyodik
kontrol yapanlarin bu standartlar1 stirekli takip etmeleri gere-
kecektir. Dolayisiyla, yonetmeliklerde belirtilen bu referans-
larin her an degisecegi goz 6nilinde bulundurularak, bunlarin
Yonetmelik yerine “Tebligler’de yer almasinin daha uygun
olacagi yine daha onceki yazilarda 6nerilmis idi.

Onemli olan bir nokta da sayilart 100 bin civarinda oldugu
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sdylenen ISG uzmaninin bu standartlardaki bilgilerden nasil
ve ne dlgiide yararlanabilecegidir. Siiphesiz, ISG uzmanlari
periyodik kontrol yapmayacaktir; ancak caligma ortaminin
gozetimi, rehberlik gorevleri nedeni ile isletmedeki hemen

KAYNAKCA

1.

http://betakazan.com.tr/kazanlar/kati-yakitli-buhar-
kazanlari/#prettyPhoto[]/1/, son erigim tarihi: 29.8.2016.

her konuya da hakim olmalar1 gerekecektir. 2. http://betakazan.com.tr/kazanlar/sivi-gaz-yakitli-buhar-
. kazanlari/#prettyPhoto[]/1/, son erigim tarihi: 29.8.2016.

Burada 6nemli olan konulardan birisi de C Sinifi Is Giivenligi . . .

uzmanlarinin Ocak 2017 tarihine kadar (eger siire uzatilmaz 3.  http://kubuskazan.com.tr/v1/?page id=148, son erisim tarihi:

ise) sadece “Az Tehlikeli” igyerlerinde degil, “Tehlikeli” is- 29-8.2016.

yerlerinde de gorev alabiliyor olmalanidir. Gerek bir iist go- 4. TS Standartlar1 (TS EN 303).

reve bakabilmeleri, gerekse meslek disiplinlerinin ¢ok farkli 5. http://betakazan.com.tr/kazanlar/kati-yakitli-buhar-

konularda olmalar1 nedeniyle, bu alanda gorev yapanlarin kazanlari/#prettyPhoto[]/0/, son erisim tarihi: 29.8.2016.

teknik alt yapllarlnm da gelistirilmesi g_.erekmel,(tedlr' Bura- 6. Is Ekipmanlarmm Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari

da yapilmak istenen de budur. Bunun, yonetmeliklerde agik- Yonetmeligi (25.4.2013 -28628).

lanan standart isimlerinin yazilmasi ile olamayacag1 agiktir. ]

Bu nedenle, CSGB daha dnceki yazilarimizda da belirtildigi . I Ekipmanl‘af}mn KUI}?m@nda Saglik ve Gﬁ,venl.i.k Sartla-

gibi, bu konularda biiltenler/yaymlar ¢ikarmali ve i1SG uz- E;;{;)geg?éehgg;c;z)Deglslkhk Yapimasina Dair Yonetmelik

manlarina daha 6nce tiiziiklerde oldugu gibi somut bilgiler o '

vermelidir. Is Saglig1 ve Giivenligi Arastirma ve Gelistirme 8. TS Standartlar1 (TS 377-5 EN 12953-5, TS EN 303-1, TS EN

Enstitiisii Baskanhig1 (ISGUM), aktif ve hizl bir sekilde cali- 303-3, TS EN 303-5).

sarak eksiklikleri gidermelidir. 9. MMO. 2015. Mithendis ve Makina Dergisi, cilt 56, say1 661.1

Bugun, her za

daha fazla siz deger
uyelerimizin 6rgutla gucune
ihtiyac duymaktayiz. _
iktidarin, kamusal denetimi gerileten uygulamalari, halkin

can guvenligini ortadan kaldirmakla birlikte, Odamizin hiz-
met alanlarinin daralmasina da yol agmaktadir.

Bitin ekonomik zorluklara ragmen, bilimsel gergeklikler
1Isiginda, mihendislik uygulamalarinin 6nemini ortaya ko-
yan raporlar yayinlama; meslegimizi gelistirmeye ve top-
lumu bilinglendirmeye yonelik bilten, dergi, kitap, brosur
vb. yayin ¢alismalarimizi sirdirme kararlihgindayiz.

~

DEGERLI UYELERIMIZE

Bu nedenle sizlere ve halkimiza verdigimiz hizmetlerin ya-
ninda ¢ok temsili kaldigina inandigimiz tyelik aidatlarinin
o6denmesi konusunda katkilarinizi bekliyoruz.

https://aidat.mmo.org.tr
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