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KONTROLLERININ ONEMI

Dr. Ersan Goniil', Burak Bayraktaroglu?

1. GIRIS

Forkliftler, bircok sektorde kullanilan énemli is makina-
lari arasinda yer almaktadir. Periyodik kontrollere konu
olan forkliftlerin en 6nemli ve denetlenmesi gereken
bolgesi ise catallaridir. Dovme yontemi ile Uretilen bu
catallar icin en kritik durum ise, kullanimina bagh olarak,
belirli stire sonra catlak olusumun yasanmasidir. Forklift
catallarinin yiizeylerinden baslayan ve periyodik kontrol
esnasinda forkliftin gozle kontroliinde goriilmesi cok zor
olan bu catlaklar, ylik tasinmasi sirasinda ¢alisanlar igin
bulyuk risk olusturmaktadir. Catallarin ani olarak kirilmasi,
isletmelerde 6liim ve yaralanmalara bile yol agan maddi
ve manevi hasarlarin olusmasina neden olabilmektedir.
Bu nedenle forklift catallarinin periyodik kontrollerle bir- . .
likte, hatta daha kisa stirelerde tahribatsiz muayene yon- 2. FORKLIFT CATAI-I-ARINDA TAHRIBATSIZ MUAYENE
temleri ile kontrol edilmesi 6nemlidir (Sekil 1). Bu yazida,
forklift catallarinin tahribatsiz muayene yontemleri ile
nasil kontrol edilebilecegi aciklanmistir.

Sekil 1. Forklift Catalinin Tahribatsiz Muayenesi

Tahribatsiz muayene, incelenen parcanin malzemesi-
ne zarar vermeden muayene kontrol edilerek, dinamik
ve statik yapisi hakkinda bilgi edinilen kontrol yontem-
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Tablo 1. Tahribatsiz Muayene Yontemleri

Yiizeysel Yontemler Hacimsel Yontemler

- Gozle Muayene (VT) - Ultrasonik Muayene (UT)

- Manyetik Parcaci Muayenesi (MT) | - Radyografik Muayene(RT)

- Penetrant Muayenesi (PT)

lerinin timdine verilen addir. Tahribatsiz muayene yon-
temi ile malzemeler Uretim sirasinda veya belli bir siire
kullanildiktan sonra, 6rnegin, korozyon, yipranma veya
asinma gibi nedenlerle olusan ¢atlak, icyapida meydana
gelen bosluk, kesit azalmasi gibi hatalarin saptanmasi
gerceklestirilebilir. Bu islemlerde, malzemelerden 6rnek
almaya gerek yoktur. Testler, dogrudan parca lzerinde
yapilir. Tahribatsiz muayene yontemleri ylizeysel ve ha-
cimsel yontemler olmak Gzere ikiye ayrilir (Tablo 1).

Forklift catallarinin kontrollerinde, en verimli kontrol
yonteminin basinda manyetik parcacik testi gelmektedir.
Bunun en 6nemli nedeni, forklift catallarinda yorulmaya
bagl olusan ve ylizeylerden baslayarak ¢atalda hacimsel
olarak ilerleyen catlaklarin, manyetik parcacik testi ile ko-
lay, ucuz ve hizl bir sekilde gozlenebilmesidir (Sekil 2).

Manyetik parcacik test yontemi, ferromanyetik (miknatis-
lanabilen) metallerde kullanilan tahribatsiz bir test yonte-
midir. Uygulanmasi kolay ve pratik bir ydntem oldugun-
dan, bircok yapinin ve yapi malzemesinin kontroliinde
kullanilmaktadir. Ylizeyde veya ylizeye yakin bolgede bu-
lunan hatalarin saptanmasinda basariyla kullanilir.

Yontemin temeli, incelenen malzemenin manyetiklesti-
rilmesi esasina dayanmaktadir. Manyetiklestirme islemi,
parcadan elektrik akimi veya dogrudan manyetik aki
gecirilerek gerceklestirilir. Ferromanyetik malzemeler,
bu manyetik akiya hicbir diren¢ gostermedikleri gibi,
bu manyetik akinin gegmesine katkida bulunurlar. Eger
manyetik alan icerisinde, bosluk, catlak gibi hatalar varsa,
hatadaki bosluklar alan ¢izgilerini engelleyecek ve sapti-
racaktir.

Manyetiklesen malzeme ylizeyine, demir tozu dokdillrse,
kagak akimin olustugu yerlerde yani siireksizliklerin (ize-
rinde toplanacaktir. Bu sekilde gozle goriilemeyen hata-
lar, saptanabilmektedir (Sekil 3).

Yontemin uygulama adimlari asagidaki gibidir:

- Kontrol edilecek ylizey, boya, kir ve pastan arindiriima-
hdir.

- Yiizeye, kontrasti arttirmak ve hatanin gorintrligini
saglamak icin beyaz boya uygulanir.

- Kontrol edilecek bolgede manyetik alan olusturulur.

- Demir parcaciklari iceren sivi ylizeye uygulanarak, de-
mir parcaciklarinin dagilimina gore, hata ve siireksizlik-
ler tespit edilir (Sekil 4).

Sekil 3. Manyetik Parcacik Test Yontemi

KAGAK AKIM
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Sekil 4. Manyetik Parcacik Testinde Bulunan Catlak

3. FORKLIFT CATALLARINDA YAPILAN TESTLERDE
ELDE EDILEN BULGULAR

Forklift, sanayi tesisi, depo, giimriik ve ambar tarzi is yer-

Sekil 5. 4- Disaridan Hasar Gortinmeyen Bir Forklift Catalinda
Saptanan Catlak Bulgusu

.’.3 4 . iy - '; 'ﬁ'
Sekil 6. 5-Biikiim Bolgesinde Catlaklar.
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lerinde kullanilan is makinasidir. Forklift ile malzemelerin
yukleme, bosaltma ve tasima islemleri gerceklestirilir.
Yukler ve kullanim kosullari zamanla forklift catallarini
yormakta, catallarda gozle goriiliir deformasyon ve plas-
tik sekil degisimine neden olmaktadir. Yapilan muayene-
lerde, manyetik parcacik yontemiyle muayene kullaniimig
olup ve forklift catallarinda asagidaki durumlar gozlen-
mistir;

Forklift catallarinda gozle goriilir deformasyon olma-
masina ragmen, muayene sirasinda bircok lineer be-
lirti/catlak saptanmistir (Sekil 5). Catlaklar, ani kirilma-
lara neden olabileceginden isci sagligi ve is glivenligi
acisindan buyuk risk olusturmaktadir. Bu nedenle, be-
lirli denetim donemleri belirlenmeli ve kritik bolgeler
en az bu araliklarda manyetik parcacik testine sokul-
malidir.

Yapilan kontrollerde, forklift ¢atallarinin bikim bol-
gelerinde enine lineer belirtiler/catlaklar saptanmistir.
Ayni bolgede birden ¢ok birbirine paralel belirtilere
de rastlanmistir. Gerilmenin yogunlastigi bolge olan
bikim noktasinda, yillar icerisinde malzeme yorul-
masina bagl olarak catlak olusumu goézlemlenmesi
beklenir (Sekil 6). Onlem alinmaz ise bu durum za-
man icerisinde kirlima ile son bulur.

Yapilan kontrollerde catallarin yatay ve dikey yuzey-
lerinde ¢ok sayida boyuna ve enine lineer belirtilere/
catlaklara rastlanmistir. (Sekil 7-8). Bu durum cogun-




Sekil 8. Yatay Bolgede Catlaklar

Sekil 9. Catal Kaynak Bolgesi
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lukla, ytiikleme ve bosaltma islemleri sirasinda gercek-
lesen darbeli yiiklere bagli olarak olusmaktadir.

4) Forklift catallarinin kaynakla birlestirilmis arka nok-
talarinda da kontroller yapilmakta olup, bu bdlge-
lerde de lineer belirtiler/catlaklar bulunmustur (Sekil
9). Bunlar, bazi durumlarda tretim sirasinda yapilmis
olan hatali kaynaktan olusabildigi gibi, cogunlukla is-
letme asamasinda forklift catallarina etki eden yiikler-
den olusmaktadir. Bu belirtiler nedeniyle catalin yik
tastyamaz duruma gelmesi ve hatta beklenmedik bir
anda kirilmasi s6z konusu olur.

4. SONUC

Yapilan tahribatsiz testler sonucunda, gozle bakildigin-
da temiz ve sorunsuz goziiken forklift catallarinin birco-
gunda lineer belirtilerin/catlaklarin oldugu saptanmistir.
Hatta bu belirtilerin, bazi catallarda kirilmalara ve is kaza-
larina neden oldugu bilinmektedir. Yorulma ve darbeye

DEGERLI UYELERIMIZE

Bugiin, siz degerli liyelerimizin 6rgutlii gliciine her
zamankinden daha fazla ihtiyag duymaktayiz.

iktidarin, kamusal denetimi gerileten uygulamalar, halkin can giivenligini or-
tadan kaldirmakla birlikte, Odamizin hizmet alanlarinin daralmasina da yol

acmaktadir.

Buitiin ekonomik zorluklara ragmen, bilimsel gerceklikler isiginda, miihendislik )
uygulamalarinin 8nemini ortaya koyan raporlar yayimlama; meslegimizi ~ DAHA ETKIN
meslektas! gelistirmeye yonelik egitim ¢alismalari ile yine meslek alanlarimiz BIR ODA
Uzerinde Uyelerimizi ve toplumu bilgilendirmeye yénelik bilten, dergi, kitap, I

brosir ve benzeri yayin calismalarimizi stirdiirme kararliligindayiz.

Bu nedenle, sizlere ve halkimiza verdigimiz hizmetlerin yaninda ¢ok temsili
kaldigina inandigimiz dyelik aidatlarinin édenmesi konusunda katkilarinizi

bekliyoruz.

https://aidat.mmo.org.tr
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bagl catlaklar olarak séylenebilen bu hatalar, ani kirilma-
lara neden olabileceginden, biiytik risk tasiyan, kabul edi-
lemez hatalardir.

Forkliftlerin kullanim yeri ve kaldirdiklar yikler g6z onii-
ne alindiginda, olusabilecek kazalar can ve mal kaybina
yol acacaktir. Bu agidan forklift catallarindaki hasarlarin
belirlenmesi ve bununla ilgili nlem alinmasi énemlidir.
Aksi halde catal kirilmasi ve malzeme diismesi ile sonuc-
lanacak olaylarda can giivenligini bile tehlikeye dusire-
cek kazalarin yasanilmasi kaginilmazdir.

Bu konuda ISO 5057: Endistriyel araclar - Kullanimda olan
forklift catal kollarinin muayenesi ve tamiri standardi on
iki aylk stirec icerisinde forklift catallarinin kontrolliniin
yapilmasini istemistir. Dolayisi ile gerek standartlar olsun,
gerekse temel risk analizlerinde olsun, yogun kullanilan
bu ekipmanlarin belirli periyotlarda ve on iki aylik stireyi
asmadan catlak kontrollerinin yapilmasi ve ¢ikan sonuca
gore 6nlemlerin alinmasi uygun olacaktir. 44
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