Is Ekipmanlari Yonetmeliii
Halat ve Zincir Sapanlar

1. GiRis

Miihendis ve Makina Dergisi, Mart
2016, say1 674’te, Tekstil Sapanlar ko-
nusuna deginilmis, “Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sart-
lar1 Yonetmeligi” ve “Makina Emniyeti
Yonetmeligi”’nden konu ile ilgili bazi
bilgilere yer verilmis, ayrica Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) ve Makina
Miihendisleri Odasi’nin (MMO) konu
ile ilgili ¢alismalarindan da bahsedil-
misti.

Bu yazida, ilgili mevzuatlart yeniden
ele almadan direk olarak Celik Tel Ha-
lat Sapanlar ve Zincir Sapanlar hakkin-
daki standartlara bilhassa is giivenligi
acisindan deginilecektir.

2. CELIK TEL HALAT SAPANLAR

2.1- TS EN 13414-1+A2, CELIK TEL
HALAT SAPANLAR — GUVENLIK

— BOLUM 1: GENEL KALDIRMA
UYGULAMALARI ICIN SAPANLAR
(Steel wire rope slings - Safety - Part 1:
Slings for general lifting service)

9 Nisan 2009’da kabul edilen bu Stan-
dart, genel kaldirma hizmeti igin ¢elik
tel halat sapanlarin yapilis gereklerini,
¢aligma yiik siir (CYS) hesabini, dog-
rulama, belgelendirme ve isaretleme-
sini kapsamakta ve ¢alisma katsayisini
(glivenlik faktori) 5 olarak kabul et-
mektedir.

Sapanlarin olusturabilecegi tehlikeler
iki grupta ele alinabilir:

* Dayanimin yetersizliginden kaynak-
lanan mekanik tehlike

+ Baglama hatalarindan kaynaklanan
tehlike

Standartta bahsedilen tel halat sapan-
lar, cisimler, malzemeler veya mallar
kaldirmak i¢in tasarimlanmistir (Sekil
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1). Baz1 tanimlar Standartta su sekilde
anlatilmistir:

* Ana Bakla: Sapani ving veya bagka
bir kaldirma makinasinin kancasina
baglayan, sapanin iist ucunu olustu-
ran bakladir.

* Ara Ana Bakla: Sapanin bir veya iki
ayagmi ana baklaya baglamak igin
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Sekil 1. Cok Kollu Tel Halat Sapanlar: Ana ve Ara
Baklalar [3]

kullanilan bakladir.
0

Kullaniminda aranacak 6zellikler su se-
kildedir:

* Herhangi bir ana baklanin ¢alisma
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yik siniri, en az sapanin ¢aligma
yiik sinirina esit degerde olmalidir.

* 3 veya 4 kollu sapana baglanan her-
hangi bir ara baklanin ¢alisma yiik
sinir1, sapana asilt kollarin birinin
calisma yiik sinirinin en az 1.6 kati-
na esit olmalidir.

+ Al tarafta yer alan u¢ baglanti ele-
mant/elemanlarinin ¢alisma yiik si-
nir1, sapana baglanan kolun/kollarin
en az ¢aligma yiik sinirmna esit olma-
lidir.

* Kollu tip sapanlarda her kol igin
halat boyu, tipi ve kalite sinifi ayn
olmalidir.

* Her bir sapan okunakli ve kalici
olacak sekilde isaretlenmelidir. Isa-
retlemenin kelepge veya ana bakla
iizerinde yapilmig olmasi durumun-
da, kelepgenin veya baklanin meka-
nik 6zelliklerinin gérmemesine dik-
kat edilmelidir. Isaretlemede asgari
olarak; sapan imalat¢isinin tanitim
isareti, sapanin tanimlayic1 numa-
rast ve/veya harfleri, CY'S, herhangi
bir yasal isaretleme yer almalidir.

+ Standart, her sapan veya sapan par-
tisi ile bir sertifika verilmesi ge-
rektigini belirtmektedir. Sertifikali
sapan Standartta tanimlanmali ve
sapanin bu Standarda uygun oldugu
ifadesini igermelidir.

Sekil 2’de, asag1 dogru sarkan sapanin
her kolunun yaptig1 agiya gére matema-
tiksel hesaplanmis caligma yiik simirt
hesaplanarak ¢izelgeler halinde veril-
mistir.

Diisey ile ac1 azaldikga, sapanin ¢alis-
ma yiik sinirt artmaktadir. Sapan 0-45

derece arasindaki agilarda sabit bir ¢a-
ligma yiik siirina sahipken, ayni sapan

Sekil 2. Sapan Agisi [3]

45-60 derece arasindaki biitiin agilarda,
yani sapanin yatay ile yaptig1 a¢1 azal-
dikca, DAHA AZ caligma yiik sinirina
sahiptir.

2.2- TS EN 13414-2+A2, CELIK TEL
HALAT SAPANLAR - GUVENLIK -
BOLUM?2:IMALATCITARAFINDAN
VERILECEK ~ KULLANIM  VE
BAKIM BILGISI iCIN HUSUSLAR
( Steel wire rope slings — Safety — Part
2: Specification for information for use
and maintenance to be provided by the
manufacturer)

9 Nisan 2009’da kabul edilen bu Stan-
dart, tel halat sapanlarinin imalatg1 tara-
findan saglanmasi gereken kullanim ve
bakim bilgilerini kapsamaktadir.

Kullaniminda aranacak 6zellikler su se-
kildedir:

¢ Kullamim ve bakim talimatlari; el-
verissiz gevre sartlart veya tehlikeli
sartlar nedeniyle tel halat sapanin
kullanimindaki sinirlamalar, tel ha-
lat sapanin ilk kullanimindan once
almmasi gereken tedbirler, tel halat
sapanin giivenli kullanimi, muayene
ve bakim gibi konular igerecek se-
kilde imalatg1 tarafindan saglanma-
Lidir.

» Sicakliga bagl olarak sapanin azal-
tilmis CYS imalat¢r tarafindan ve-
rilmelidir. Tel halat sapanlar, -40
dereceye kadar sicakliklarda olum-
suz etkilenmezler. Bunun altindaki
sicakliklarda imalat¢iya basvurul-
malidir.

» Tel halat sapanlar asit ¢ozeltisi veya
asit buharlarina maruz birakilmama-
lidir. Ayni sekilde, sapanin 6zellikle
yiiksek sicakliktaki kimyasallara
maruz kalmasi durumunda da ima-
latciya bagvurulmalidir.

Standartta, sapanin yiike baglanti sekil-
lerine de yer verilmistir (Sekil 3). Bag-
lant1 seklinde dikkat edilmesi gereken
nokta, yiikiin tasinmasi esnasinda don-
memesi i¢in dogru baglantinin yapilma-
sidur.

Miihendis ve Makina Dergisi, Nisan

Sekil 3. Bogma Baglanti [3]

2008, say1 579’da Sapanlar-I ve Ma-
yis 2008, say1 580°de ise Sapanlar-II
baslikli yazilarda bunlara ayrmtili yer
verildiginden burada tekrar ayrintiya
girilmemistir.

2, 3 ve 4 kollu tel halat sapanlarda,
kollarin diisey ile agilar1 farkli ise en
biiyiik ¢ekme, diisey ile en kiiglik agiy1
yapan kolda olusacaktir. Asirt durumda,
bir kol diiseyse, biitiin yiikii bu kol ta-
styacaktir. Bu nedenle, simetriklige ve
agrya dikkat edilmelidir (Sekil 4).

Tel halat sapanlar kullanilmadiginda,
uygun raflarda korunmalidir. Bunlar
kullanim dis1 ise temizlenmeli, kurutul-
mali ve korozyondan korunmalidir.

Sapanlarin Muayenesi

Sapanin her kullanimindan once asa-
gida yer alan hususlardan biri goriildii-
giinde, sapan kullanim dig1 birakilmali
ve tam muayene i¢in uzman personele
verilmelidir.

* Okunaksiz sapan isaretlemeleri (Sa-
pan tanimlama ve/veya CYS vb.)

Sekil 4. Cok Kolu Sapan, Yiik Dagilimi [3]

+ Ust veya alt ug baglantilar1 ve/veya
kelepcelerin asinmasi, bozulmasi
ve/veya kirllmasi

* Kopuk tellerin olmasi

+  Ozde, tel dolagmalar1 veya ¢ikintilar
gibi ciddi halat bozulmalar1

» Dikkate deger halat asinmasi
* Korozyon

e Is1 hasar

Sapanlarin bastan asag1 gbzden gegiril-
mesi ve hurdaya ayirilmasi kriterleri ise
sOyledir:

* Sapanlarin bastan asag1 gozden ge-
¢irilmesi ise 12 ay1 gegmeyecek
sekilde belli araliklarda yapilmasi
istenilmektedir. Bu aralik, calisma
sartlarma gore gerek duyuldugunda
daha kisa olmalidir. Bu islemi ko-
laylastirmak icin dnce yag, kir ve
pastan arinacak sekilde temizlen-
mesi gerekli olabilir. Bu temizlik,
genellikle tel firga kullanilarak yapi-
labilir.

* Kopuk telleri, kullanicinin ellerini
yaralama ihtimali yani sira, halat da-
yaniminda da kayiplara neden olur.
Teller rastgele dagilimli olabilecegi
gibi bir bolgede yogunlagmis da ola-
bilir.

* “d” anma halat ¢ap1 olmak tizere 6d
uzunlugunda, 6 adet rastgele dagi-
liml1 kopuk dis tel, ancak 30d uzun-
lugundaki bir halatta rastgele dagi-
liml1 kopuk tel sayisinin 14’ten fazla
olmamalidir.

» Bir sarimda 3 komsu (yogunlasmis)
kopuk dis tel olmamalidir.

* Halatin yapisin1 bozan dolasiklik,
eziklik, kus gozii, 6z ¢cikintilar1 veya
diger hasarlar olmamalidir.

» Halat anma ¢apinin (d) %10’u halat
aginmasi olarak ele alinmaktadir.

* Korozyon etkisine bakilmalidir.
Ciddi i¢ korozyon nedeniyle tellerin
cukurlagsmasi veya halatin esnekligi-
nin yitirmesi s6z konusu olabilir.

» FElektrik arkinin sebep oldugu telle-
rin korozyon nedeniyle cukurlagsma-
s1 veya yag kayb1 veya tellerin renk

kayb1 ile kanitlanan 1s1l hasarlarda
gozlemlenmelidir.

2.3- TS EN 13414-3+A1, CELIK TEL
HALAT SAPANLAR - GUVENLIK
— BOLUM 3: SONSUZ VE GOZLU
HALAT SAPANLAR (Steel wire rope
slings — Safety - Part 3: Grommets and
cable - laid slings)

Sekil 5. Tel Halattan Sonsuz Sapan [3]

9 Nisan 2009°da kabul edilen bu Stan-
dart, celik tel sonsuz ve gozlii sapanin
yapim kurallarini, CYS’nin hesaplan-
masini, deneye tabi tutulmasini ve bel-
gelendirilmesini kapsamaktadir.

Tel halattan sonsuz sapanlar, halat 6zii
etrafinda 6 demetten olusan bir govde
olusturmak iizere sekillendirilen, bir
demetin kesintisiz uzunlugundan yapi-
lan ugsuz tel halat sapanlardir (Sekil 5).

Gozli sapanlar; genellikle orgiilii goz
seklinde, her bir ucunda gozii bulunan,
bir 6z halat etrafinda disa sarilan alt1
adet halattan yapilmig sapanlardir (Se-
kil 6).

Capt 60 mm’den biiylik gozli halatlar
celik halat 6z1i olmalidir.

Tek gozlii sapanlarin eslestirilmis takim

Sekil 6. GozIU Sapan [3]

Cizelge 1. Kalite Sinifi 6x19 ve 6x36 Olan Celik Ozlii Tel Halatlardan Yapilmis GozIi Sapanlar igin Yik Sinirlari

Ugsuz Sapan (Gézlii Sonsuz Sapan)
Dusgey ile Agl 0° 0°
Dogrudan Bogma ilmekli
GozIli Sonsuz Sapan
Anma Gapi
mm t t
24 9,00 7,00
27 11,5 9,00
30 14,0 11,0
33 17,0 13,5
36 20,0 16,0
39 235 19,0
42 27,0 21,5
48 35,5 28,5
54 45,0 36,0
60 55,5 445
Siniflama Faktdri [Ac>1 08
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olarak kullanimmin amaglandigi du-
rumlarda, uzunluklar arasindaki fark 2
d’yi agmamalidir.

Caligma yiik smirlar1 igin ¢izelgeler
imalatc1 tarafindan verilmektedir ve uy-
gulamalarda bu ¢izelgelere uyulmalidir.
Cizelgelerden bir 6rnek asagida veril-
mistir (Cizelge 1).

Makina Emniyeti Yonetmeligi’nin ko-
nuyla ilgili maddesine de deginmek
gerekir. Ciinkii Yonetmelik’teki ilgili
madde dogrudan dogruya sapanlarla
ilgilidir.

4.1.2.5 Kaldirma aksesuarlar1 ve
bunlarin aksamlari

Kaldirma aksesuarlar1 ile bunlarin ak-
samlari, verilen bir uygulama i¢in belir-
lenen calisma kosullarinda belirtildigi
gibi 6miir beklentisine uygun olan belli
sayida isletme dongiileri i¢in yorulma
ve yaslanma siireglerine gore 6l¢iilendi-
rilmelidirler.

Ayrica:

(a) Tel-halat/halat-halat ucu kombinas-
yonlarmin ¢alisma kat sayisi yeterli
bir giivenlik diizeyi saglayacak sekil-
de segilmeli; genel bir kural olarak bu
katsay1 5’e esittir. Halatlar, u¢ kisimlar
disinda herhangi bir eklenti bagi ihtiva
etmemelidir.

(b) Kaynakli baklali zincirler kullanil-
diginda, bunlar kisa baklali tipte olmali-
dir. Zincirlerin galisma kat sayis1 yeterli
bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde
secilmeli; genel bir kural olarak bu kat
say1 4’e esittir.

(c) Dokuma halat veya sapanlarin ¢alig-
ma katsayist malzemeye, imalat yonte-
mine, Olgiilerine ve kullanima baglidir.
Bu katsay1 yeterli bir giivenlik diizeyi
saglayacak sekilde secilmelidir; genel
bir kural olarak bu kat say1, kullanilan
malzemenin ¢ok iyi kalite olmasi ve
imalat yonteminin kullanim amacina
uygun olmasi kosuluyla, 7’ye esittir.
Aksi halde, katsayi, genel bir kural
olarak, esdeger bir giivenlik diizeyini
saglamak i¢in daha yiiksek secilmelidir.
Dokuma halatlar ve sapanlarda, herhan-

gi bir diiglim, ugsuz sapanlar hari¢ ol-
mak {izere sapan uglarindakiler disinda
ek baglar1 veya baglantilar olmamalidir.

(d) Bir sapani olusturan ve sapanla bir-
likte kullanilan biitiin metalik aksamlar
yeterli bir glivenlik diizeyi saglayacak
sekilde secilmis bir ¢alisma katsayisina
sahip olmalidir; genel bir kural olarak
bu katsay1 4’e esittir.

(e) Cok bacakli bir sapanin azami ¢a-
lisma yiikii; en zayif bacagin caligma
katsayisi, bacak sayis1 ve sapan konfi-
giirasyonuna bagli bir azaltma faktorii
esas alinarak belirlenir.

(f) Yeterli bir ¢alisma kat sayisina ula-
sildigin1 dogrulamak i¢in, imalatg1 veya
yetkili temsilcisi, (a), (b), (¢) ve (d)
siklarinda belirtilen her bir aksam igin
uygun deneyleri yapmali veya yaptir-
malidir.

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Sag-
lik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi,
EK-III'teki kaldirma iletme ekipman-
larinin periyodik kontrollerine iliskin
tabloda, periyodik kontrol kriterleri
kisminda “Tekstil” ve “Celik Tel Ha-
lat Sapanlar”a iligskin standartlar ve-
rilmemistir. Celik tel halat sapanlar da
tekstil sapanlar gibi uygulamada yaygin
olarak kullanilmaktadir. Bu nedenle, is
giivenligi konusunda ¢aligan mithendis-
lerin ¢elik tel halat sapanlar konusunda
da bilgilerini gelistirmeleri gerekir.

Kaldirma ve iletme Ekipmanlart ile ya-

pilan islerde sadece kaldirma araglari
g0z oniinde bulundurulmamali, sapan-
lar ve diger kaldirma aksesuarlarina da
gerekli onem verilmelidir.

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saghk
ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi, EK-
[IT’teki kaldirma iletme ekipmanlarinin
periyodik kontrollerine iliskin tabloda,
periyodik kontrol kriterleri kisminda
Tekstil ve Celik Tel Halat Sapanlara
iligkin standartlar verilmemis, sadece
Zincir Sapanlarin Standardi (TS EN
818-6 vb.) belirtilmigtir.

3.1- TS EN 818-1+A1, KISA BAKLA-
LI ZINCIR - KALDIRMA AMACLA-
RI ICIN — GUVENLIK - BOLUM 1:
GENEL KABUL SARTLARI (Short
link chain for lifting purposes — Safety
- Part 1: General conditions of accep-
tance)

9 Nisan 2009’da kabul edilen bu Stan-
dart, kaldirma amagclari i¢in kullanilan,
yuvarlak c¢elikten, elektrik kaynakli,
kisa baklal zincirlerin genel kabul sart-
larin1 kapsamaktadir. Diger sapanlarda
oldugu gibi, zincirin ¢aligma yiik sinir
(CYS), genel kaldirma hizmetlerinde,
diisey asilan zincire yiiklenen en biiyiik
kiitledir. Zincirler, bu Standartta belir-
tildigi gibi, Statik ¢cekme ve Egme de-
neylerinden gegirilmektedir. Zincirlerin
ana Kalite Smift sembolleri Cizelge
2’de gosterilmistir.

Resim 1. Mapa (Kilit), Kanca, Kelepgeler, Yikstikler [3]
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3.2- TS EN 818-2+Al, KISA BAK-
LALI ZINCIR- KALDIRMA AMAC-
LARI ICIN-GUVENLIK- BOLUM
2: ZINCIR SAPANLARI ICIN ORTA
TOLERANSLI ZINCIR — KALITE SI-
NIFI 8 (Short link chain for lifting pur-
poses — Safety - Part 2: Medium tole-
rance chain for chain slings — Grade 8)

9 Nisan 2009’da kabul edilen bu Stan-
dart, kaldirma techizatinin gerekli da-
yanima ve saglamliga sahip olmasi
amactyla belirli performans seviyele-
rini temin etmek i¢in, tasarim, yapim
malzemelerinin se¢imi ve deneme ku-
rallarini belirtmektedir.

Standarda gore, kullanilan ¢elik,
elektrik ark ocaklarinda veya oksijen
konverterlerinde iretilmis olmalidir.

Cizelge 2. Ana Kalite Sinifi Sembolleri [4]

Zincirin kisa gosterilis sistemi (orta
tolerans), Kalite Sinifi 8 igin Cizelge
3’teki gibidir.

Standart, 4 mm’den 45 mm’ye kadar
anma boyutlu zincirleri kapsamaktadir.

3.3- TS EN 818-3+A1, KISA BAK-
LALI ZINCIR - KALDIRMA AMAC-
LARI IiCIN — GUVENLIK - BOLUM
3: ZINCIR SAPANLARI ICIN ORTA
TOLERANSLI ZINCIR — KALITE SI-
NIFI 4 (Short link chain for lifting pur-
poses — Safety - Part 3: Medium tole-
rance chain for chain slings — Grade 4)

9 Nisan 2009’da kabul edilen bu Stan-
dart, 7 mm’den 45 mm’ye kadar anma
boyutlu zincirleri kapsamaktadir.

Zincirin kisa gosterilis sistemi (orta

. En Cok Kopma Kuvvetinde Ortalama GCekme Gerilmesi
Kalite Sinifi (Nimm?)
ince Tolerans | Orta Tolerans
M 4 400
P 5 500
S 6 630
T 8 800
v 10 1000
EN818-2 -8- 10 x 30
Standard rakam bloku
Zincir kalite sinifi
Zincir boyutu
Cizelge 3. Zincirin Kisa Gosterilisi [4]
EN 818-3 -4- 10 x 30

Standard rakam bloku

Zincir kalite sinifi

Zincir boyutu

Cizelge 4. Zincirin Kisa Gsterilisi [4]

tolerans), Kalite Sinift 4 igin Cizelge
4’teki gibidir.

3.4- TS EN 818-4+Al1, KISA BAK-
LALI ZINCIR - KALDIRMA AMAC-
LARI ICIN - GUVENLIK- BOLUM
4: ZINCIR SAPANLAR - KALITE
SINIFI 8 (Short link chain for lifting
purposes — Safety - Part 4: Chain slings
— Grade 8)

9 Nisan 2009’da kabul edilen bu Stan-
darda gore zincir sapan; bir kren veya
bagka bir kaldirma makinasinin kanca-
sina yiikleri takmak icin, bu Standardin
kurallarina uygun olarak, zincirin veya
zincirlerin iist ve alt u¢ parcalarina bag-
lanmasi ile olusan tertibat seklinde ta-
nimlanmusgtir.

¢ Mandalli kaldirma kancalar1 dovme
celikten imal edilmektedir.

e Zincir sapanlarin montaji, sadece
zincir imalat¢ilarinin talimatlarina
gore yapilmalidir.

* Monte edilen (mekanik/kaynaklr)
baglama pargalarmin g¢alisma yiik
sinir1, kendisini zincir sapanina bag-
layan zincirin/zincirlerin yiik sini-
rindan daha az olmamalidir.

Zincir sapanlarin kisa gosterilisi, Kalite
Sinifi 8 i¢in Cizelge 5’teki gibidir.

Zincir sapanlarin tanitimi amaci ile sa-
panin igaretleme bilgilerini (CYS, ka-
lite sinifi, imalatgimnin adi ve sembolii,
kol sayis1 vb.) okunakli, kalici, kabart-
mal1 veya damgali olarak ihtiva eden
plakalar sapana takilmalidir. Zincir
sapanlar i¢in kullanilmasi gereken bu
tanitim plakalarinin ¢evresinden gegen
dairenin ¢ap1 yaklagik 70 mm olmalidir.
Bir kollu ve ¢ok kollu zincir sapan pla-
ka drnekleri Sekil 7 ve Sekil 8°de gds-
terilmistir.

3.5- TS EN 818-5+A1, KISA BAK-
LALI ZINCIR - KALDIRMA AMAC-
LARI iCIN — GUVENLIK - BOLUM
5: ZINCIR SAPANLAR - KALITE
SINIFI 4 (Short link chain for lifting
purposes — Safety - Part 5: Chain slings
— Grade 4)

TS EN 818-4+A1 Standartta verilen
bilgiler bu Standartta da genel olarak
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EN 8184 -8 10x30

Standard numara bloku

Sapan kalite sinifi

Zincir hoyutu

Alt uglar:

Kanca - H
Bakla- L

Ozel-S

Kol sayisi

imalat tipi: Kaynaklhh W

Mekanik olarak M

Kol uzunlugu, mm

Cizelge 5. Zincir Sapanlarin Kisa Gosterilisi [4]

-

On yiiz
(Ark yUz bos birakilmistir.)

Aciklama

1 Zincirli kollarin sayisi

2 imalatginin adi ve sembolii

3 Ozel tanitim numarasi

4 Zincir boyutunu belirten kod numarasi, mm

Aciklama

1 Zincirli kollarin sayisi

2 Zincirin ebadini belirten kod numarasi, mm
3 On yiiz (Arka yiiz bog birakilmigtir.)

4 Onyiz

5 Arka yiiz (her iki yiiziinde gosterilirse)

Resim 2. Sapan Plakalar [5]

gegerlidir. Standartta gegen terimleri
daha iyi anlayabilmek i¢in Sekil 9 ve
Sekil 10’a bakmak yeterli olacaktir.
Zincir sapanin tanitim plaka 6rnegi Se-
kil 10°da gosterilmisgtir.

3.6- TS EN 818-6+A1, KISA BAKLA-
LI ZINCIR - KALDIRMA AMACLA-
RI iCIN — GUVENLIK - BOLUM 6:
ZINCIR SAPANLAR - IMALATCI
TARAFINDAN TEMIN EDILECEK
KULLANIM VE BAKIM BIiLGILERI
ICIN TEKNIiK SARTNAME ( Short
link chain for lifting purposes — Safety -
Part 6: Chain slings — Specification for
information for use and maintenance to
be provided by the manufacturer)

Kalite Sinift 8 zincir sapanlar, asit ¢6-
zeltilerinin igine daldirilmig veya asit
buharlarina maruz birakilmig olarak
kullanilmamalidir.

Kalite Sinifi 4 olan zincir sapanlar asi-
dik sartlarda kullanilabilmektedir. An-
cak agagidaki dnlemler de alinmalidir:

* Zincir sapanin ¢aligma yiiki, calig-
ma yik smirinin %50’sinden fazla
olmamalidir.

* Zincir sapanlar kullanimdan sonra,
derhal temiz su i¢inde yikanmalidir.

* Zincir sapanlar, her giin, kullanim-
dan 6nce, uzman bir kisi tarafindan
muayene edilmelidir.

* Kullanimda olmayan sapanlar raf-
larda serili olarak muhafaza edilme-
lidir. Uzun miiddet kullanilmayacak
zincir sapanlar, temizlenmeli, kuru-
tulmali ve korozyondan korumak
icin hafifce yaglanmalidir.

» Kendisini ve CYS’yi tanimlayan pla-
ka veya etiketi sokiilen ve gerekli bil-
gileri ana baklas lizerinde veya bazi
diger vasttalar ile isaretlenmemis
olan sapanlar kesinlikle kullanilma-
malidir. Ayni sekilde, {ist ve alt ug
baglant1 pargalarinin bozulmasi veya
zincirin agilmasi durumunda da zin-
cir sapan kullanimdan ¢ekilmelidir.

e Zincir sapanlar ayrica, kesikler,
oluklar, catlaklar, asir1 korozyon,
egik ve carpik baklalar vb. bakimin-
dan da kontrol edilmelidir.

Ana bakla 5. Baglama baklasi

1

2. Ara bakla (gerekirse) 6. Ara bakla (gerekirse)

3. Baglama baklasi 7. Kanca veya diger alt uc
4. Zincir L = Zincir sapan uzunlugu

Sekil 9. iki Kollu Zincir Sapan ve Elemanlari [4]

Zincirli kollar sayisi

Zincirin ebadini belirten kod numarasi, mm
Imalatginin adi veya sembolii

Ozel tanitim markas|

1.
2.
3.
4.

Sekil 10. Bir Kollu Sapan Plaka Omegi [4]

e Sapanlara bagli kancalarda, agiz
acikliklarindaki artma veya alt ug
baglantilarindaki bagka sekil bozuk-
luklar1 bakimindan kontrol edilmeli-
dir.

* Tam muayeneler ise uzman kisi tara-
findan, 12 ay1 gegmeyen periyotlar-
da yapilmalidir. Bu aralik, ¢aligma
sartlarinin durumuna goére gerekli
goriildiigiinde daha kisa olmalidir.

3.7- TS EN 818-7+A1, KISA BAK-
LALI ZINCIR - KALDIRMA AMAC-
LARI iCIN — GUVENLIK - BOLUM
7: INCE TOLERANSLI CERASKAL
ZINCIRI, KALITE SINIFI T (TiP T,
TIP DAT VE TIP DT) [ Short link cha-
in for lifting purposes — Safety - Part
7: Short link chain for lifting purpo-
ses- Safety- Part 7: Fine tolerance hoist
chain, Grade T (Types T, DAT and DT))]

Standart, el ile ve gii¢ tahrikli caligtiri-
lan seri ceraskallarda kullanilan Kalite
Sinifi T (Tip T sertlestirilmis ve temper-

)
N
-
h\
|
?

Resim 5. El ve Gii¢ Tahrikli Ceraskallar [8, 9]

lenmis, Tip DAT/DT yiizeyi sertlestiril-
mis) ceraskal zincirinin giivenlik kural-
larin1 kapsamaktadir (Resim 5).

Tip DAT ve DT ceraskal zincirleri, 6z
sertliginden daha yiiksek yiizey sertli-
gine sahip oldugundan agmmmaya karsi

daha yiiksek diren¢ sunmak i¢in gii¢
tahrikli ceraskallarda kullanilir.

Tip DT ceraskal zinciri, DAT ceraskal
zincirinden daha yiiksek ylizey sertligi
ve/veya en uygun aginma direnci elde
etmek i¢in daha derin yiizey sertligine
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sahip olma konusunda farklilik goste-
Tir.

Standardin kapsamindaki caraskal zin-
cirlerinin anma 6l¢ii araligi 4 mm- 22
mm’dir.

Tiim bu tipteki caraskal zincirleri, +
200 derece sicakliklara kadar kullanila-
bilmektedir. Diistiik sicaklik sinirlari ise
tiplere gore degismektedir. Bu degerler
Cizelge 6’da gosterilmisgtir.

Ceraskal zincirleri de asit ¢ozeltilerine
daldirilarak veya asit buharmma maruz
birakilarak kullanilmamalidir.

Ceraskal zincirinin ilk kullanimindan
once alinmasi gereken Onlemler tali-
matlarda belirtilmelidir:

+ Imalatg1 sertifikasinin  saglanmasi
gerektigi

* Ceraskal zincirinin ve baglanacak
aletlerin kullanim ile ilgili talimat-
larin ve galisanlarin yeterli egitimi
hakkinda bilgilerin saglanmasi ge-
rektigi

Ceraskal zincirinin dogru kullanilmasi

konusu;

+ Zincir boyutu ve tipinin se¢imi,
+ Ceraskal ile zincirin dogru eslesmesi
talimatlarda yer almalhdir.

* Uzun 6miir a¢isindan, ceraskal zin-
cirinin 0zellikle baklalar aras1 temas
alanlar1 yaglanmalidir.

e Ceraskal zinciri temiz olarak muha-
faza edilmeli, sapanlarin imalatinda
kullanilmamalidir.

Ceraskal zincirinin genel goriiniimii Ci-
zelge 7°de verilmistir.

CSGB, Is Saghgi ve Giivenligi Arastir-
ma ve Gelistirme Enstitiisii Bagkanligi,
ISG Dokiimanlari sayfasma baktigi-
mizda, bilgi dokiimani olarak 23 adet
dokiimanin yer aldigi, bunlardan on
sekizincisinin “IG 18. Kaldirma Arac-

Cizelge 6. Ceraskal Zincirinin Distik Sicaklik
Sinirlari [4]

Resim 5. Caraskal-Zincir Eslesmesi [10]

Resim 6. CSGB Bilgi Dokiimanlari [11]

Kaldirma Araglarinda
8. is Sagligi ve Gavenligi

Q

IG17. Makine Koruyuculari

Genel sekil

TS EN 818-7

Standard numara bloku;

Zincirin kalite sinifi ve tipi T, DAT veya DT

Zincir élglsi

T 8 x 24

Cizelge 7. Ceraskal Zincirin Genel Gorinimu [4]

larinda Is Saglig1 ve Giivenligi” oldugu 2.
goriilmektedir.

Toplam 22 sayfadan olusan bu dokii-

man incelendiginde, kaldirma araglar 3.
ve sistemlerinden yiizeysel olarak bah-
sedildigi, detaylara girilmedigi ve sa-
panlarin da bu dokiimanda yer almadig1 4.
goriilmektedir.

Kaldirma araglart ile her alanda yay-

gin olarak kullanilan sapanlar i¢in de

CSGB tarafindan iSG’ye yénelik dokii- s,
manlar yayimlanmalidir.

Yukarida adi gegen ayni1 Bagkanlik tara- 6.
findan “Yapr Isleri Yonetmeligi Uygu-
lama Rehberi” i¢in Eyliil 2015 tarihinde 7.

TMMOB’den de goriis istenmistir. Ma-
kina Miihendisleri Odas1 da CSGB, Is 8.
Saglig1 ve Giivenligi Arastirma ve Ge-

listirme Enstitiisii Bagkanligi’na iletil- 9,
mek tizere goriis ve Onerilerini iletmis-
tir. Bu yazmin hazirlanmasi sirasinda 10

heniiz bu rehber yayimlanmamigsa da

Is Ekipmanlarinin  Kullaniminda
Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonet-
meligi (Resmi Gazete: 25.4.2013,
28628).

TS Standartlari: TS EN 13414-
1+A2, TS EN 13414-2+A2, TS EN
13414-3+A1.

TS Standartlari: TS EN 818-1+Al,
TS EN 818-2+Al, TS EN 818-
3+Al, TS EN 818-4+Al, TS EN
818-5+Al1, TS EN 818-6+Al, TS
EN 818-7+Al.

www.tocolifting.co.za, son erigim ta-
rihi: 16.3.2016.
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