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Dodalgazin Ankara'da dagihmi ile baslayan, binalarda dodalgaza gegis, beraberinde baca sorunlarini da
glindeme getirdi.

Yakilmis atik dodalgazin igerdigi yiksek nem bacadan cikana kadar kolaylikla yogustugundan ve bu yogusma da
son derece zararl kimyasal maddeler icerdidinden eski bacalarda yogun tahribat olusabilmektedir. Bunu
engellemek amaci ile eski bacalarin bir igi kilif ile gaplarinin kiagiltilmesi gerekir. Bu kiglilme hem hava hizinin
artisi nedeniyle yogusmayi minimuma indirir, hem de kilifin kimyasal yogusmaya dayanikli olmasi sayesinde
mevcut bacayi tahripten korur.

Yurt disinda kazan imalati kadar ciddi bir sekilde degerlendirilip imal edilen bacalar ne yazik ki tilkemizde ayni
sekilde ele alinamamistir. Bastan beri konu hakkindaki genel bilgisizlik, herkesin kendi anlayis ve tahminine
gore yaklasimlar yapmasina neden olmustur. Yetkililerin de bu konudaki yetersizligi ve standart getiremeyisleri
nedeniyle dogalgaz bacasi imalati bugiin tam bir kargasa igindedir.

Glnimizde halen gok ince (80 mikron) malzemeli flexible borular ve tim diinyada yasaklanmis olan asbestli
bacalar, Ustelik blyuk firmalarin antetleri ile kullanilmaya devam etmektedir.

TSE tarafindan hazirlanan "BACALAR-METAL-KONUT VE BENZERI BINALAR ICIN" sartnamesi heniiz tasari
halinde olmakla beraber, bacalar konusundaki ilk sinirlamadir. Ana hatlari ile bakacak olursak sartnamenin
getirdigi dederlendirmelerden bazilar sunlardir.

-Bacalar Rijid, Esnek (flexible), izoleli ve izolesiz olarak gruplandiriimistir.
-Esnek bacalarda musaade-edilen tek malzeme paslanmazdir.

-Rijid, izoleli ve Izolesiz bacalarda miisaade edilen malzemeler ise Paslanmaz, Aliminyum, Celik (Fe 12), Celik
(Fe 37), daldirma metoduyla veya haddeleme ile kaplanmis Aliminyum, Emaye yada Kursun kaplanmis geliktir.

-Boru gegislerinde mut" sistemi istenmektedir.

-Minimum malzeme kalinliklari Aliminyum igin 0.7 ile 2.0 mm arasinda, Fe 12 gelik igin 2 ile 3 mm (minimum
cap 225 mm) arasinda, diger celikler icinse 0.6 ile 1.5 mm arasindadir.

-Malzeme kalinhdgr 1 mm altinda ise borularin birlestirmeleri kenet, yaka kivirmali, flansli veya kaynakli olabilir.
-Malzeme kalinhdr 1 mm Ustlinde ise birlesmeler flansli veya kaynakh olmalidir.

-Kaynaklar sirekli kaynak (plazma) veya nokta kaynak olabilir.

-Bacalar sizdirmazlik, carpma ve ayrilma testlerine tabi tutulmahdir.

Yaklasik 22 sayfadan olusan bu sartname taslagi daha birgok detaylar icermektedir. Yukarida belirtilen ana
hatlarindan da anlasilacagdi gibi tasarinin asli hemen hemen olasi tim imalat sekillerine ve malzemesine
muisaade etmesidir.

Sartnamenin kargasa iginde olan baca imalatina ne mertebede dlizen getirebilecedi ancak tasari halinden cikip
uygulamaya sokuldugunda anlasilabilecektir. Ancak hemen her tip imalata misaade etmesi, baca imalatini her
kaynak makinasi olanin yapmaya kalkismasindan kurtaramayacak gérinimundedir. Bugin yasanan en biyuik
sorun standartsizlik nedeniyle her ufak imalathanenin baca yapmasi ve haksiz rekabettir. Kurulusu bir iki yili
gecgmeyen firmalarin 20 yil garanti ile imalat yapmasi ne derece gergekgidir? Her paslanmaz sag kivirabilen
ustanin baca imalatcisi olmasi ne derece sadlikh sistemler ortaya cikarir? Ozellikle ekonomideki zorluklari ve
sonucgta baca 6demesini yapan kisilerin apartman sakinleri olmasi nedeniyle genelde en ucuz mal en gok satan
olmaktadir. Ancak hesabindan imalatina kadar bilgisizce uygulama, teklif edilen malzeme ve kalinliklardan farkl
uygulamalar piyasada son derece yaygindir.

Bu sartlarda uygulanabilirligi ve sinirlayicilidi yliksek bir standart kesinlikle gereklidir. TSE'nin bu konuda bir an
evvel getirilerde bulunmasini ve bunlarin olumlu sonuglar vermesini imit ediyoruz.



