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SUNUŞ
Odamız, uzmanlık alanına giren birçok konuda gereksinim duyulan 
teknik hizmetleri ve eğitimleri, ülke çapında yaygın örgütlenme ağıyla 
endüstrinin hizmetine sunmaktadır. Odamızca sunulan teknik hizmetler 
ve belgelendirme faaliyetleri, ulusal ve uluslararası düzeyde tanınırlığı 
sağlamak ve güvenirliliğini artırmak amacıyla Türk Akreditasyon 
Kurumu’na (TÜRKAK) akredite ettirilmiştir. Bu doğrultuda oluşturulan 
Akredite belgelendirme kuruluşu, muayene kuruluşu, kalibrasyon 
laboratuvarı, çevre ölçüm ve analizleri yetkili kuruluşu olarak sanayiden 
gelen taleplere hızlı şekilde yanıt vererek; bağımsız, tarafsız ve güvenilir 
bir hizmeti, uzman personeli aracılığıyla sunmaktadır. 

Bununla birlikte odamız, kuruluş amaçları arasında da yer aldığı gibi, 
ülkemiz sanayisinin gereksinim duyduğu iş gücünün yetiştirilmesi, 
bilim ve teknolojide yaşanan hızlı gelişimin takip edilerek bilgilerinin 
güncellenmesi için çeşitli eğitimler düzenlemektedir. Mesleki alanlarımız 
ve birikimlerimiz doğrultusunda eğitimlerimiz; çeşitli sektörleri, çeşitli 
konuları, çeşitli yöntemleri kapsamakta, her geçen gün bölgemiz 
işletmelerinin beklenti ve talepleriyle zenginleşmektedir.

Broşürümüzde, odamız ve şubemizce gerçekleştirilen teknik hizmetler, 
kalibrasyon hizmetleri, belgelendirme faaliyetleri ve eğitimlere ilişkin 
detaylı bilgiler, endüstriyel kuruluşların ilgi ve bilgilerine sunulmaktadır.

Makina Mühendisleri Odası İzmir Şubesi
Yönetim Kurulu
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BASINÇLI EKİPMANLAR PERİYODİK 
KONTROLÜ
6331 sayılı “İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu” uyarınca yayımlanan İş Ekipmanlarının 
Kullanımında Sağlık ve Güvenlik Şartları Yönetmeliği’nin Ek III Bölümünün 1.1. Mad-
desinde, “İş ekipmanlarının bakım, onarım ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve 
uluslararası standartlarda belirlenen aralıklarda ve kriterlerde, imalatçı verileri ile 
fen ve tekniğin gereklilikleri dikkate alınarak yapılır.” hükmü bulunmaktadır. 

Anılan yönetmeliğin, 2.Periyodik Kontrole Tabi İş Ekipmanları maddesinin, 2.1. Basınçlı 
Kap ve Tesisatlar bentinin, 2.1.1. alt benti “Basınçlı kaplarda temel prensip olarak 
hidrostatik test yapılması esastır. Bu testler, standartlarda aksi belirtilmediği süre-
ce işletme basıncının 1,5 katı ile ve bir yılı aşmayan sürelerle yapılır. Ancak iş ekip-
manının özelliği ve işletmeden kaynaklanan zorunlu şartlar gereğince hidrostatik 
test yapma imkânı olmayan basınçlı kaplarda hidrostatik test yerine standartlarda 
belirtilen tahribatsız muayene yöntemleri de uygulanabilir. Bu durumda, düzen-
lenecek periyodik kontrol raporlarında bu husus gerekçesi ile birlikte belirtilir.” 
hükmüne yer vermiştir. 

Yine aynı yönetmeliğin 2.1.2. alt benti; “Basınçlı kap ve tesisatların periyodik kontrol-
leri, 22/1/2007 tarihli ve 26411 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Basınçlı Ekipmanlar 
Yönetmeliği, 31/12/2012 tarihli ve 28514 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Taşınabilir 
Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliği ve 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayılı Resmî Gazete’de 
yayımlanan Basit Basınçlı Kaplar Yönetmeliğinde yer alan ve bu Yönetmelik hüküm-
lerine aykırı olmayan hususlar saklı kalmak kaydıyla ilgili standartlarda belirtilen 
kriterlere göre yapılır.” hükmündedir. 

Firmanız bünyesindeki basınçlı kapların periyodik kontrolleri kapsamında test ve 
muayenelerini yapan kişilerin bağımsızlık, tarafsızlık ve güvenirlilik açısından muaye-
ne ettikleri ekipmanın tasarımcısı, tedarikçisi, montajcısı, satıcısı, sahibi, kullanıcısı, 
bakımcısı veya bu kesimlerin yetkili temsilcisi olmamasına ve muayeneyi yapan kuru-
luşların akredite olmasına dikkat ediniz.

• Basınçlı kapların kontrol süre ve kriterleri tablo-1’de verilmiştir.

ODAMIZ TARAFINDAN PERİYODİK KONTROLÜ YAPILAN BASINÇLI EKİPMANLAR

» Buhar Kazanları «

» Kalorifer Kazanları «

» Kızgın Yağ Kazanları «

» Kızgın Su Kazanları «

» Buhar Jeneratörleri «

» Otoklavlar «

» Sıvılaştırılmış Gaz Tankları «

(LPG ve benzeri) (Yerüstü)

» Sıvılaştırılmış Gaz Tankları «

(LPG ve benzeri) (Yeraltı)

» Basınçlı Hava Tankları «

» Kompresörler «

» Hidroforlar «

» Boyler ve Genleşme Tankları «

» Tehlikeli Sıvıların  Bulunduğu Tank ve Depolar «
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Tablo-1 » BASINÇLI KAPLARIN KONTROL SÜRE VE KRİTERLERİ

EKİPMAN ADI KONTROL PERİYODU
(Azami Süre -İlgili standardın 
ön-gördüğü süreler saklı kalmak koşulu 
ile)

PERİYODİK KONTROL KRİTERLERİ
(İlgili standartlar aşağıda belirtilmiştir.)**

Buhar kazanları
Standartlarda süre belirtilmemişse

1 Yıl
TS 2025 ve TS EN 13445-5 standartlarında 
belirtilen kriterlere uygun olarak yapılır.

Kalorifer kazanları
Standartlarda süre belirtilmemişse

1 Yıl
TS EN 12952-6 standardında belirtilen
kriterlere uygun olarak yapılır.

Taşınabilir gaz tüpleri 
(Dikişli, dikişsiz)

Standartlarda süre belirtilmemişse
1 Yıl

TS EN 1802, TS EN 1803, TS EN 1968,
TS EN 13322, TS EN 14876, TS EN ISO 9809 ve 
TS EN ISO 16148 standartlarında
belirtilen kriterlere uygun olarak yapılır.

Taşınabilir asetilen tüpleri
TS EN 12863

standardında belirtilen sürelerde
TS EN 12863 standardında belirtilen kriterlere 
uygun olarak yapılır.

Manifoldlu asetilen tüp demetleri 
Standartlarda süre belirtilmemişse

1 Yıl
TS EN 12755 ve TS EN 13720 standartlarında 
belirtilen kriterlere uygun olarak yapılır.

Manifoldlu tüp demetleri
Standartlarda süre belirtilmemişse

1 Yıl
TS EN 13385 ve TS EN 13769 standartlarında 
belirtilen kriterlere uygun olarak yapılır.

Sıvılaştırılmış gaz tankları
(LPG, ve benzeri) (yerüstü) (1)

10 Yıl
TS 55, TS 1445, TS 1446, TS  EN 12817 ve 
TS EN 12819  standartlarında belirtilen kriterlere 
uygun olarak  yapılır.

Sıvılaştırılmış gaz tankları
(LPG, ve benzeri) (yer altı) (1)

10 Yıl
TS  EN12817, TS EN 12819 standartlarında 
belirtilen kriterlere uygun olarak  yapılır.

Kullanımdaki LPG tüpleri
Standartlarda süre belirtilmemişse

1 Yıl

TS EN 1440:2008+A1:2012, TS EN 14767,
TS EN 14795, TS EN 14914 standartlarında 
belirtilen kriterlere uygun olarak yapılır. 

Basınçlı hava tankları (2), (3)
Standartlarda süre belirtilmemişse

1 Yıl

TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1:2010,
TS EN 13445-5 standartlarında belirtilen 
kriterlere uygun olarak yapılır. 

Kriyojenik tanklar
TS EN:13458 – 3

standardında belirtilen sürelerde

TS EN 1251-3, TS EN:13458 – 3,
TS EN 13530-3 ve TS EN 14197-3, 
standartlarında belirtilen kriterlere
uygun olarak yapılır.  

Tehlikeli sıvıların (4) bulunduğu
tank ve depolar

10 Yıl (5)
API 620,  API 650, API 653,
API 2610 standartlarda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapılır. 

(1) LPG tanklarında bulunan emniyet valfleri ise 5 yılda bir kontrol ve teste tabi tutulur.
(2) Seyyar veya sabit kompresör hava tankları ile basınçlı hava ihtiva eden her türlü kap ve bunların sabit donanımı. 
(3) Kademeli sıkıştırma yapan kompresörlerin her kademesinde hidrostatik basınç deneyi, basınçlı hava tankları ile 
bunların sabit donanımlarının, o kademede müsaade edilen en yüksek basıncının 1,5 katı ile yapılır.
(4) Tehlikeli sıvılar: aşındırıcı veya sağlığa zararlı sıvılardır.  
(5) Tahribatsız muayene yöntemleri kullanılır. 

(*) Periyodik kontrol süreleri API 510 standardı esas alınarak belirlenen basınçlı ekipmanlarda; basınçlı ekipmandaki içerik 
(basınç ve benzeri) kayıpları ile korozyon gibi nedenlerle meydana gelen bozulmalar dikkate alınarak yapılan risk değerlendirmesi 
ve yönetimi çerçevesinde belirlenen periyodik kontrol süreleri, ekipmanın kalan ömrünün yarısını ve her halükarda beş yılı 
aşmaması gerekir.  

(**) Periyodik kontrol kriteri için referans olarak tabloda belirtilen standartlar örnek olarak verilmiş olup burada belirtilmeyen 
ya da Yönetmeliğin yayımı tarihinden sonra yayımlanan konuyla ilgili standartların da dikkate alınması gerekir.

K
O

N
TR

O
L 

H
İZ

M
ET

LE
R

İ



Teknik Hizmetler Kataloğu |  10www.izmir.mmo.org.tr

ODAMIZ TARAFINDAN PERİYODİK KONTROLÜ YAPILAN
KALDIRMA VE İLETME EKİPMANLARI 

» Vinç «

	 (Monoray Vinç, Köprülü Vinç, Portal Vinç, 

Pergel Vinç, Kule Vinç, Mobil Vinç)

» Caraskal «

» Forklift «

» Transpalet «

» Atelye Tipi Lift ve Krikolar «

» İnsan ve Yük Asansörleri «

» Yürüyen Merdiven / Bant «

» Cephe Asansörü «

» Platform «

» Sapan, Mapa «

» İş Makinaları «

(Çekici, Çekici Dozer, Yükleyici, Kazıcı Yükleyici, Skreyper, 

Greyder, Silindir, Silobas, Beton Pompası, Fore Kazık) 

» Teleski Telesiyej Teleferik

Periyodik Kontrol ve Ruhsatlandırma «

» Çeşitli Konveyör ve Bantlı İletme Makinaları «

KALDIRMA VE İLETME ELEMANLARI 
PERİYODİK KONTROLÜ
6331 sayılı “İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu” uyarınca yayımlanan İş Ekipmanlarının 
Kullanımında Sağlık ve Güvenlik Şartları Yönetmeliği’nin Ek III Bölümünün 2.2. Kaldır-
ma ve İletme Ekipmanları Maddesinin 2.2.1.Bendi; “Standartlarda aksi belirtilmediği 
sürece, kaldırma ve iletme ekipmanları, beyan edilen yükün en az 1,25 katını, etkili 
ve güvenli bir şekilde kaldıracak ve askıda tutabilecek güçte olur ve bunların bu 
yüke dayanıklı ve yeterli yük frenleri bulunur.” hükmündedir. 

Odamız tarafından yapılan değerlendirmelerde günlük sürekli kullanılan kaldırma 
ve iletme ekipmanlarının üçer aylık periyotlarda test ve kontrol edilmesine devam 
edilmektedir. 

Firmanız bünyesindeki kaldırma ve iletme makinalarının periyodik kontrolleri kapsa-
mında test ve muayenlerini yapan kişilerin bağımsızlık, tarafsızlık ve güvenirlilik açı-
sından muayene ettikleri ekipmanın tasarımcısı, tedarikçisi, montajcısı, satıcısı, sahibi, 
kullanıcısı, bakımcısı veya bu kesimlerin yetkili temsilcisi olmamasına ve muayeneyi 
yapan kuruluşların akredite olmasına dikkat ediniz.

Kaldırma ve iletme ekipmanları için yönetmeliğe göre kontrol süre ve kriterlerini 
belirleyen standartlar tablo-2’de verilmiştir. 

1B.
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Tablo-2 » KALDIRMA VE İLETME ELEMANLARI SÜRE VE KRİTERLERİ

EKİPMAN ADI KONTROL PERİYODU
(Azami Süre -İlgili standardın 
öngördüğü süreler saklı kalmak 
koşulu ile)

PERİYODİK KONTROL KRİTERLERİ
(İlgili standartlar aşağıda belirtilmiştir.)**

Kaldırma ve/veya 
iletme araçları 
(1), (2), (3)

Standartlarda süre belirtilmemişse 
1 Yıl

TS 10116, TS EN 280 + A2, TS EN 818-6 + A1, 
TS EN 1495 + A2, TS EN 1709, 
TS EN 12079-3, TS EN 12927-7, 
TS EN 13157+A1, TS EN ISO 13534, 
TS ISO 789-2, TS ISO 3056, TS ISO 4309, 
TS ISO 7592, TS ISO 9927-1, 
TS ISO 11662-1, TS ISO 12480-1, 
TS ISO 12482 – 1, FEM 9.751, FEM 9.752, 
FEM  9.755 ve FEM  9.756 standartlarında 
belirtilen kriterlere uygun olarak yapılır. 

Asansör (insan ve yük taşıyan) 
(4)

Standartlarda süre belirtilmemişse 
1 Yıl

31/1/2007 tarihli ve 26420 sayılı Resmî 
Gazete’de yayımlanan Asansör Yönetmeliği 
ile 18/11/2008 tarihli ve 27058 sayılı Resmî 
Gazete’de yayımlanan Asansör Bakım ve 
İşletme Yönetmeliği’nde yer alan hususlar 
saklı kalmak kaydıyla TS EN 81–3, TS EN 
13015, TS ISO 9386-1 ve TS ISO 9386-2, 
standartlarında belirtilen kriterlere göre 
yapılır.

Yürüyen merdiven ve
yürüyen bant

Standartlarda süre belirtilmemişse 
1 Yıl

TS EN 13015 standardında belirtilen şartlar 
kapsamında yapılır.

İstif Makinesi 
(forklift, transpalet, lift)

Standartlarda süre belirtilmemişse 
1 Yıl

TS 10689, TS EN 1757-2, TS ISO 5057, 
TS 10201 ISO 3184, TS ISO 6055, TS ISO 1074 
ve FEM 4.004 standartlarında belirtilen 
kriterlere uygun olarak yapılır. 

Yapı İskeleleri (5), (6) Standartlarda süre belirtilmemişse 
6 Ay

TS EN 1495 + A2, TS EN 1808 ve TS EN 
12811-3 standartlarında belirtilen kriterlere 
uygun olarak ve EK- II’ nin 4. maddesinde 
belirtilen hususlar dikkate alınarak yapılır.

(1) Vinçlerin periyodik kontrollerinde yapılacak olan statik deneyde deney yükü, beyan edilen yükün en az 1,25 katı, 
dinamik deneyde ise en az 1,1 katı olması gerekir.
(2) Mobil kaldırma ekipmanlarının dışında kalan kaldırma ekipmanları için kararlılık deneyi ise gerek görüldüğünde ilgili 
standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak yapılır.
(3) Kapasitesinin altında kullanılacak kaldırma araçlarında beyan edilen kaldırılacak azami yük görünecek şekilde işaretlenir. 
Beyan edilen yükün üstünde bir ağırlığın kaldırılmasının söz konusu olduğu durumlarda kaldırma aracı kaldırılacak yükün miktarı 
esas alınarak yukarıda belirtilen kriterler çerçevesinde teste tabi tutulmadan kullanılamaz. (Beyan yükü; kaldırma aracında işveren 
tarafından beyan edilen kaldırılacak maksimum ağırlıktır.) 
(4) Elektronik kumanda sistemi ile donatılmış kaldırma ve iletme ekipmanının periyodik kontrolünde makine ve elektrik ile ilgili 
branşlarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kişiler birlikte görev alır. 
(5) İskelelerin periyodik kontrolleri mühendislik ve mimarlık fakültelerinden inşaat ve makine mühendisliği ile mimarlık bölümü 
mezunları makine ve inşaat teknikeri veya yüksek teknikerleri, gemi inşası işlerinde ise
gemi inşaatı mühendisi tarafından yapılır.
(6) İskeleler, üzerlerinde taşıyabileceği azami yük görünecek şekilde işaretlenir.

(**) Periyodik kontrol kriteri için referans olarak tabloda belirtilen standartlar örnek olarak verilmiş olup burada belirtilmeyen 
ya da Yönetmeliğin yayımı tarihinden sonra yayımlanan konuyla ilgili standartların da dikkate alınması gerekir.
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TESİSATLARIN 
PERİYODİK KONTROLÜ
6331 sayılı yasaya göre çıkarılan İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık ve Güven-
lik Şartları Yönetmeliği’nin Ek III Bölümünün 2.3. Tesisatlar maddesinin, 2.3.1. bendi 

“ilgili standartlarda aksi belirtilmediği sürece tesisatların periyodik kontrolleri yıl-
da bir yapılır” hükmündedir. 

Tablo-3’te yönetmeliğe göre kontrolü yapılması gereken tesisatların kontrol süre ve 
kriterleri verilmiştir. 

1C.

ODAMIZ TARAFINDAN PERİYODİK KONTROLÜ YAPILAN BASINÇLI TESİSATLAR

Tablo-3 » TESİSATLAR İÇİN YÖNETMELİĞE GÖRE  KONTROL SÜRE VE KRİTERLERİ

EKİPMAN ADI KONTROL PERİYODU
(Azami Süre -İlgili standardın ön-gördüğü 
süreler saklı kalmak koşulu ile)

PERİYODİK KONTROL KRİTERLERİ
(İlgili standartlar aşağıda belirtilmiştir.)**

Elektrik Tesisatı, Topraklama 
Tesisatı, Paratoner

Standartlarda süre belirtilmemişse 
1 Yıl

21/8/2001 tarihli ve 24500 sayılı Resmî Gazete’de 
Yayınlanan Elektrik Tesislerinde Topraklamalar 
Yönetmeliği, 30/11/2000 tarihli ve 24246 sayılı 
Resmî Gazete‘de yayımlanan Elektrik Kuvvetli 
Akım Tesisleri Yönetmeliği ve 4/11/1984 tarihli 
ve 18565 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan 
Elektrik İç Tesisleri Yönetmeliği ile
TS EN 60079 standardında belirtilen hususlara 
göre yapılır.

Akümülatör, Transformatör 1 Yıl
İmalatçının belirleyeceği
şartlar kapsamında yapılır.

Yangın Tesisatı ve Hortumlar, 
Motopomplar, Boru Tesisatı 

Standartlarda süre belirtilmemişse 
1 Yıl

Projede belirtilen kriterlere uygun olup 
olmadığının belirlenmesine yönelik olarak 
yapılır. Ayrıca TS 9811, TS EN 671-3,
TS EN 12416-1 + A2, TS EN 12416-2 + A1,
TS EN 12845 + A2 standartlarında belirtilen 
kriterlere uygun olarak yapılır.

Yangın Söndürme cihazı
TS ISO 11602-2

standardında belirtilen sürelerde
TS ISO 11602-2 standardında belirtilen kriterlere 
uygun olarak yapılır.

Havalandırma ve Klima Tesisatı 1 Yıl
Projede belirtilen kriterlere uygun olup 
olmadığının belirlenmesine yönelik olarak 
yapılır.

(**) Periyodik kontrol kriteri için referans olarak tabloda belirtilen standartlar örnek olarak verilmiş olup burada belirtilmeyen 
ya da Yönetmeliğin yayımı tarihinden sonra yayımlanan konuyla ilgili standartların da dikkate alınması gerekir.

» Yangın Tesisatı Hortumlar, Motopomplar, Boru Tesisatları «

» Havalandırma ve Klima Tesisatları «
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MAKİNA VE TEZGAHLARIN 
PERİYODİK KONTROLÜ
6331 sayılı yasaya göre çıkarılan İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık ve Güven-
lik Şartları Yönetmeliği’nin Ek III Bölümünün 2.4. Tezgahlar maddesinin, 2.4.1. bendi 

“Makina ve tezgahların periyodik kontrolleri Ek III; Madde 1.4’te yer alan hususlara 
uygun olarak yapılır” hükmündedir.

Makina Emniyeti Direktifi ve ilgili standartlara göre yapılan kontroller standartlarda 
belirtilen sürelerde tekrarlanır. 

1D.

ODAMIZ TARAFINDAN PERİYODİK KONTROLÜ YAPILAN MAKİNA VE TEZGAHLAR

» Dişli Taşlamalar «

» Dişli Açmalar «

» CNC İşleme Tezgaları «

» Torna Tezgahları «

» Freze Tezgahları «

» Planya Tezgahları «

» Taşlama Tezgahları «

» Bohrwerk Tezgahları «

» Erozyon Tezgahları «

» Matkap Tezgahları «

» Kaynak Makinaları «

» Ölçme Kontrol Tezgahları «

» Presler «

» Saç İşleme Makine ve Tezgahları «

» Ağaç İşleme Makine ve Tezgahları «
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İŞ HİJYENİ ÖLÇÜMLERİ VE TESTLERİ
6331 Sayılı “İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu”na göre yayımlanan ve 20 Ağustos 2013 ta-
rih ve 28741 sayılı Resmi Gazetede yayımlanarak yürürlüğe gire İş Hijyeni Ölçüm, Test 
ve Analizi Yapan Laboratuarlar Hakkında Yönetmelik’in İkinci Bölüm Yükümlülükler ve 
Uyulması Gereken Kurallar, İş Verenlerin Yükümlülükleri isimli 5. Maddesi “İşveren, 
işyerinde bulunan, kullanılan veya herhangi bir şekilde işlem gören maddelerin ve 
çalışma ortam koşullarının tehlikelerinden, zararlı etkilerinden çalışanları koru-
mak zorundadır. Güvenli bir çalışma ortamı sağlamak amacıyla çalışma ortamındaki 
kişisel maruziyetlere veya çalışma ortamına yönelik fiziksel, kimyasal ve biyolojik 
etkenlere yönelik ölçüm, test, analiz ve değerlendirmeleri, ön yeterlik veya yeterlik 
belgesini haiz laboratuvarlara yaptırmakla yükümlüdür.” hükmündedir. 

Buna göre işverenler, iş yerindeki çalışma ortam koşullarına göre Tablo.4’deki test ve 
ölçümleri yaptırmak zorundadır.

1E.

ODAMIZ TARAFINDAN PERİYODİK KONTROLÜ YAPILAN İŞ HİJYENİ ÖLÇÜMLERİ

» Aydınlatma «

» Kişisel Gürültü Maruziyeti «

» İşyeri Ortamı Gürültü Ölçümleri « 

» Kişisel Titreşim Maruziyeti Ölçümleri  «

» Kişisel Toz Maruziyeti ölçümleri «

» Termal Konfor Ölçümleri «

» Toksik Gaz ve Buhar Ölçümleri «

» Ortam Toz Ölçümleri «
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Tablo-4 » İŞ YERLERİNDEKİ ÇALIŞMA KOŞULLARINA YÖNELİK OLARAK 
                     YAPILMASI GEREKEN TEST VE ÖLÇÜMLER

PARAMETRE

Kişisel Solunabilir Tozların Konsantrasyonu

İşyeri Ortamı Solunabilir Tozların Konsantrasyonu

Kişisel Gürültü Maruziyeti

İşyeri Ortamı Gürültü Ölçümleri

Kişisel Titreşim Maruziyeti

Havadaki Kurşun Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Sülfürik Asit Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Amonyak Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Formaldehit Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Benzen Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Toluen Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Ksilen Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Hekzan Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Arsenik Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Havadaki Civa Konsantrasyonu (kişisel ve işyeri ortamı)

Toz İçerisindeki Serbest Silis Analizi (kişisel ve işyeri ortamı)

Renk Karşılaştırma Metodu ile Gaz ve Buhar Konsantrasyonu

Aydınlatma 

Termal Konfor 

Manyetik Alan Ölçümleri

Radyasyon Ölçümleri

Asbest Ölçüm ve Numune Alma İşlemleri
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ENDÜSTRİYEL ÖLÇÜM VE MUAYENELER

ÇEVRE ANALİZLERİ
MMO Merkez Laboratuvarı Bacagazı Emisyon Ölçümleri konusunda 08 Ocak 2007 tari-
hinde TÜRKAK tarafından akredite olarak, 09 Temmuz 2007 tarihinde T.C. Çevre Orman 
Bakanlığı Çevre Yönetimi Genel Müdürlüğü’nden “Çevre Analizleri Yeterlilik Belgesi” 
almıştır ve ülkemiz genelinde Sanayi kuruluşlarına yönelik Bacagazı emisyon ölçüm-
lerini gerçekleştirmektedir. 

Merkez Laboratuvarımız, çeşitli tarihlerde T.C. Çevre ve Orman Bakanlığı/Çevre ve 
Şehircilik Bakanlığı’nca yerinde yapılan teknik incelemeler sonucunda; Uçucu Organik 
Bileşikler ve Buhar Numune Alma (VOC), Ağır Metal Örnekleme, Flor Örnekleme ve 
Klor Örnekleme parametrelerinden de Bakanlıktan Yeterlilik Belgesi almıştır.

Merkezi Ankara’da bulunan Laboratuvarımız Sanayi Kaynaklı Hava Kirliliğinin Kont-
rolü Yönetmeliği ve ÇEVRESEL GÜRÜLTÜNÜN DEĞERLENDİRİLMESİ VE YÖNETİ-
Mİ YÖNETMELİĞİ kapsamında ölçüm faaliyetlerini şubemiz katkılarıyla bölgemizde 
yürütmektedir.

I. Çevresel Gürültü Ölçümleri Kapsamı

Ses Basıncı Seviyesi
TS 9315 ISO 1996 – 1  ve TS ISO 1996 – 2 standardı kapsamında Çevre Gürültü 
Seviyelerinin Tayini yapılır.

Ses Gücü Seviyesi
TS EN ISO 3746 standardı kapsamında Ses Basıncı Kullanılarak Gürültü Kaynaklarının 
Ses Gücü Seviyelerinin Tayini-Bir Yansıtma Düzlemi Boyunca Çevreleyici Ölçme Yüzeyi 
Kullanılarak Yapılan Gözlem Metodu ile yapılır.

TS ISO 8297 standardı kapsamında Çoklu Gürültü Kaynağına Sahip Sanayi Tesislerinde 
Çevredeki Ses Basınç Seviyelerinin Değerlendirilmesi için Ses Güç Seviyelerinin Tayini 

-Mühendislik Metodu ile yapılır.

TS EN ISO 3744 standardı kapsamında Gürültü Kaynaklarının Ses Güç Seviyelerinin 
Ses Basıncı Kullanarak Tayini -Bir Yansıtma Düzlemi Boyunca, Esas Olarak Serbest 
Bir Alan İçinde Uygulanan Mühendislik Metodu ile yapılır.

II. Baca Emisyon Ölçümleri Kapsamı
» CO Tayini
TS ISO 12039:2005 standardı kapsamında Elektrokimyasal Hücre Metodu ile yapılır.
» NOx (NO,NO2) Tayini
EPA CTM-022:1998 standardı kapsamında Elektrokimyasal Hücre Metodu ile yapılır.
» Partükül Madde (Toz) Tayini
TS ISO 9096:2004 standardı kapsamında Gravmetrik Metot ile yapılır.
TS EN 13284-1:2003 standardı kapsamında Gravmetrik Metot ile yapılır.

1F.
a.

K
O

N
TR

O
L 

H
İZ

M
ET

LE
R

İ



17  | Teknik Hizmetler Kataloğu www.izmir.mmo.org.tr

DOĞALGAZ CİHAZ, TESİS  VE TESİSATLARININ KONTROLLERİ

»  Gaz Yakan Tesis Yerleşim Uygunluğu Kontrolü
»  Doğalgaz Baca Kontrolleri
»  Endüstri ve Daire İçi Gaz Tesisatı ve Kolon Gaz Tesisatı Kontrolleri
»  Cihaz Gaz Yakma Uygunluk Değerlendirme Kontrolleri

Odamız gerek sanayide, gerekse konutlarda tesis edilmiş olan doğalgaz tesisatlarının, 
ülkemiz yasal mevzuatına, standartlarına ve yerelde geçerli olan teknik şartname-
lere uygun yapılıp yapılmadığı konusunda teknik bilirkişilikler gerçekleştirmektedir. 
Bunun yanı sıra sanayide kullanılan ve doğalgaza dönüştürülmek istenen hertürlü 
kazan, endüstriyel tip fırın ve ocaklar ile endüstriyel tipteki çeşitli mutfak cihazlarının 
teknik incelemesi yapılmaktadır. Yapılan inceleme ile doğalgaza dönüştürülmek iste-
nen cihazlarda yapılması gereken tadilatlar ve değişikliler belirlenmekte ve bu cihaz-
ların teknik şartnamelere uygun hale getirilmesi için yapılması gerekenler raporlan-
maktadır.

Yeni yapılan merkezi ısıtma sistemlerinin ve BTipi bacalı cihazların bacalarının 
uygunluk kontrollerinin yapılması, baca ve tesisatın uygun olması durumunda gazın ve-
rilmesi Binaların Yangından Korunması Hakkındaki Yönetmeliğin 58.maddesi ve 4646 
sayılı Doğal Gaz Piyasası Kanunu doğrultusunda Enerji Piyasası Düzenleme Kurulu 
(EPDK) tarafından yayımlanan Doğalgaz İç Tesisat  Yönetmeliği’nin 6.maddesi uyarınca 
GAZ DAĞITIM ŞİRKETLERİ sorumluluğundadır. Makina Mühendisleri Odası İzmir’de, 
İZMİR DOĞALGAZ DAĞITIMA.Ş. (İZMİRGAZ) ile yaptığı protocol çerçevesinde yeni 
yapılan merkezi ısıtma sistemlerinin ve BTipi bacalı cihazların bacalarının uygunluk 
kontrollerini, yukarıda belirtilen mevzuatlara, ilgili ulusal standartlara, İZMİRGAZ 
tarafından yayımlanan teknik şartnamelere uygun olarak tarafsız bağımsız, güvenilir 
bir şekilde uzman control Mühendisleri aracılığı ile gerçekleştirerek İZMİRGAZ’a rapor 
halinde iletmektedir. 

» Hız Tayini
TS ISO 10780:1999 standardı kapsamında Pitot Tüpü yoluyla yapılır.
» SO2 Tayini
TS ISO 7935:1999 standardı kapsamında Elektrokimyasal Hücre Metodu ile yapılır. 
» O2 Tayini
TS ISO 12039:2005 standardı kapsamında Elektrokimyasal Hücre Metodu ile yapılır.
» CO2 Tayini
TS ISO 12039:2005 standardı kapsamında İnfraret Absorbsiyon Metodu ile yapılır.
» İslilik Tayini
TS 9503:1991 standardı kapsamında Renk Karşılaştırılması (Bacharac) Metodu ile
yapılır.
» Nem Tayini
EPA Metot 4:2000 standardı kapsamında Gravmetrik Metot ile yapılır.
» Uçucu Organik Buhar (VOC) Numune Alma 
TS EN 13649 standardı kapsamında DDS cihazı ile organik numune alınır.
» Ağır Metal Örnekleme
EPA Metot 29 kapsamında Antimon (Sb), Arsenik (As), Baryum (Ba), Berilyum(Be), 
Kadmiyum (Cd), Krom (Cr) Kobalt (Co), Bakır (Cu) Kurşun(Pb), Mangan(Mn), Civa (Hg), 
Nikel (Ni), Fosfor (P), Selenyum(Se), Gümüş(Ag) parametreleri izokinetik olarak 
örneklenmektedir.
» Flor Örnekleme 
EPA Metot 13A kapsamında, Absorbsiyon Metodu ile örneklenmektedir.
» Klor Örnekleme 
TS EN 1911 standardı kapsamında Absorbsiyon Metodu ile örneklenmektedir.

b.
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TERMAL KAMERA ÇEKİMLERİ
 
Odamız uzman kontrol mühendisleri ve gelişmiş cihazları ile gerçekleştirdiği ter-
mal kamera çekimlerinde; mevcut makina ve ekipman ile bunların iletim ve bağlantı 
elemanları üzerinde oluşan sıcaklık farklılıkları belirlenmekte, böylelikle problemli 
parçaların ya da bölgelerin analizi yapılmaktadır. Infrared spektrumda 0 K üzerinde 
sıcaklığa sahip her nesne ısı yaymaktadır. Bir nesnenin sıcaklığı ne kadar yüksekse 
yaydığı IR radyasyonu da o kadar büyük olacaktır. Termal kamera çekimleri görünür 
ışığın aksine infrared prensibi doğrultusunda yapılmakta, göz ile görülemeyen prob-
lemler infrared prensip ile yakalanmaktadır. Uzman kontrol mühendisleri eliyle yapı-
lacak doğru ölçümleme ve analizler ile yapılan tespitler sayesinde doğru çözümlere 
ulaşılması sağlanmaktadır.

Termal kamera ölçümleri ile;
• Isı kaçaklarının olduğu bölgelerin tespiti
• İzolasyon problemleri
• Doğru çalışmayan ısıtma ekipmanlarının tespiti
• Arıza sebebi ile makina parçalarındaki aşırı ısınma problemleri
• Üretim sırasında makina ekipmanlarının ısınan yüzey kontrolleri
• İş sağlığı ve iş güvenliği ve kestirimci bakım açısından elektrik panolarında zaman 
içerisinde oluşan bağlantı problemleri

• İşletme şalt sahalarında olası ekipman problemleri kolaylıkla ve risk almadan tespit 
edilmekte, yapılan ölçüm ve analiz sonuçları teknik rapor olarak sunulmaktadır.

TAHRİBATSIZ MUAYENE (NDT) HİZMETLERİ

Tahribatsız muayene, incelenen parçanın malzemesine zarar vermeden, dinamik ve 
statik yapıları hakkında bilgi edinilen muayene yöntemlerinin tümüne verilen addır. 
Bu yöntemle malzemeler üretim sırasında veya belli bir süre kullanıldıktan sonra 
örneğin, korozyon veya aşınma gibi nedenlerden oluşan çatlak, iç yapıda meydana 
gelen boşluk, kesit azalması vb. hataların tespiti gerçekleştirilir.

TS EN ISO 9712 seviye II ve Seviye III sertifikalı personelimiz ile aşağıda adı geçen 
ve benzer sektörlerde Tahribatsız Muayene hizmeti sunulmaktadır.

• Çelik Konstrüksiyon İmalatları
• Çelik Borular
• Basınçlı Kap İmalatı
• Boru Hattı, Kompresör, Pompa ve Ölçüm İstasyonları
• Enerji Santralleri
• Rafineriler
• Ürün İşleme TesisleriTahribatsız Muayene Yöntemleri
• Gözle Kontrol (VT)
• Sıvı Penetrant Testi (PT)
• Manyetik Parçacık Testi (MT)
• Ultrasonik Muayene (UT)
• Radyografik Muayene (RT) Film Değerlendirme
• Sızdırmazlık Testi (LT)
• Boya-Kaplama, Kalınlık Ölçümü
• Videoskopi ile Muayene

c.

d.
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YORULMA TEST VE ANALİZLERİ

Metalik malzemeler, çok büyük boyutlu konstrüksiyonlardan basit makina parçalarına 
kadar birçok alanda kullanılmaktadır. Basınçlı kaplar, vinçler, gemiler gibi metal kons-
trüksiyonları oluşturan çok sayıda kaynak bağlantısının farklı bölgelerine etki eden 
kuvvetler farklı türde gerilmeler, eğimler ve sehimler oluşturmaktadır. Vinç gibi kons-
trüksiyonlarda her yüklemede kirişte sehim ve kaynak bölgelerinde basma ve çekme 
gerilmeleri oluşmakta, yük kaldırıldığında kiriş eski konumuna gelerek, yükün meyda-
na getirdiği gerilmeleri ortadan kaldırmaktadır. Statik analizlerde ve hesaplamalar-
da konstrüksiyonun yapısı açısından tehlike yaratmayan bu sehim ve gerilmeler; yıllar 
boyunca tekrarlandığından malzemede yorulmaya neden olmaktadır. Yorulma kendini 
malzemede veya kaynak dikişinde çatlak olarak göstermektedir. Belirli bir tekrarlı ge-
rilmenin üzerinde çalışan her metal konstrüksiyonun bir ömrü vardır, ömrünü tamam-
layan konstrüksiyonlarda yorulmaya bağlı çatlaklar gözlenmektedir. Yorulma çatlakları 
ani kırılmalara neden olabileceğinden işçi sağlığı ve iş güvenliği bakımından son derece 
büyük risk oluşturmaktadır.Çok sayıda kaynaklı birleşim içeren konstrüksiyonlarda, 
tüm kaynak bağlantılarını kontrol etmek, tüm kaynakların tahribatsız muayenesini ger-
çekleştirmek hem maliyetli hem de uzun zaman gerektiren bir süreçtir. Bu nedenle bil-
gisayar destekli analiz yardımıyla, farklı durum ve konumlar için gerilmelerin oluştuğu 
bölgeler belirlenerek kaynak dikişleri kritik olanlar ve olmayanlar sınıflandırılmaktadır. 
İlk yorulmaya uğrayacak olan, gerilmelerin oluştuğu bölgelerde bulunan kritik kaynak 
dikişlerinin öncelikle kontrolü maliyeti azaltmakta, zamandan tasarruf sağlamaktadır.
Kullanım süresi 20 yılı geçen kaldırma makinalarının ve basınçlı kapların yorulma test 
ve analizlerinin yapılması iş güvenliği ve işçi sağlığı açısından büyük önem taşımaktadır.

VERİLEN RAPORUN İÇERİĞİ:
Rapor aşağıdaki konuları içermektedir:

• Kontrol edilen konstrüksiyonun kullanılmasının uygun olup olmadığı
• Kontrol edilen konstrüksiyonun kullanılmasının uygun olması durumunda yapılması 
gereken kontroller ve sıklıkları

• Kontrol edilen konstrüksiyonun tadilat durumu
• Kontrol edilen konstrüksiyon için alınması gereken önlemler.
İşletmelerde yıllardır kullanılmakta olan köprülü vinç ve basınçlı kaplar başta olmak 
üzere, iş makinaları ve çeşitli konstrüksiyonlar, “Yorulma Test ve Analizleri” Odamız 
uzman teknik görevlileri tarafından kontrol edilmekte ve sonuçları rapor olarak sunul-
maktadır.

Yapılan İşlemler:
• Keşif çalışmasının yapılması
• Konstrüksiyonun tasarlanması (Bilgisayar Destekli Tasarım)
• Konstrüksiyonun statik analizlerinin yapılması (Bilgisayar Destekli Analiz)
• Konstrüksiyonun standartlara uygunluk analizlerinin yapılması
(Bilgisayar Destekli Analiz)

• Konstrüksiyonun tahmini yorulma ömürleri için analizlerinin yapılması
(Bilgisayar Destekli Analiz)

• Konstrüksiyonun standart testlerinin yapılması 
• Konstrüksiyon hatalarının incelenmesi
• Konstrüksiyon için belirlenen kısımların tahribatsız muayenesinin yapılması 
• Elde edilen bilgilerle konstrüksiyonun durumunun değerlendirilmesi
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İMALAT KONTROLLERİ

Çeşitli standartlara göre aşağıdaki kapsamlarda yapılan işlerin malzeme kontrolü, boyut 
kontrolleri, tahribatlı ve tahribatsız testlere nezaret, son muayeneler, fabrika imalat kont-
rolü, saha montaj kontrolü, performans ve işletmeye alma testlerine gözetim ve sertifika-
landırma işlemleri kapsamımız içerisinde yer almaktadır.

Herhangi bir ürünün üretimi esnasında, yönetmelikler veya sözleşme ile belirlenmiş olan 
tüm şartların sağlanıp sağlanmadığının bağımsız olarak denetlenmesi ve ürün kalitesinin 
güvence altına alınması, Alıcı’yı risk almaktan korurken, İmalatçı ve Satıcı’ya yasal 
sorumluluklarını yerine getirdiklerinden emin olma rahatlığı ve ürünlerini Global Pazara 
hızlı ve efektif biçimde sürmeyi sağlar. MMO ayrıca yetkin ve kalifiye makine mühendisi ile 
imalatçıların tüm kalite kontrol faaliyetlerini yürüterek ve bağımsız bir kalite departmanı 
gibi çalışarak, proje bazlı veya tam zamanlı kalite güvence hizmetleri sağlar.

BİLGİSAYAR DESTEKLİ ANALİZ (CAE) ÇALIŞMALARI: 

Basit geometriye sahip mekanik yapıların maruz kaldığı etkiler geleneksel mühendis-
lik yöntemleriyle hesaplanabilmektedir. Yapının karmaşıklaşması, modeli taklit eden 
sonlu elemanlar yöntemiyle ele alınmasını gerektirir. Sonlu elemanlar yönteminde 
kullanılan düğüm noktaları ve eleman sayısı ne kadar fazlaysa o kadar doğru bir sonuç 
elde edilir. Şubemiz, Bilgisayar Destekli Analiz (CAE) çalışmaları sayesinde bu konuda 
çözüm sunabilmektedir.   

Şubemiz bünyesinde gerçekleştirilen Bilgisayar Destekli Analiz (CAE) aşamaları: 
» Modellenecek yapı üzerinden (veya proje üzerinden) ölçülerin alınması 
» Modelin bilgisayar destekli çiziminin gerçekleştirilmesi 
» Modele etkiyen sınır şartlarının (malzeme özellikleri, dış etkiler vs) tanımlanması 
» Modele uygun sonlu elemanlar modelinin oluşturulması 
» Analiz işleminin gerçekleştirilmesi, değerlendirilmesi ve raporlanması  

Şubemiz bünyesinde verilen Bilgisayar Destekli Analiz (CAE) hizmetleri ile
gerçekleştirilebilecek çalışmalar: 
» Statik Analiz: sanayide sıkça kullanılan konstrüksiyonların kapasitelerinin 
belirlenmesi  
» Yorulma (Ömür tayini) Analizi Özellikle vinç gibi tekrarlı yükleme ve boşaltma etki-
lerine maruz kalan konstrüksiyonların ve mekanik yapıların  yorulma (ömür tayini) 
analizlerinin gerçekleştirilmesi  Talebe bağlı olarak aşağıdaki analiz hizmetleri de 
gerçekleştirilmektedir;
» Burkulma
» Düşme Testi
» Termal (İletim, Taşınım, Işınım ile Isı Transferi) Analiz
» Frekans Analizi
» Basınçlı Kap Analizi

Yapılan analizler sonucu oluşturulan rapor; 
» Konstrüksiyonun firma tarafından belirtilen koşullarda kullanımının uygun olup 
olmadığı,
» Uygun olmaması durumunda, uygun olmayan konstrüksiyon kısımlarının belirtilmesi 
» Konstrüksiyonun hangi koşullar altında kullanılabileceği 
» Ek olarak hangi test ve kontrollerin yapılabileceği gibi konuları içermektedir 

*Şubemizde Bilgisayar Destekli Analiz için SolidWorks Simulation Professional programı kullanılmaktadır.  
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KAYNAK MÜHENDİSLİĞİ

Kaynak, üretimde önemli rol oynayan bir üretim yöntemidir. Basit konstrüksiyonlar-
dan riskli konstrüksiyonlara, merdivenler, binalar, çelik yapılar, vinçler, köprüler, boru 
hatları, basınçlı kaplar, taşıma ve kaldırma ekipmanları gibi konstrüksiyonların imala-
tının önemli bir kısmını oluşturur.  Bu sistemlerde kaynaklı imalat kalitesi çok kritik bir 
unsurdur.
Kaynaklı imalatta kalitenin sağlanması ve kaynak hatalarının önlenmesi için:
» Eğitimli ve sertifikalı üretim personeli 
» Kalitesi güvence altına alınmış malzeme kullanımı;
» Onaylanmış talimatlarla çalışılması;
» Kaynak işleminin çok sıkı kontrol altında tutularak uygulanması;
» Kontrolü gerçekleştirecek personelin uygun nitelikte olması ve yetkilerle donatılması;
» Önleyici faaliyetler ve sürekli iyileşmenin sağlanması gerekmektedir.

Bu unsurları etkileyen işlemlerin en etkin şekilde yapıldığından emin olunması ve işle-
min bütün aşamalarında uygun kontrollerin, muayenelerin yapılması önemlidir.
 
BORU HATLARI İMALAT MONTAJ KONTROLLERİ

ASME,TSE, API vb. ulusal ve uluslararası  standartlar çerçevesinde  su, gaz, petrol 
ve buhar boru hatlarında imalat öncesi malzeme doğrulama, proje ve yapım süreci-
nin kontrollüğü hizmetleri verilmektedir. İlgili standartlar doğrultusunda hazırlan-
mış kontrol formları ile raporlama işlemleri de yapılmaktadır.
 
» Yapım ( Montaj) Öncesi Proje Kontrolleri, 
» Yapım ( Montaj) Süreci Kontrolleri, 
» Doğal Gaz Dağıtım Şebekesinin ve Boru Hattının Performans Değerlendirilmesi 
Kontrolleri
» Malzeme Kontrol ve Doğrulama.

BİLİRKİŞİLİK HİZMETLERİ  

Makina Mühendisleri Odası tarafsız, bağımsız, güvenilir, kurumsal yapısı ve uzman 
kontrol mühendisleriaracılığı ile aşağıda sıralanan bilirkişilik hizmetlerini endüstri-
nin hizmetine sunmaktadır.

İŞ KAZASI İNCELEMESİ
İş yerlerinde yaşanan iş kazalarıyla ilgili işçi sağlığı ve iş güvenliği mevzuatı çerçevesin-
de incelemelerin yapılması ve raporlandırılması çalışmasıdır.
EKSPERLİK (DEĞER TESPİTİ)
Kredi kullanımı, satın alma, hukuki işlemler ve sigortalama gibi işlemlere konu olan 
endüstriyel tesislere ait arsa, bina, makina, ekipman, yardımcı tesisler ve demirbaş de-
ğerlerinin tespit edilmesi ve raporlandırılması çalışması, Odamızın bağımsız, güvenilir 
ve uzman mühendisleri tarafından yapılmaktadır.
UYGUNLUK KONTROLLERİ  
Endüstriyel ürün, tesis ve ekipmanların ilgili yönetmelik, standart, şartname, sözleşme, 
projelere uygunluğunun montaj aşamasında veya işletmeye alınmadan önce kontrol, 
muayene ve incelenmesi yapılarak raporlandırılmaktadır.
PATENT, FAYDALI MODEL VE ENDÜSTRİYEL TASARIM İNCELEMESİ
Patent, faydalı model ve endüstriyel tasarım konularında yaşanan anlaşmazlıklara 
neden olan ürünler incelenerek  raporlandırılmaktadır.
HAKEMLİK
Taahhütlü işlerde, hizmet alımlarında vs. anlaşmazlığa düşen tarafların talebi üzerine 
hakemlik yapılarak hazırlanmaktadır.
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KALİBRASYON
HİZMETLERİ
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BASINÇ LABORATUVARI 
KALİBRASYON HİZMETLERİ

» Analog Manometre
» Mutlak Basınç Ölçer
» Vakum Ölçer
» Dijital Manometre

Akreditasyon Kapsamımız:
www.turkak.org.tr/pdf/AB0070K.pdf

» Basınç Kalibratörü
» Basınç Anahtarı
» Basınç Transducer
» Basınç Transmitter

Manometre, Vakummetre

Hassas Manometre

Basınç Dönüştürücüleri (Transmitter)

Basınç Kalibratörü

Mutlak Basınç Ölçer

Barometrik Basınç Sensörü

Basınç Anahtarları

Emniyet Valfi

CİHAZ / EKİPMAN
-1 _700 bar

-1 _700 bar

-1 _ 700 bar

-1_700 bar

0,05 – 701 Bar

600-1100 mBar

-

0 – 20 bar

ÖLÇÜM SAHASI
Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

İzlenebilir

İzlenebilir

AKREDİTASYON DURUMU
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BOYUT LABORATUVARI 
KALİBRASYON HİZMETLERİ

» Mastar Blok
» Kumpas
» Mikrometre
» Mihengir
» Ölçü Saati

» Açı Ölçer
» Elek
» Radyus Şablonu
» Sentil

Mastar Blok 

Kumpas

Derinlik Kumpası

Mikrometre

Mihengir

Komparatör (Ölçü Saati)

Hassas Komparatör (Endikatör)

Salgı Komparatörü

Şerit metre

Sentil 

Açı Ölçer

Rüzgar Yön Sensörü

Çelik Cetvel

Su Terazisi

Hassas Su Terazisi

Gönye

Elek

İç Çap Mikrometresi

Kaplama Kalınlık Ölçer

Ultrasonik Kalınlık Ölçer

Radius Mastarı

Delik Çap Mastarı

Shoremetre

Kaynak Kumpası

Cam Cetvel

Lazermetre

0.5 - 100 mm

0 – 1000 mm

0 - 750 mm

0 – 1000 mm

0 - 1000 mm

0 - 25 mm

0 - 25 mm

0 - 2 mm

0 – 50 m

0,01 - 2 mm

0 - 360 °

0-360 °

0-2000 mm

1000 mm Taban Boyuna Kadar

200 mm Taban Boyuna Kadar

---

20 μm – 125 mm

0-75 mm

---

---

---

---

---

---

---

0-2000 mm

Akredite

Akredite (0-750 mm)

Akredite

Akredite (0-750 mm)

Akredite (0-750 mm)

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

CİHAZ / EKİPMAN ÖLÇÜM SAHASI AKREDİTASYON DURUMU

» Şeritmetre
» Çelik Cetvel
» Gönye
» Su Terazisi
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KÜTLE-TERAZİ-HACİM 
LABORATUVARI 
KALİBRASYON HİZMETLERİ

» Hassas Terazi
» Terazi
» Kütle (M1)
» Hacim Kapları

Terazi

Terazi

Kütle (M1, M2, M3)

Analitik

0,2g < m ≤ 2000 kg

1g – 50 kg

Akredite

Akredite

Akredite

CİHAZ / EKİPMAN

CİHAZ / EKİPMAN

ÖLÇÜM SAHASI

ÖLÇÜM SAHASI

AKREDİTASYON DURUMU

AKREDİTASYON DURUMU

TORK LABORATUVARI 
KALİBRASYON HİZMETLERİ

» Torkmetre
» Tork Anahtarı
» Shoremetre
» El Tipi Kuvvet Ölçer

Tork Anahtarı

El tipi Kuvvet Ölçer

2 – 1000 Nm

0-1000 N

Akredite

Akredite

2C.

2D.

K
A

Lİ
B

R
A

SY
O

N
 H

İZ
M

ET
LE

R
İ



27  | Teknik Hizmetler Kataloğu www.izmir.mmo.org.tr

CİHAZ / EKİPMAN ÖLÇÜM SAHASI AKREDİTASYON DURUMU

SICAKLIK LABORATUVARI 
KALİBRASYON HİZMETLERİ

» Dijital Termometre
» Isıl Çift
» PRT
» Sıcaklık Kalibratörü
» Ortam Termometresi

» Nem Ölçer
» Sıcaklık Göstergesi
» Sıcaklık Simülatörü
» Kızıl Ötesi Termometre

Termometre

Göstergeli Sıcaklık Ölçer

Isıl Çift (B,E,J,K,L,N,R,S,T,U Tipi)

Direnç Termometresi (PT100)

Kızıl Ötesi Termometre – Termal Kamera

Sıc. Göstergesi ve Prop (Yerinde)

Nem Ölçer

Etüv, İnkübatör, Sterilizatör

Ortam Termometresi (Nem + Sıc.)

Kuru Blok Kalibratör Fırın / Banyo

Sıvı Banyo

Soğuk Oda

Sıcaklık Simülatörü

Sıcaklık Göstergesi

Sıcaklık Kalibratörü

Data Logger (Sıcaklık)

Data Logger (Sıcaklık+Nem)

İklimlendirme Kabini

Kül Fırını

-30 – 1100 0C

-30 – 1100 0C

-30 – 1100 0C

-30 – 450 0C

30 – 500 0C

-30 – 1100 0C

15-80 %RH

-30- 250 0C

-

-40 – 1200 0C

-40 – 450 0C

-

B,E,J,K,L,N,R,S,T,U, PT100

B,E,J,K,L,N,R,S,T,U, PT100

B,E,J,K,L,N,R,S,T,U, PT100

---

---

---

100-1200 0C

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

2E.
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ELEKTRİK LABORATUVARI 
KALİBRASYON HİZMETLERİ

» Voltmetre
» Ampermetre
» Ohmmetre
» Frekansmetre
» Takometre

» Toprak Test Cihazı
» Yalıtım Test Cihazı
» Multimetre
» Kronometre
» Pens Ampermetre

» Osiloskop
» AC/DC Kaynak
» Direnç
» Kalibratör
» Yüksek Gelirim Test Cihazı

Multimetre

Multimetre

Pensmultimetre

Voltmetre 

Ampermetre

Ohmmetre

Dijital Elektriksel Gösterge

Osiloskop

DC/AC Kaynak (Güç Kaynağı)

Devir Ölçer

Toprak Test Cihazı

Yalıtım Test Cihazı

Çok Fonk. Elektriksel Test Cihazı

Kronometre

Yüksek Gerilim Test Cihazı

Direnç Kutusu

Akım Pensi

Direnç Kalibrasyonu

Frekansmetre

Frekans Jeneratörü

Elektriksel Sıcaklık Kalibratörü

≤ 4 ½ digit

≥ 5 ½ digit

-

0–1000 V-AC/DC

0–20 A- AC/DC

0-1 GΩ

-

< 250 MHz

-

30 - 99999 rpm

-

-

-

1 - 36000 s

1 kV< U ≤ 20 kV DC

0,7 kV< U ≤ 5 kV DC

0-100 MΩ

0-1000 A

0-100 MΩ

5 Hz - 250 MHz

5 Hz - 10 MHz

---

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

Akredite

2F.

CİHAZ / EKİPMAN ÖLÇÜM SAHASI AKREDİTASYON DURUMU
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HAVA HIZI LABORATUVARI 
KALİBRASYON HİZMETLERİ

KALİBRASYON HİZMETLERİ

Büret, Mezür, Balon Joje, Erlen, Beher

Mikro Pipet

pH metre

İletkenlik Ölçer

Bomemetre, Yoğunluk Ölçer

-

-

4-7-10 pH

-

-

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

İzlenebilir

2G.

CİHAZ / EKİPMAN

CİHAZ / EKİPMAN

ÖLÇÜM SAHASI

ÖLÇÜM SAHASI

AKREDİTASYON DURUMU

AKREDİTASYON DURUMU

Anemometre

(Pitot tüp, kepçeli pervaneli, 

ultrasonik, termal vb.)

0,5 m/s ≤ v ≤ 35,0 m/s İzlenebilir
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İŞÇİ SAĞLIĞI VE İŞ GÜVENLİĞİ EĞİTİMLERİ
6331 sayılı “İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu” kapsamında 15.05.2013 tarih 28648 sayılı 
Resmi gazete’de yayınlanan Çalışanların İş Sağlığı ve Güvenliği Eğitimlerinin Usul 
ve Esasları Hakkında Yönetmelik’in amacı çalışanların genel iş sağlığı ve güvenliği 
konularında bilinçlendirilmesi, işyerindeki genel ve görevlerine özgü karşılaşabilecek-
leri riskler ile tehlikeler konularında bilgilendirilmesi ve önlem alınmasını sağlamaktır. 

Çalışanların İş Sağlığı ve Güvenliği Eğitimlerinin Usul ve Esasları Hakkında
Yönetmeliğe göre; 
» Çok tehlikeli sınıfta yer alan işyerlerinde yılda en az bir defa
» Tehlikeli sınıfta yer alan işyerlerinde iki yılda en az bir defa;
» Az tehlikeli sınıfta yer alan işyerlerinde üç yılda en az bir defa çalışanlara
iş güvenliği konusunda eğitimler düzenlenmelidir.

İlgili Yönetmelik’ in 11. maddesine göre çalışanlara verilecek eğitimler,
çalışanların işe girişlerinde ve işin devamı süresince belirlenen periyotlar içinde;
» Az tehlikeli işyerleri için en az sekiz saat,
» Tehlikeli işyerleri için en az on iki saat,
» Çok tehlikeli işyerleri için en az on altı saat olarak her çalışan için düzenlenir.
Yönetmelik’in 13. maddesine göre “Kamu kurumu niteliğindeki meslek kuruluşu olan”
Odamız da bu eğitimlerin verilmesinde yetkili kılınmıştır.

Yönetmeliğe göre çalışanlara verilmesi gereken eğitim aşağıdaki konuları
içermektedir.

1. Genel konular
» Çalışma mevzuatı ile ilgili bilgiler
» Çalışanların yasal hak ve sorumlulukları
» İşyeri temizliği ve düzeni
» İş kazası ve meslek hastalığından doğan hukuki sonuçlar

2. Sağlık konuları
» Meslek hastalıklarının sebepleri
» Hastalıktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin uygulanması
» Biyolojik ve psikososyal risk etmenleri
» İlkyardım

3. Teknik konular
» Kimyasal, fiziksel ve ergonomik risk etmenleri
» Elle kaldırma ve taşıma
» Parlama, patlama, yangın ve yangından korunma
» İş ekipmanlarının güvenli kullanımı
» Ekranlı araçlarla çalışma
» Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve önlemleri
»  İş kazalarının sebepleri ve korunma prensipleri ile tekniklerinin uygulanması
» Güvenlik ve sağlık işaretleri
» Kişisel koruyucu donanım kullanımı
» İş sağlığı ve güvenliği genel kuralları ve güvenlik kültürü
» Tahliye ve kurtarma

“Çalışanların İş Sağlığı ve Güvenliği Eğitimlerinin Usul ve Esasları” hakkında yönet-
meliğin yanı sıra; 25.04.2013 tarihili 28628 sayılı RG’de yayımlanan “İş Ekipmanlarının 
Kullanımında Sağlık ve Güvenlik Şartları Yönetmeliği”nin 11. maddesine göre; İşve-
rence iş ekipmanını kullanmakla görevli çalışanlara, bunların kullanımından kaynak-
lanabilecek riskler ve bunlardan kaçınma yollarına ilişkin eğitim almaları sağlanır. 
Aynı yönetmeliğe göre çalışanların iş sağlığı ve güvenliği yönünden, özel risk taşıyan 
iş ekipmanlarının tamiri, kontrolü, bakımı ve hizmete alınmasında görevlendirilen 
kişilere özel eğitim verilmelidir.
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ODAMIZ TARAFINDAN DÜZENLENEN İŞÇİ SAĞLIĞI VE İŞ GÜVENLİĞİ EĞİTİMLERİ

» İş Sağlığı ve Güvenliği Çalışan Eğitimi «

» İş Sağlığı ve Güvenliği Kurul Eğitimi «

» İş Sağlığı ve Güvenliğinde Risk Değerlendirmesi ve Acil Durum Planlaması «

» Kaza Araştırması ve Kök Sebep Analizi « 

» Etiketle Kitle Eğitimi « 

» İş Hijyeni Semineri «

» OHSAS 18001 İş Sağlığı ve Güvenliği Standardı Temel Bilgilendirme ve İç Denetçi Eğitimi « 

» Örgütsel ve Güvenlik Yönelimli Davranış «

» Forklift Kullanıcı Kursu « 

» Vinçlerde Sapanlama ve Standart El İşaretleri Semineri « 

» Vinçler ve Emniyetli Kullanma Semineri « 

» Forkliftler ve Emniyetli Kullanma Semineri « 

» Çalışma Ortamındaki İş Ekipmalarının Güvenli ve Emniyetli Kullanılması « 

» Elektrikli Forkliftlerde Akülerin Bakımı ve Güvenli  Kullanılması « 

» Sanayi Tipi Kazanlar Operatör Yetiştirme Kursu «

» Doğal Gaz İşletmeciliği ve Doğalgaz Yakıtlı Merkezi Isıtma Sistemi İşletmeci Personel Kursu «

» Soğutma Tesislerin İşletilmesinde Yardımcı Personel Kursu «

» Teknisyenler İçin Uygulamalı Kaynak Teknolojisi Kursları «

» 17024 Standardı Kapsamında Akredite Kaynakçı Belgelendirme «

» Bilgisayar Kontrollü Takım Tezgahları (CNC) Programlama Kursu (Uygulamalı) «

» LPG Yetkili Personel Kursları «

» Uygulamalı Hidrolik Kursu «

» Uygulamalı Pnömatik Kursu «

» Teknik Resim Okuma Eğitimi «

» Pres Operatörü Yetiştirme Kursu « 

» Otonom Bakım Yöntemleri «

» Asansör Montaj ve Bakım Kursu «

» Kaynak İnspektörlüğü Kursu «

» Delme Tornalama, Frezeleme için Takımlar ve Kesici Uçlar Kursu (Uygulamalı) «

» Doğalgaz ve Sıhhi Tesisatçılara Yönelik Uygulamalı İş  Güvenliği Kursu «

» Kaynak Koordinasyon Personeli Eğitimi «
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ASANSÖR SEKTÖRÜNE YÖNELİK EĞİTİMLER

ASANSÖR BAKIMCISI KURSU (Uygulamalı)
KURSUN GENEL ÇERÇEVESİ VE AMACI
	 Kursumuz, asansör firmalarında ve yetkili servislerinde bakım personeli olarak 
çalışacak ara teknik elemanları eğitmek ve belgelendirmek amacıyla düzenlenmiştir.
Kurslar sonunda başarılı olan personellere Milli Eğitim Bakanlığı onaylı 
Mesleki Eğitim Sertifikası verilecektir.
KURSUN İÇERİĞİ
-  Asansör mevzuatı 
-  Asansörün genel tanımı 
	 •  Sürtünme tahrikli asansörler 
	 •  Hidrolik tahrikli asansörler 
	 •  Asansör kumanda sistemi 
-  Asansörün bakımının yapılması 
	 • Makina dairesi komponentlerinin bakım ve onarımı
	 • Kuyu içi komponentlerinin bakım ve onarımı
	 • Kat tesisatlarının bakım ve onarımı 
	 • Kuyu dibi komponentlerinin bakım ve onarımı
-  İş güvenliği 
KURS SÜRESİ: 12 gün (72 saat)
KİMLER KATILMALI: Yetkili asansör bakım firmasında
en az 1 yıl çalışma deneyimine sahip ara Teknik Elemanlar.
KURS VE UYGULAMA YERİ: MMO İzmir Şubesi Uygulamalı Eğitim Merkezi.
 
 
ASANSÖR MONTAJCISI KURSU (Uygulamalı)
KURSUN GENEL ÇERÇEVESİ VE AMACI
	 Kursumuz, asansör firmalarında montaj personeli olarak çalışacak ara teknik 
elemanları eğitmek ve belgelendirmek amacıyla düzenlenmiştir.
KURSUN İÇERİĞİ
- Asansör mevzuatı  
- Asansörün genel tanımı
	 • Sürtünme tahrikli asansörler (5 saat)
	 • Hidrolik tahrikli asansörler (3 saat)
	 • Asansör kumanda sistemi (9 saat)
- Asansörün montajının yapılması
	 • Montaj hazırlık çalışmaları
	 • Sürtünme tahrikli asansör montajı
	 • Hidrolik asansör montajı 
	 • Son kontrol formuna göre asansörün kontrolü 
- İş güvenliği
KURS SÜRESİ: 12 gün (72 saat) 
KİMLER KATILMALI: Asansör montaj ve imalat firmalarında
en az 1 yıl deneyim sahibi teknik elemanlar.
KURS VE UYGULAMA YERİ: MMO İzmir Şubesi Uygulamalı Eğitim Merkezi.
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ELEKTRİKLİ / HİDROLİK ASANSÖR MUAYENE EĞİTİMİ (Uygulamalı)
EĞİTİMİN AMACI VE İÇERİĞİ
	 Eğitimde amaçlanan; katılımcılara genel iş mevzuatlarının anlatılması, asansöre ait mevzuat bilgisi verilmesi, 
asansör standartları hakkında bilgilendirme, asansör tasarımları, asansör montajı, 
teknik dosyasının hazırlanması, saha uygulamaları ve raporlama konularında bilgilendirmek ve uygulama 
yöntemlerini öğretmektir.
EĞİTİM PROGRAMI
-	 Genel Mevzuat bilgisi (6331 İş Güvenliği Kanunu ve bağlı Yönetmelikler, 3194 sayılı İmar Kanunu, 
Planlı alanlar Tip İmar Yönetmeliği, Binaların Yangından Korunması Hakkında Yönetmelik, vs.) 
-	 Asansör mevzuatı (4703 ve 4077 Sayılı Kanunlar, Ürünlere CE İşaretlemesi Yönetmeliği)
95/16/AT Asansör Yönetmeliği, Asansör Bakım ve İşletme Yönetmeliği, vs.)
-	 Asansör Standartları (EN 81 Serisi, Harmonize standartlar (EN 13015, EN 13447-7, EN 12015, EN 12016, 
2006/42/AT Makine Emniyeti Yönetmeliği, vs.)
-	 Asansör Tasarımları (Tahrik sistemleri, güvenlik sistemleri, güvenlik komponentleri, 
kuyu ve makina mekanı yerleşimleri, risk değerlendirmesi, projelendirme, hesaplar, çizimler, vs.)
-	 Asansör Montajı (Ray-flanş-konsol bağlantıları, kabin kurulumu askı sistemi, makina-motor gurubu, 
elektrik ve kumanda panoları ve elektrik bağlantıları, vs.)
-	 Teknik Dosya Hazırlanması (Kayıt evraklarının hazırlanması)
-	 Saha Uygulaması (2 örnekleme, 2 uygulama)
-	 Raporlama
-	 Değerlendirme/Sınav

KURS SÜRESİ: 15 gün (120 saat)
KİMLER KATILMALI: İlgili Meslek Odasından yetkilendirilmiş makine ve elektrik mühendisleri.
KURS VE UYGULAMA YERİ: MMO İzmir Şubesi Uygulamalı Eğitim Merkezi.

RİSK DEĞERLENDİRME EĞİTİMİ
	 Eğitimde amaçlanan; katılımcılara asansör tasarımı, imalatı, montajı, son kontrolü, bakım faaliyeti 
ve kullanım sırasında oluşabilecek tehlikeleri ve değerlendirmesi hakkında bilgilendirmek ve uygulama 
yöntemlerini öğretmektir.
KURSUN İÇERİĞİ
-	 TS EN ISO 14121-1 (Haziran 2010) Makinalarda Güvenlik – Risk Değerlendirmesinin Prensipleri
-	 TS EN ISO 13857 (Şubat 2009) Makinalarda Güvenlik – El ve Kolların Tehlikeli Bölgelere Erişmesine Karşı 
Güvenlik Mesafeleri
-	 ISO/TS 14798 Asansör, Yürüyen Merdiven ve
Yürüyen Bantlar – Risk Analizi Metodolojisi
-	 Örnek Uygulamalar
KURS PROGRAMI
- Asansör mevzuatı ve ilgili diğer mevzuat
- Asansörle ilgili standartlar 
- Asansörlerin genel tanımı
- Elektrikli asansörler
	 •  Genel yapısı ve çeşitleri
	 •  Asansör sistemleri. 
	 •  Asansör aksam, ekipman ve malzemeleri
	 •  Güvenlik sistemleri
	 •  Asansör montajı, 
	 •  Asansör bakımı 
	 •  Sınav

KURS SÜRESİ: 1 gün (8 saat)
KİMLER KATILMALI: Kuruluş içinde yetkili mühendisler, tasarım sorumlusu, risk analizi ekibin üyesi.
KATILIM: 16 kişi ile sınırlıdır.

- Hidrolik Asansörler
	 •  Genel Yapısı ve Çeşitleri
	 •  Asansör Sistemleri, Asansör Aksam, 
	 Ekipman ve Malzemeleri
	 •  Güvenlik Sistemleri
	 •  Asansör Montajı 
	 •  Asansör Bakımı 
	 •  Sınav
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KALİBRASYON EĞİTİMLERİ
	 Makina Mühendisleri Odası kalibrasyon birimi MMO KALMEM, TÜRKAK tarafından 
EN ISO/IEC 17025 Standardına göre akredite edilmiştir. 
	 Basınç, Boyut, Terazi, Kütle, Elektrik, Sıcaklık, Nem, Tork ve Kuvvet konularında 
akredite kalibrasyon hizmeti veren Kuruluşumuz ayrıca Genel kalibrasyon Seminerleri 
yanında mühendis ve teknisyenlere yönelik olarak uygulamalı kalibrasyon eğitimleri 
düzenlemektedir. 

EĞİTİMLERE KİMLER KATILMALI
Firma içi kalibrasyon çalışması yapan ya da yapacak olan kuruluşlarda kalibrasyon 
birimlerinde çalışan mühendis ve teknisyenler.

KAYITLAR
Seminerlere başvuru, KALMEM’e seminer tarihinden 3 gün öncesine kadar Web 
üzerinden veya faksla bilgi verilerek yapılır. Başvuruda, katılacak kişi ve kurumunun 
adres, telefon, fatura bilgileri, katılımcıların isimleri, MMO’ya üye olup olmadığı 
belirtilmelidir.
	 Başvuruda öncelik esas alınmaktadır.

KATILIM BELGESİ
Sınavsız eğitimlere katılanlara “Katılım Belgesi” verilirken; sınavlı eğitimlerde 
belirtilen baraj notunun üstünde puan alanlara “Başarı Belgesi”, altında puan alanlara 
ise “Katılım Belgesi” verilmektedir. Katılımcıların, bu belgelere hak kazanabilmesi için, 
eğitim süresince eğitime devam zorunluluğu bulunmaktadır.

EĞİTİM KONU BAŞLIKLARI
Genel Metroloji  ve Kalibrasyon Eğitimi
Boyut (kumpas-mikrometre-mihengir) Kalibrasyonu Eğitimi
Terazi Kalibrasyonu Eğitimi
Boyut (Mastar Blokları) Kalibrasyonu Eğitimi
Sıcaklık (Pt ve ısıl çift) Kalibrasyon Eğitimi
Belirsizlik Hesapları Eğitimi
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BİLGİSAYAR PROGRAMLARI EĞİTİMLERİ
TEKNİK RESİM KURSU
MASTERCAM KURSLARI
	 •  MASTERCAM-MILL 
	 •  MASTERCAM-MILL
AUTOCAD URSU
SOLİDWORKS KURSU
SOLİDWORKS İLERİ SEVİYE KURSU
CATIA V5 KURSU
INVENTOR KURSU
ESPRİT CAM PROGRAMLAMA
ANSYS EĞİTİMLERİ
	 •  ANSYS  WORKBENCH’E GİRİŞ
	 •  ANSYS CFX’E GİRİŞ

BAŞVURU ve KAYIT KOŞULLARI
	 CAD-CAM yazılımlarının seçimi firmalar açısından oldukça önem kazanmaya başlamıştır. 
Ülkemizin gelişen endüstriyel tabanı ve firmalar arası rekabet, bu konudaki yatırımların 
artmasına neden olmaktadır.
	 CAM programları herhangi bir CAD ortamında hazırlanmış modelin CNC tezgahlarında 
işlenebilmesi için kullanılan paket programlardır.
	 CAD programlarında kullanıcılar işleme için uygun takımı, işleme tarzını, işleme 
parametrelerini programın sunduğu grafiksel bir ara yüzü seçebilirler. CAM programı 
bu verilere dayanarak takım yollarını en kısa yolu izleyecek şekilde oluşturup tezgah için 
NC kodları üretir. Daha sonra bu kodlar tezgaha aktarılarak model oluşturulur.
	 CAM programları pek çok özel işleme yöntemleri sunmaktadır. Bunlar, kalan talaşın 
otomatik hesaplanması, model üzerinde izlenen bir alanın işlenmesi, dik yüzeyler için 
özel işlemlerin yapılması gibi özelliklerdir. Böylece bu programların kullanımı ile kalite 
artmakta ve üretim zamanı düşmektedir.

EĞİTİMLERE KİMLER KATILMALI
	 Bilgisayar destekli tasarım ve üretim konusunda çalışan ya da kendini bu alanda 
yetiştirmek isteyen mühendis, teknisyen ve teknikerler.

KAYITLAR
	 Eğitim tarihinden önce faks, e-posta ve telefonla başvuru formu doldurularak yapılır. 
Başvuruda, katılacak kişi ve kurumunun adres, telefon fatura bilgileri, katılımcıların 
isimleri ve MMO’ya üye olup olmadıkları belirtilmelidir.

EĞİTİM ŞEKLİ
	 Tüm dersler uygulamalı olarak gerçekleştirilir. Dersler, 10 kişilik klimalı sınıflarda 
bir kişiye bir bilgisayar düşecek şekilde gerçekleştirilir. Kurslar, gelen başvurulara göre 
tarih belirlenerek açılır.

EĞİTİM KATILIM BELGESİ
	 Kurslarda başarılı olanlara “MMO Eğitim Katılım Belgesi” verilir.
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TEKNİKER VE OPERATÖRLERE 
YÖNELİK EĞİTİMLER
FORKLİFTLERİN EMNİYETLİ KULLANIMI KURSU
VİNÇLERDE SAPANLAMA VE STANDARD EL İŞARETLERİ SEMİNERİ
VİNÇLERİN EMNİYETLİ KULLANIMI KURSU
SANAYİ TİPİ KAZANLAR OPERATÖR YETİŞTİRME KURSU 
KALORİFER KAZANLARINDA OPERATÖR YETİŞTİRME KURSU 
DOĞAL GAZ İŞLETMECİLİĞİ VE TEKNİK PERSONEL EĞİTİMİ KURSU
HİDROLİK DEVRE ELEMANLARI VE UYGULAMA TEKNİKLERİ KURSU (Uygulamalı)
PNÖMATİK DEVRE ELEMANLARI VE UYGULAMA TEKNİKLERİ KURSU (Uygulamalı)
SOĞUTMA TEKNİSYENİ YETİŞTİRME KURSU (Uygulamalı)
BİLGİSAYAR KONTROLLÜ TAKIM TEZGAHLARI (CNC) 
PROGRAMLAMA KURSU (Uygulamalı)
DELME – TORNALAMA – FREZELEME İÇİN TAKIMLAR VE 
KESİCİ UÇLAR KURSU (Uygulamalı)
PRES OPERATÖRÜ YETİŞTİRME KURSLARI (Uygulamalı)
KAYNAK TEKNOLOJİSİ KURSU (Uygulamalı)
KAYNAK KOORDİNASYON PERSONELİ EĞİTİMİ (Uygulamalı)
ÇELİK VE PLASTİK KAYNAKÇISI EĞİTİM VE BELGELENDİRME ÇALIŞMALARI (Uygulamalı)

BAŞVURU ve KAYIT KOŞULLARI
	 Firmalarda çalışan teknisyen ve makina operatörleri katılabilir.

KAYITLAR
	 Kurs başlangıç tarihinden önce kontenjan tamamlanmadan istenilen belgelerin 
eksiksiz olarak Şubemize teslim edilmesi ve kurs ücreti yatırıldıktan sonra yapılacaktır. 
Katılım 20 kişi ile sınırlandırılmıştır, 10 kişinin altında olduğunda kurs, belirtilecek 
tarihe ertelenecektir. Başvurularda öncelik esas alınacaktır. Başvuruda kişi ya da 
kurumun adres, telefon, fatura bilgileri, katılımcıların isimleri belirtilmelidir.

SERTİFİKA
	 Sınavsız eğitimlere katılanlara “Katılım Belgesi” verilirken; sınavlı eğitimlerde 
belirtilen baraj notu üzerinde puan alan katılımcılara “Başarı Belgesi” verilecektir. 
Katılımcının, bu belgelere hak kazanabilmesi için, eğitim süresince eğitime devam 
zorunluluğu bulunmaktadır.
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İŞ EKİPMANLARI KULLANMA EĞİTİMLERİ

SANAYİ TİPİ KAZANLAR OPERATÖR YETİŞTİRME KURSU

	 Odamız tarafından, karayoluna çıkmayan, inşaat alanlarında, fabrikaların açık ve 
kapalı alanlarında kullanılan motorlu/elektrikli ve paletli araçlar olan, Gezer Köprü 
Vinç, Kule Vinç, Özel Kaldırma ve İstifleme Makinaları, Elektrikli Transpalet, Personel 
Yükseltici Platform, Liman Vinci, Konteyner Vinci, Beton Santrali, Paletli İş Makinaları vb. 
makinalar için;

• İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu
• İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık ve Güvenlik Şartları Yönetmeliği
• Çalışanların İş Sağlığı ve Güvenliği Eğitimlerinin Usul ve Esasları Hakkında 
Yönetmelikler kapsamında düzenlenen eğitim sonucunda kullanıcı belgesi verilmektedir.
Not: Kullanıcı belgesi “G sınıfı” sürücü belgesi alımı işlemlerinde kullanılamaz.

KURS İÇERİĞİ
	 - İş makinasının teknik yapısının ve sistemlerin öğretilmesi 
	 - İş makinasının ataşman ve ekipmanın tanıtılması yerinde ve doğru kullanılması 
	 - İş makinasının kullanımında emniyetin, güvenliğin sağlanması, ekonomik ve 
verimli şekilde kullanılması, aracın ayarları ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması
	 - İş makinasının periyodik bakımları
	 - İş makinasının arıza belirtilerinin öğretilmesi, operatör tarafından 
giderilebilecek küçük onarımlar
	 - İş makinasının özelliğine göre enerji tasarrufu ve  çevre ile ilişkisinin anlatılması
	 - İş makinalarını emniyetli ve güvenli şekilde kullanımı

Kursumuz, 
• İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu
• İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık ve Güvenlik Şartları Yönetmeliği
• Çalışanların İş Sağlığı ve Güvenliği Eğitimlerinin Usul ve Esasları Hakkında 
Yönetmelikler gereği düzenlenmekte ve uzman üyelerimiz tarafından verilmektedir.
	 Kursumuz, kuruluşunuzda bulunan sanayi tipi kazanlarını işletmekte görevli 
usta ve işçilerinizin katılımı, bilgilerinin artması ile birlikte kuruluşunuzdaki buhar 
kazanlarının güvenlik içinde çalışmasını, kazanların ideal işletilmesi ile enerji 
tasarrufu kazanmakla da işletmenize büyük ölçüde ekonomiklik sağlayacaktır.

KURS İÇERİĞİ
- Sıcaklık, ısı ve basınç kavramları 
- Yakıtlar, yanma, yakma sistemleri
- Kazanlar ve kazan çeşitleri
- Kazan donanımları
- Kazan yardımcı donanımları
- Kazanların işletilmesi
- Kazanlarda iş güvenliği  ve önlemleri
- İşletmelerde yangın ve güvenlik önlemleri 

KİMLER KATILMALI 
Kazanları işletmekle görevli usta ve işçiler.
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ENERJİ VERİMLİLİĞİ EĞİTİMLERİ
Enerji ve Tabii kaynaklar Bakanlığınca 27.10.2011 tarihinde Resmi gazetede yayınlanarak 
yürürlüğe giren “Enerji Kaynaklarının ve Enerjinin Kullanımında Verimliliğin Artırılmasına 
Dair Yönetmelik” kapsamında Enerji Yöneticisi Sertifikalandırma Eğitimleri için Odamız ve 
İYTE‘nin ortaklaşa oluşturduğu “Enerji Verimliliği Eğitim ve Uygulama Merkezi”nde kurs-
larımız gerçekleştirilmektedir. Kurslar Şubemizce 2010 yılından bu yana düzenlenmeye de-
vam etmektedir.

1- ENERJİ YÖNETİCİSİ KURSLARI
Enerji Yöneticisi kursları uzun zamandır bünyemizde yapılmakta ve Sanayi ve Bina olarak 
iki ayrı belge düzenlenmekte idi. Ancak 27 Ekim 2011 tarihinde 28097 nolu Resmi Gazetede 
yayımlanan Enerji Kaynaklarının ve Enerjinin Kullanımında Verimliliğin Arttırılmasına Dair 
Yönetmelik kapsamında Sanayi ve Bina ayrımı kaldırıldı. Tek belge olarak Enerji Yöneticisi 
sertifikası düzenlenmeye başlandı.

Yönetmelik 9. Madde 1. Fıkrası gereğince; “Yönetimler, yıllık toplam enerji tüketimi bin 
TEP ve üzeri olan endüstriyel işletmelerinde, 8 inci maddede belirtilen enerji yönetimi faa-
liyetlerinin yürütülmesini temin etmek üzere, her bir endüstriyel işletmesindeki çalışanları 
arasından enerji yöneticisi sertifikasına sahip birisini enerji yöneticisi olarak görevlendirir.

Yönetmelik 9. Madde 2. Fıkrası gereğince, “Toplam inşaat alanı en az yirmibin metrekare 
veya yıllık toplam enerji tüketimi beş yüz TEP ve üzeri olan ticari binaları ve hizmet binaları 
ile toplam inşaat alanı en az onbin metrekare veya yıllık toplam enerji tüketimi ikiyüzelli 
TEP ve üzeri olan kamu kesimi binalarının yönetimleri, bina ve tesislerinde, 8 inci madde-
de belirtilen enerji yönetimi faaliyetlerinin yürütülmesini temin etmek üzere, binalarında-
ki çalışanları arasından enerji yöneticisi sertifikasına sahip birisini enerji yöneticisi olarak 
görevlendirir. Çalışanları arasından görevlendirmenin mümkün olmadığı hallerde, enerji 
yöneticileri veya şirketler ile sözleşme yapılmak suretiyle hizmet alınır.
	 Bu şekilde enerji yöneticisi sertifikası sahibi bir kişi tarafından verilebilecek hizmet, üç 
bina ile sınırlıdır.”
	 Uygulamalı olarak gerçekleştirilen eğitimler sonrasında sınavlar ise Bakanlık tarafın-
dan Ankara’da Yenilenebilir Enerji Genel Müdürlüğü tarafından ilan edilen tarihlerde Ocak 
ve Temmuz aylarında yapılmaktadır.

Katılımda aranacak şartlar;
Enerji yöneticisi eğitimlerine mühendislik alanında veya teknik eğitim fakültelerinin 
makine, elektrik veya elektrik-elektronik bölümlerinde en az lisans düzeyinde eğitim almış 
kişiler kabul edilir. Katılım için ilgili meslek odasına kayıt olma zorunluluğu vardır.

2- MEKANİK TESİSAT SİSTEMLERİNDE ENERJİ VERİMLİLİĞİ KURSU (UYGULAMALI)
Kursun genel çerçevesi ve amacı: 
Bakım-onarım konularında işletmede görevli Mühendis ve Teknik Elemanların, basınçlı 
hava, pompa sistemleri, soğutma, klima ve buhar tesislerinin genel çalışma prensipleri ko-
nularında bilgilenmeleri sağlayarak mevcut sistemlerinin verimliliklerini değerlendirebile-
cek seviyeye gelmeleri hedeflenmektedir. Eğitimlerde Basınçlı hava, Pompalar, Soğutma/
Klima ve Buhar sistemlerinde, çalışma prensipleri, sistemin bileşenleri, işletme kuralları, 
enerji tüketimi konularında temel bilgiler uygulamalı olarak aktarılacaktır. 
	 Kurslar İzmir Urla’da Odamız ve İYTE‘nin ortaklaşa oluşturduğu “Enerji Verimliliği Eği-
tim ve Uygulama Merkezi”nde gerçekleştirilecektir. Kurs ücretine İzmir’den ulaşım ve öğle 
yemeği dahildir.
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LPG OTOGAZ İSTASYONLARI YETKİLİ
TEKNİK VE İŞLETME PERSONELİ ELEMANLARI 
EĞİTİMLERİ
Odamız anılan eğitimleri, ülke genelinde etkin ve yaygın olarak gerçekleştirmektedir. 
Bu kapsamda ara teknik elemanlara yönelik düzenlenen kurslar:

LPG Taşıma Personel (Tanker Şoförü) Kursu
Bu kurs; karayollarında LPG’nin dökme olarak taşınmasında görev yapan kamyon veya 
çekici şoförlerinin işe ilişkin teorik ve uygulamaya dönük olarak bilgilendirilmesi için 
gerçekleştirilmektedir.
Kurs Süresi: 2 gün (12 saat)

LPG Otogaz İstasyonları Taşıt Dolum Personeli (Pompacı) Kursu
Bu kurs; LPG‘nin doldurulması veya boşaltılması operasyonlarında görev alan 
tüm personelin (dolum personeli, tüp personeli, tanker dolum personeli, otogaz 
dolum personeli, pompacılar v.b.) işe ilişkin teorik ve uygulamaya dönük olarak 
bilgilendirilmesi için gerçekleştirilmektedir.
Kurs Süresi: 2 gün (12 saat)

LPG Tüpü Test ve Muayene Personeli Kursu
Bu kurs, tüp dağıtım araçlarının şoförleri ve tüp dağıtım dağıtım personelinin işe ilişkin 
teorik ve uygulamaya dönük olarak bilgilendirilmesi için gerçekleştirilmektedir.
Kurs Süresi: 1 gün (6 saat)

LPG Tüplü Dağıtım Personeli Kursu
Bu kurs, tüp dağıtım araçlarının şoförleri ve tüp dağıtım, dağıtım personelinin işe ilişkin 
teorik ve uygulamaya dönük olarak bilgilendirilmesi için gerçekleştirilmektedir.
Kurs Süresi: 1 gün (6 saat)

LPG Teknik Personeli Kursu
Bu kurs LPG test ve muayene elemanları; tesisat, projelendirme ve imalatında görev 
alan diğer personelin işe ilişkin teorik ve uygulamaya dönük olarak bilgilendirilmesi için 
gerçekleştirilmektedir.
Kurs Süresi: 2 gün (12 saat)

LPG Dolum Tesisi Boşaltım Personeli Kursu
Bu kurs; LPG’nin Dolum Tesislerinde doldurulması veya boşaltılması operasyonlarında 
görev alan tüm personelin (dolum personeli, tüp personeli, tanker dolum 
personeli vb.) işe ilişkin teorik ve uygulamaya dönük olarak bilgilendirilmesi için 
gerçekleştirilmektedir.
Kurs Süresi: 2 gün (12 saat)

LPG Otogaz İstasyonları Yetkili Teknik ve İşletme Personeli Elemanları 
Eğitimlerine Kayıt İçin Gerekli Belgeler:
Kurs başvurusu için kurs başvuru formunun doldurulması, 2 adet fotoğraf, 
nüfus ve diploma fotokopisi gereklidir.
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KAYNAK KOORDİNASYON PERSONELİ EĞİTİMİ
Kaynaklı imalat yapan firmalarda çalışan personele yönelik “Kaynak Koordinasyon 
Personeli Eğitimi” Odamız bünyesinde verilmektedir. Eğitim 3 günde tamamlanmakta 
ve eğitim sonunda sınav yapılmaktadır. Başarılı olan katılımcılara “TMMOB Makina 
Mühendisleri Odası TS EN ISO 14731’e göre “Kaynak Koordinasyon Personeli Eğitimi 
Başarı Belgesi” verilmektedir.

İÇERİK
•	 Kaynak Nedir?
•	 Kaynak Yöntemleri
•	 Kaynak Sembolleri
•	 Malzeme
•	 Kaynak Hataları 
•	 Kaynak Uygunluğu ve Kaynakçı Sertifikasyonu
•	 Tahribatlı Muayene
•	 Tahribatsız Muayene
•	 TS EN ISO 14731
•	 ISO 3834
•	 Kaynaklı İmalat Uygulamaları ve Kaynak Pratik Eğitimi
•	 Sınav

EĞİTİM SÜRESİ:
Eğitim Süresi: 3 gün / 24 ders
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KAYNAKÇI BELGELENDİRME SINAVLARI 
Belgelendirme için yapılan başvurular ardından gerçekleştirilen sınavlarda başarılı olan 
kaynakçılara TÜRK-AK oanaylı uluslararası geçerlilikte olan “Kaynakçı Vasıflandırma 
Sertifikası” verilmektedir. Bu sınavlar;

1) Çelik kaynakçıları için EN 287-1/ISO 9606-1 standardına göre,
2) Polietilen kaynakçıları içinse EN 13067 standardına göre yapılacaktır.

Sınav adımları ise aşağıdaki gibidir;
• “MMO Kaynak Merkezi Eğitimi ve Sınavı Başvuru Formu”nun doldurulması ve alınmak 
istenen sertifika ile ilgili bilgilerin formda belirtilmesi (Malzeme adı, malzeme kalınlığı, 
kaynak yöntemi, kaynak pozisyonu vs.)

• Uluslararası geçerlilikte olan “Kaynakçı Vasıflandırma Sertifikası” isteyen 
katılımcılara formda belirtilen kaynak yöntemi için ilgili standarda göre (EN 287-1/ISO 
9606-1 (metalik malzemelerin ergitme kaynağı - Çelik) ve EN 13067 (Kaynakçı nitelik 
sınavları-Plastik kaynağı yapan personel-Kaynaklı termoplastik birleştirmeler) sınavın 
yapılması ve yine ilgili standarda göre sınavın değerlendirilmesi

• Sınav sonucunda başarılı olan katılımcılara uluslararası geçerlilikte olan 
“Kaynakçı Vasıflandırma Sertifikası” düzenlenmesi

Sınavlar MMO Kaynak Merkezinde veya sınav yeterliliklerinin sağlanması durumunda 
toplu başvuruda bulunan firmaların atölyelerinde başvuru yeter sayılarına ulaşıldığında 
yapılacaktır.

Çelik kaynakçısı ve alüminyum kaynakçısı için sınavlar uygulamalı olacaktır. Uygulamalı 
sınavların ardından her bir kaynakçının parçası EN 287-1/ISO 9606-1 standartında 
belirtildiği üzere çeşitli tahribatsız ve tahribatlı testlere tabi olacaktır. Bu testlerden 
başarı ile çıkan kaynaklı parçaları uygulamalı sınavda gerçekleştiren kaynakçılar 
uluslararası geçerlilikte olan “Kaynakçı Vasıflandırma Sertifikası”nı almaya hak 
kazanacaktır.

Polietilen kaynakçısı için ise EN 13067’ye uygun olarak teorik ve pratik bilgisini sınamaya 
yönelik sınavlar gerçekleştirilecektir. Sınavlar sonunda başarılı olan katılımcılar 
uluslararası geçerlilikte olan “Kaynakçı Vasıflandırma Sertifikası”nı almaya hak 
kazanacaktır.

Sınava katılmayan, sadece eğitime katılan katılımcılara “Kaynakçı Eğitimi Katılım 
Belgesi” verilecektir.
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MYK ULUSAL YETERLİLİK 
KAYNAKÇI BELGELENDİRME

MYK MESLEKİ YETERLİLİK BELGESİ  ZORUNLULUĞU NEDİR?
İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu ile Bazı Kanun ve Kanun Hükmünde Kararnamelerde 
Değişiklik Yapılmasına Dair Kanun Tasarısı 4 Nisan 2015 tarihinde Türkiye Büyük Millet 
Meclisi Genel Kurulunda kabul edilerek 6645 sayılı kanun numarası ile yasalaştı. Kanun 
5544 sayılı Mesleki Yeterlilik Kurumu Kanununda da önemli değişiklikler yaptı.
Bu değişikliklerin en önemlilerinden biri şüphesiz çalışma ve iş dünyasını yakından 
ilgilendiren belge zorunluluğu getirilen meslekler olmuştur. Kanuna göre; 

“Tehlikeli ve çok tehlikeli işlerden olup, Mesleki Yeterlilik Kurumu tarafından standardı 
yayımlanan ve Çalışma ve Sosyal Güvenlik Bakanlığınca çıkarılacak tebliğlerde belirtilen 
mesleklerde, tebliğlerin yayım tarihinden itibaren on iki ay sonra Mesleki Yeterlilik 
Kurumu Kanununda düzenlenen esaslara göre Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip 
olmayan kişiler çalıştırılamayacaktır.”

HANGİ MESLEKLERDE MYK MESLEKİ YETERLİLİK BELGESİ ARANACAKTIR?
Çalışma ve Sosyal Güvenlik Bakanlığının 25/05/2015 tarihinde yayımlamış olduğu 
ilk tebliğ ile 40 meslekte belge zorunluluğu başlatılmıştır. Bu kapsamda söz konusu 
tebliğ ekindeki listede belirtilen mesleklerde MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi zorunlu 
hale getirilmiştir. İşbu Tebliğin yayım tarihinden itibaren on iki ay sonra MYK Mesleki 
Yeterlilik Belgesi olmayan kişiler bu mesleklerde çalıştırılamayacaktır.

Bakanlık Tebliğinde yayımlanan 40 meslekte başlayan belge zorunluluğunun ilk 
aşamada Bakanlar Kurulu’nun belirlediği ücret tarifesi listesinde yer alan 106 meslekte 
devam etmesi, sonrasında ise tehlikeli ve çok tehlikeli sınıfta yer alan mesleklerin 
tamamında uygulanması planlanmaktadır.

HANGİ MESLEKLERİN SINAV ÜCRETLERİ KARŞILANACAK?
Bakanlıkça yayınlanan tebliğlerde yer alan mesleklerde MYK tarafından Yetkilendirilmiş 
Belgelendirme Kuruluşları tarafından yapılan sınavların sınav ve belgelendirme 
ücretleri Bakanlar Kurulunun yayımladığı tarife kapsamında İşsizlik Sigortası Fonundan 
karşılanacaktır. Sınavların tarifede yer alan limitin üstünde olması halinde bu farkın 
adaylar tarafından karşılanması gerekmektedir. 

Bakanlar Kurulu tarafından yayımlanan ücret tarifesi şu şekilde uygulanacaktır:
Tebliğ tarihi → 31.12.2017 tarihleri arası		  Belge ücreti+sınav ücreti*
01.01.2008 → 31.12.2019 tarihleri arası		  Belge ücreti+sınav ücretinin yarısı

*Sınav ücreti brüt asgari ücretin yarısını geçemez.

İşsizlik Sigortası Fonundan Karşılanır

3İ.
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MESLEKİ YETERLİLİK BELGESİ ŞARTI ARANMAYAN DURUMLAR NELERDİR?
3308 sayılı Mesleki Eğitim Kanununa göre ustalık belgesi almış olanlar ile Millî Eğitim 
Bakanlığına bağlı meslekî ve teknik eğitim okullarından ve üniversitelerin meslekî ve 
teknik eğitim veren okul ve bölümlerinden mezun olup, diplomalarında veya ustalık 
belgelerinde belirtilen bölüm, alan ve dallarda çalıştırılanlar için MYK Mesleki 
Yeterlilik Belgesi şartı aranmaz. Tehlikeli ve çok tehlikeli işler sınıfında olup Bakanlıkça 
yayımlanacak tebliğde yer alan mesleklerde MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi zorunlu 
olacaktır. Belge zorunluluğu getirilen mesleklere ilişkin belge masrafı ile Bakanlar 
Kurulu tarafından belirlenecek miktarı geçmemek üzere sınav ücreti İşsizlik Sigortası 
Fonundan karşılanacaktır. (Bknz: 20 Haziran 2015 tarihli 29392 sayılı resmi gazete de 
yayımlanan 2015/7726 sayılı Bakanlar Kurulu Kararı)

SINAVDAN BAŞARISIZ OLAN ADAYLARIN ÜCRETLERİ FONDAN KARŞILANACAK MI? 
Hayır, sınavlardan başarısız olan adayların sınav ve belgelendirme ücretleri fondan 
karşılanmayacaktır.

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

ALUMİNYUM KAYNAKÇISI 
SEVİYE 3

Kaynak İşlerinde İş Sağlığı ve Güvenliği Z.A

Metal - Ark Asal Gaz Kaynağı (MIG Kaynağı)-Alüminyum (131)

S.ATungsten Asal Gaz Ark Kaynağı (TIG Kaynağı) -Alüminyum (141)

Plazma Ark Kaynağı-Alüminyum (15)

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

ÇELİK 
KAYNAKÇISI SEVİYE 3

Kaynak İşlemlerinde İş Sağlığı Ve Güvenliği Z.A

Elektrotla Ark Kaynağı

S.A

Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynağı (142)

Boru Biçiminde Özlü Elektrotlu Tungsten Asal Gaz Kaynağı (143)

İndirgeyici Gaz Ve Katı Dolgu Malzemeli 
Tungsten Asal Gaz Kaynağı (145)

Plazma Ark Kaynağı 

Gaz Korumasız Özlü Tel Elektrotla Ark Kaynağı 

Tel Elektrotla Toz Altı Ark Kaynağı 

Özlü Tel Elektrotla Toz Altı Ark Kaynağı 

Metal-Ark Asal Gaz Kaynağı (Mıg Kaynağı) (131) 

Metal-Ark Aktif Gaz Kaynağı (Mag Kaynağı) (135) 

Aktif Koruyucu Gazla Özlü Tel Metal-Ark Kaynağı (136)

Aktif Koruyucu Metalik Özlü Elektrotla Ark Kaynağı (138)

Tungsten Asal Gaz Kaynağı (Tıg Kaynağı) (141) 

 Oksi-Asetilen Kaynağı (311) 

TMMOB MAKİNA MÜHENDİSLERİ ODASI MYK KAYNAKÇI BELGELENDİRME YETKİSİ KAPSAMI
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YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

DOĞALGAZ ÇELİK BORU 
KAYNAKÇISI 

SEVİYE 3

Kaynak İşlemlerinde İş Sağlığı ve Güvenliği Z.A

Elektrotla Ark Kaynağı (111)

S.A

Oksi-Asetilen Kaynağı

Gaz Korumasız Özlü Tel Elektrotla Ark Kaynağı

Metal-Ark Aktif Gaz Kaynağı (MAG Kaynağı)

Tungsten Asal Gaz Ark Kaynağı (TIG Kaynağı)

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

DOĞALGAZ POLİETİLEN 
BORU  

KAYNAKÇISI 
SEVİYE 3

Plastik Kaynaklarıyla İlgili Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi
(TS EN 13067 Madde 5.3)

Z.A

PE Malzeme Grubu 3.6 Alt grubu çerçevesinde
Plastik Kaynak Uygulaması

S.A
PE Malzeme Grubu 3.8 Alt grubu çerçevesinde

Plastik Kaynak Uygulaması

Doğal Gaz Polietilen Kaynak İşlerinde İş Sağlığı ve Güvenliği Z.A

Doğal Gaz Polietilen Kaynak İşlerinde
Çevre Güvenliği ve Önlemler

Z.A

Doğal Gaz Polietilen Kaynak İşlerinde
Kalite Yönetim Sistemleri

Z.A

Doğal Gaz Polietilen Kaynak İşlerinde İş Organizasyonu Z.A

Doğal Gaz Polietilen Kaynak İşlerinde
Kaynak İşlemine Hazırlama ve Test İşlemleri

Z.A

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

KAYNAK  
OPERATÖRÜ 

SEVİYE 4

Kaynak İşlerinde İş Sağlığı ve Güvenliği Z.A

Gaz Korumasız Özlü Tel Elektrotla Ark Kaynağı (114)

S.A

Metal-Ark Asal Gaz Kaynağı (MIG Kaynağı) (131)

Metal-Ark Aktif Gaz Kaynağı (MAG Kaynağı) (135)

Aktif Koruyucu Gazla Özlü Tel Metal-Ark Kaynağı (136)

Tungsten Asal Gaz Ark Kaynağı (TIG Kaynağı) (141)

Tel Elektrotla Toz Altı Ark Kaynağı (121)

Bant Elektrotla Toz Altı Ark Kaynağı (122)

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

PLASTİK  
KAYNAKÇISI 

SEVİYE 3

Plastik Kaynaklarında İş Sağlığı ve Güvenliği Z.A

Plastik Kaynaklarıyla İlgili Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama
Becerisi (TS EN 13067 Madde 5.3)

Z.A

PE Malzeme Grubu 3.6 Alt grubu çerçevesinde
Plastik Kaynak Uygulaması

S.A
PE Malzeme Grubu 3.8 Alt grubu çerçevesinde

Plastik Kaynak Uygulaması

Z.A: ZORUNLU ALAN, S.A: SECMELİ ALAN 

*Aday ilgili yeterlilik kodunun Z.A ile belirtilen sınav ve ya sınavlarının hepsinden başarılı olmak zorundadır. 
Aday ilgili yeterlilik kodunun S.A ile belirtilen sınavlarından en az birisinden başarılı olmak zorundadır.**
 
** Doğal Gaz Polietilen Boru Kaynakçısı Seviye 3 yeterlilik kodunda aday S.A ile belirtilen iki alanda da 
başarılı olmak zorundadır.
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YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

DOZER 
OPERATÖRÜ

SEVİYE 3

Dozer Operatörlüğünde İş Sağlığı ve Güvenliği

Dozer Operatörlüğünde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Beceri

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

EKSKAVATÖR OPERATÖRÜ
SEVİYE 3

Ekskavatör Operatörlüğünde İş Sağlığı ve Güvenliği

Ekskavatör Operatörlüğünde
Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

ENDÜSTRİYEL
TAŞIMACI
SEVİYE 3

İş Sağlığı ve Güvenliği, Çevre Yönetim Sistemleri

Kalite Yönetim Sistemi

İş Organizasyonu, Ön Kontroller ve Bakım

Endüstriyel Forklift, İstif Makinesi ve Transpalet Kullanımı

Endüstriyel Elektrikli Çekici Kullanımı

Sapancılık

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

GREYDER
OPERATÖRÜ

SEVİYE 3

Greyder Operatörlüğünde İş Sağlığı ve Güvenliği

Greyder Operatörlüğünde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

YETERLİLİK ADI ALT BİRİMLER

KAZICI
YÜKLEYİCİ

(BEKO LODER)
OPERATÖRÜ 

SEVİYE 3

İş Sağlığı ve Güvenliği ve İş Organizasyonu

Kazıcı Yükleyici Makinesine İlişkin Kontroller

Kazı Dolgu ve Yükleme İşlemleri

Park ve Nakil İşlemleri

MYK ULUSAL YETERLİLİK KAPSAMIMIZDAKİ DİĞER YETKİ ALANLARIMIZ
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STANDARTLAR, YÖNETİM SİSTEMLERİ 
VE VERİMLİLİK EĞİTİMLERİ
Düzenlediğimiz Seminerlerimizi dört temel başlık altında  derleyerek sizlere 
sunduk. Eğitimlerimizi talep etmeniz durumunda, içeriğini gereksinimlerinize göre 
dönüştürerek yalnız firmanız çalışanlarına yönelik, işletmenizde düzenleyebiliriz.
Eğitim programlarımızı ve ücretlerimizi şubemiz web sayfasından takip edebilirisiniz.

www.izmir.mmo.org.tr

GENEL KATILIMA AÇIK EĞİTİM PROGRAMLARINDA; 
	 Makina Mühendisleri Odası Oda Üyelerine; 3 ile daha fazla kişilik gruplara ve 
şubemizden teknik hizmet alımına ilişkin protokol gerçekleştirilen firmalara
indirimli ücretler uygulanır. 

	 Eğitimlere ön kaydın eğitimin 7 gün öncesinde gerçekleştirilmesi gereklidir.
Genel katılıma açık olarak ilan ettiğimiz eğitimlerin tarihlerinde değişikliğe 
gidilebilmektedir.

1. STANDARTLAR VE YÖNETİM SİSTEMLERİ SEMİNERLERİ

ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMLERİ TEMEL BİLGİLENDİRME
BÜTÜNLEŞİK YÖNETİM SİSTEMLERİ TEMEL BİLGİLENDİRME
(ISO 9001;ISO 14001 VE OHSAS 18001)
TS 16949 OTOMOTİV SPESİFİKASYONU TEMEL BİLGİLENDİRME
AS 9100 HAVACILIK SERİLERİ - YÖNETİM SİSTEMLERİ
TEMEL BİLGİLENDİRME EĞİTİMİ
ISO 50001 ENERJİ YÖNETİM SİSTEMLERİ (ENYS) TEMEL BİLGİLENDİRME VE DENETÇİ
ISO/IEC 17025 LABORATUVAR AKREDİTASYONU TEMEL BİLGİLENDİRME
ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMLERİ İÇ DENETÇİ 
ISO - TS 16949 OTOMOTİV SPESİFİKASYONU İÇ DENETÇİ 
TS ISO 10002 MÜŞTERİ MEMNUNİYETİ YÖNETİM SİSTEMİ
ÜRÜN KALİTE PLANLAMASI (APQP - PPAP) 
8D SORUN ÇÖZME YÖNTEMİ
HATA TÜRÜ VE ETKİLERİ ANALİZİ – PROSES HTEA (FMEA)
İSTATİSTİKSEL SÜREÇ KONTROLU
ÖLÇÜM SİSTEMLERİ ANALİZİ SEMİNERİ (MSA)
KALİTE ÇEMBERLERİ 

3J.
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2. TEKNİK SEMİNERLER

GEOMETRİK ÖLÇÜLENDİRME VE TOLERANSLANDIRMA
MASTAR TASARIMI
TEMEL HİDROLİK SEMİNERİ
TOPLAM VERİMLİ BAKIM EĞİTİMİ
MAKİNA EMNİYETİ YÖNETMELİĞİ VE TEKNİK DOSYA HAZIRLAMA EĞİTİMİ
ÜRÜN GELİŞTİRME SÜRECİ 
TAHRİBATLI MUAYENE VE TAHRİBATSIZ MUAYENE TEKNİKLERİ

3. ÜRETİM YÖNETİMİ SEMİNERLERİ

ÜRETİM PLANLAMA
SÜREÇ YÖNETİMİ VE İYİLEŞTİRME TEKNİKLERİ EĞİTİMİ
TEDARİK ZİNCİRİ YÖNETİMİ
YALIN ÜRETİM TEMEL BİLGİLENDİRME EĞİTİMİ
ÜRETİM SEKTÖRÜNDE YALIN YÖNETİCİLİK /SHOPFLOOR MANAGEMENT 
ÜRETİMDE VERİMLİLİK ARTIRMA TEKNİKLERİ
TEDARİK ZİNCİRİ YÖNETİMİNDE LOJİSTİK
DEPO YÖNETİMİ
SATIN ALMA YÖNETİMİ
KAIZEN
İŞ ETÜDÜ
ALTI SİGMA TEMEL BİLGİLENDİRME SEMİNERİ
YALIN ALTI SİGMA TEMEL BİLGİLENDİRME EĞİTİMİ
POKA-YOKE VE 5S
EŞ ZAMANLI MÜHENDİSLİK
DENEY TASARIMI TEMEL BİLDİLENDİRME
KALİTE FONKSİYON AÇILIMI (QFD)
ELEKTRONİK ÇALIŞMA TABLOLARINDA İLERİ UYGULAMALARI
VERİ MADENCİLİĞİ
PROJE YÖNETİMİ
MS PROJECT PAROGRAMI İLE PROJE YÖNETİMİ

4. KURUMSAL VE BİREYSEL GELİŞİM SEMİNERLERİ

TEMEL FİNANSAL ANALİZ EĞİTİMİ
MÜŞTERİ MEMNUNİYETİNİN ÖLÇÜMÜNDE ANKET TEKNİĞİNİN UYGULANMASI
İLETİŞİM VE DAVRANIŞ GELİŞTİRME
KURUM İÇİ İLETİŞİM TEMEL BİLGİLENDİRME EĞİTİMİ
İLK KADEME YÖNETİCİLİĞİ SEMİNERİ
İŞ YAŞAMINDA MENTÖRLÜK
LİDERLİK VE MOTİVASYON
YÖNETİM ARACI OLARAK KOÇLUK
EĞİTİMCİNİN EĞİTİMİ SEMİNERİ
ETKİLİ SUNUŞ VE RAPORLAMA TEKNİKLERİ
MÜZAKERE TEKNİKLERİ
ÖFKE VE STRES KONTROL YÖNTEMLERİ
PAZARLAMA’NIN TEMEL KAVRAMLARI VE PAZARLAMA STRATEJİLERİ
STRATEJİK MARKA YÖNETİMİ
PERFORMANS DEĞERLENDİRME SİSTEMLERİ VE 
PERFORMANS DEĞERLENDİRME GÖRÜŞMELERİ
İŞE ALIM UYGULAMALARI
İLERİ SATIŞ TEKNİKLERİ
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ASANSÖR 
KONTROL 
MERKEZİ

4

İLETİŞİM: 
	 0 232 462 33 33 / 119     |      akm@mmo.org.tr

2022
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ASANSÖR KONTROL MERKEZİ

MMO Asansör Kontrol Merkezi, CE işaretlemesi kapsamında yer alan 
95/16/AT (2014/33 EC)Asansör Yönetmeliğine uygun olarak Asansörlerin 
Uygunluk Değerlendirilmesine ilişkin denetim ve belgelendirme işlerini yapan, 
tarafsız, bağımsız ve uzman bir kuruluştur.

 Avrupa Birliği Komisyonu tarafından 2022 kimlik numarası ile onaylanmış 
Kuruluş olarak atanmış, Sanayi ve Ticaret Bakanlığı tarafından 6 Mayıs 2008 tarih ve 
26868 sayılı Resmi Gazete’de yayınlanan Tebliğ (SGM-2008/8) ile Onaylanmış kuruluş 
olarak görevlendirilmiş olan TMMOB Makina Mühendisleri Odası Asansör Kontrol 
Merkezi “(95/16/AT) Asansör Yönetmeliği” çerçevesinde aşağıda belirtilen kapsamda 
Onaylanmış Kuruluş faaliyetleri yürütmektedir;

AT Tip İncelemesi Modül B (Ek V-B)
Asansör veya asansör modellerinin ilgili Yönetmeliğin gereklerini sağladığı test, 
muayene ve kontroller ile doğrulanmakta ve belgelendirilmektedir.  

Asansörün Son Muayenesi Modül F (Ek VI)
Piyasaya arz edilen asansörler, AT tip inceleme belgesinde tarifi yapılan model 
asansöre uygunluğu ve yönetmelikte belirtilen tüm sağlık ve güvenlik gereklerini 
sağlayacak tüm tedbirlerin alındığı test, muayene ve kontroller ile doğrulanmakta ve  
belgelendirilmektedir.  

Birim Doğrulaması Modül G (Ek X) 
Asansörün tasarım, montaj ve işletimine ilişkin özelliklerinin tarif edildiği teknik 
dosyasının uygunluğu ve yönetmelikte belirtilen tüm sağlık ve güvenlik gereklerini 
sağlayacak tüm tedbirlerin alındığı test, muayene ve kontroller ile doğrulanmakta ve  
belgelendirilmektedir.  

Tam Kalite Güvencesi Modül H ( Ek XIII) 
Asansör firmalarının asansörlerin tasarım, imalat, birleştirme, montaj ve
son muayenelerinde kalite güvence sistemi uygulamaları yapılan denetimler ile 
değerlendirilerek, belgelendirilmekte ve gözetime tabi tutulmaktadır.

2022
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İLETİŞİM

MMO Tepekule 
Kongre-Sergi ve İş Merkezi

Anadolu Caddesi No: 40 
Kat:M2 Bayraklı - İZMİR

Tel: (0232) 462 33 33  
Faks: (0232) 486 20 60

izmir@mmo.org.tr 
www.izmir.mmo.org.tr


