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SUNUS

Odamiz, uzmanlik alanina giren bircok konuda gereksinim duyulan
teknik hizmetleri ve egitimleri, tlke capinda yaygin orgitlenme agiyla
endustrinin hizmetine sunmaktadir. Odamizca sunulan teknik hizmetler
ve belgelendirme faaliyetleri, ulusal ve uluslararasi duzeyde taninirlig
saglamak ve guvenirliligini artirmak amaciyla Tirk Akreditasyon
Kurumu’'na (TURKAK] akredite ettirilmistir. Bu dogrultuda olusturulan
Akredite belgelendirme kurulusu, muayene kurulusu, kalibrasyon
laboratuvari, cevre olcim ve analizleri yetkili kurulusu olarak sanayiden
gelen taleplere hizli sekilde yanit vererek; bagimsiz, tarafsiz ve guvenilir
bir hizmeti, uzman personeli araciligiyla sunmaktadir.

Bununla birlikte odamiz, kurulus amaclari arasinda da yer aldig! gibi,
ulkemiz sanayisinin gereksinim duydugu is guclnin yetistirilmesi,
bilim ve teknolojide yasanan hizli gelisimin takip edilerek bilgilerinin
guncellenmesi icin cesitli egitimler diizenlemektedir. Mesleki alanlarimiz
ve birikimlerimiz dogrultusunda egitimlerimiz; cesitli sektorleri, cesitli
konulari, cesitli yontemleri kapsamakta, her gecen gin bolgemiz
isletmelerinin beklenti ve talepleriyle zenginlesmektedir.

Broslrimizde, odamiz ve subemizce gerceklestirilen teknik hizmetler,

kalibrasyon hizmetleri, belgelendirme faaliyetleri ve egitimlere iliskin
detayli bilgiler, endustriyel kuruluslarin ilgi ve bilgilerine sunulmaktadir.

Makina Miihendisleri Odasi izmir Subesi
Yonetim Kurulu
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KONTROL HiZMETLERI

ILETiSIM:
02324623333 /118 - 146
pk-izmir@mmo.org.tr

KALIBRASYON HiZMETLERI

ILETiSIM:
0232 348 40 50 - 348
kalmem@mmo.org.tr

EGITIM VE PERSONEL BELGELENDIRME HiZMETLERI

ILETiSIM:
0232462 33 33 /133 -132-139 - 147
egitim-izmir@mmo.org.tr

ASANSOR KONTROL MERKEZI
ILETISIM:

02324623333 /11
akm@mmo.org.tr
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BASINCLI EKIPMANLAR PERIYODIK
KONTROLU

6331 sayili “Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu” uyarinca yayimlanan is Ekipmanlarinin
desinde, “Is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve
uluslararasi standartlarda belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalatci verileri ile
fen ve teknigin gereklilikleri dikkate alinarak yapilir.” hikmi bulunmaktadir.

Anilan yénetmeligin, 2.Periyodik Kontrole Tabi is Ekipmanlari maddesinin, 2.1. Basincli
Kap ve Tesisatlar bentinin, 2.1.1. alt benti “Basincli kaplarda temel prensip olarak
hidrostatik test yapilmasi esastir. Bu testler, standartlarda aksi belirtilmedigi siire-
ce isletme basincinin 1,5 kati ile ve bir yili asmayan siirelerle yapilir. Ancak is ekip-
maninin 6zelligi ve isletmeden kaynaklanan zorunlu sartlar geregince hidrostatik
test yapma imkani olmayan basincli kaplarda hidrostatik test yerine standartlarda
belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir. Bu durumda, diizen-
lenecek periyodik kontrol raporlarinda bu husus gerekcesi ile birlikte belirtilir.”
hikmine yer vermistir.

Yine ayni yonetmeligin 2.1.2. alt benti; “Basincli kap ve tesisatlarin periyodik kontrol-
leri, 22/1/2007 tarihli ve 26411 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Basincli Ekipmanlar
Yonetmeligi, 31/12/2012 tarihli ve 28514 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Tasinabilir
Basincli Ekipmanlar Yonetmeligi ve 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Basit Basincli Kaplar Yonetmeliginde yer alan ve bu Yonetmelik hikim-
lerine aykiri olmayan hususlar sakli kalmak kaydiyla ilgili standartlarda belirtilen
kriterlere gore yapilir.” hikmindedir.

Firmaniz binyesindeki basincli kaplarin periyodik kontrolleri kapsaminda test ve
muayenelerini yapan kisilerin bagimsizlik, tarafsizlik ve glivenirlilik acisindan muaye-
ne ettikleri ekipmanin tasarimcisi, tedarikcisi, montajcisi, saticisi, sahibi, kullanicisi,
bakimcisi veya bu kesimlerin yetkili temsilcisi olmamasina ve muayeneyi yapan kuru-
luslarin akredite olmasina dikkat ediniz.

e Basincli kaplarin kontrol siire ve kriterleri tablo-1'de verilmistir.

ODAMIZ TARAFINDAN PERIYODIK KONTROLU YAPILAN BASINCLI EKIPMANLAR

» Buhar Kazanlari « » Sivilastirilmis Gaz Tanklari «
» Kalorifer Kazanlari « (LPG ve benzeri) (Yeralti)
» Kizgin Yag Kazanlari « » Basincli Hava Tanklari «
» Kizgin Su Kazanlari « » Kompresorler «
» Buhar Jeneratorleri « » Hidroforlar «
» Otoklavlar « » Boyler ve Genlesme Tanklari «
» Sivilastirilmis Gaz Tanklari « » Tehlikeli Sivilarin Bulundugu Tank ve Depolar «

(LPG ve benzeri) (Yeriisti)

www.izmir.mmo.org.tr
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EKiPMAN ADI

Buhar kazanlari

Kalorifer kazanlari

Tasinabilir gaz tipleri
(Dikisli, dikissiz)

Tasinabilir asetilen tipleri

Manifoldlu asetilen tip demetleri

Manifoldlu tiip demetleri

Sivilastirilmis gaz tanklari
(LPG, ve benzeri] (yeristd) (1)

Sivilastirilmis gaz tanklari
(LPG, ve benzeri) (yer alti) (1)

Kullanimdaki LPG tipleri

Basincli hava tanklari (2], (3)

Kriyojenik tanklar

Tehlikeli sivilarin (4) bulundugu
tank ve depolar

KONTROL PERiYODU
(Azami Siire -ilgili standardin

on-gordigu sureler sakli kalmak kosulu

ile)

Standartlarda siire belirtilmemisse
1YL

Standartlarda sire belirtilmemisse
1YL

Standartlarda sire belirtilmemisse
1YL

TS EN 12863
standardinda belirtilen siirelerde

Standartlarda sire belirtilmemisse
1YL

Standartlarda sire belirtilmemisse
1YL

10 Yil

10 Yil

Standartlarda siire belirtilmemisse
1YL

Standartlarda sire belirtilmemisse
1Yl

TS EN:13458 - 3
standardinda belirtilen siirelerde

10 YiL (5)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI

(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

TS 2025 ve TS EN 13445-5 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 12952-6 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 1802, TS EN 1803, TS EN 1968,

TS EN 13322, TS EN 14876, TS EN I1SO 9809 ve
TS EN ISO 16148 standartlarinda

belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 12863 standardinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

TS EN 12755 ve TS EN 13720 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 13385 ve TS EN 13769 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

TS 55, TS 1445, TS 1446, TS EN 12817 ve
TS EN 12819 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

TS EN12817, TS EN 12819 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 1440:2008+A1:2012, TS EN 14767,
TS EN 14795, TS EN 14914 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1:2010,
TS EN 13445-5 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 1251-3, TS EN:13458 - 3,

TS EN 13530-3 ve TS EN 14197-3,
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

API1 620, API 650, API 653,
API1 2610 standartlarda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

(1) LPG tanklarinda bulunan emniyet valfleri ise 5 yilda bir kontrol ve teste tabi tutulur.

(2) Seyyar veya sabit kompresor hava tanklari ile basincli hava ihtiva eden her tiirli kap ve bunlarin sabit donanimi.
(3) Kademeli sikistirma yapan kompresérlerin her kademesinde hidrostatik basinc deneyi, basincli hava tanklari ile
bunlarin sabit donanimlarinin, o kademede misaade edilen en yliksek basincinin 1,5 kati ile yapilir.

(4) Tehlikeli sivilar: asindirici veya sagliga zararli sivilardir.
(5) Tahribatsiz muayene yontemleri kullanilir.

(*) Periyodik kontrol siireleri APl 510 standardi esas alinarak belirlenen basincli ekipmanlarda; basincli ekipmandaki icerik
(basing ve benzeri) kayiplari ile korozyon gibi nedenlerle meydana gelen bozulmalar dikkate alinarak yapilan risk degerlendirmesi
ve yonetimi cercevesinde belirlenen periyodik kontrol siireleri, ekipmanin kalan omrinln yarisini ve her haliikarda bes yili

asmamasi gereKkir.

(**) Periyodik kontrol kriteriicin referans olarak tabloda belirtilen standartlar érnek olarak verilmis olup burada belirtilmeyen
ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir.

9 | Teknik Hizmetler Katalogu
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1B KALDIRMA VE ILETME ELEMANLAR| [
PERIYODIK KONTROLU

6331 sayili “Is Sagligi ve Givenligi Kanunu” uyarinca yayimlanan is Ekipmanlarinin
ma ve iletme Ekipmanlari Maddesinin 2.2.1.Bendi; “Standartlarda aksi belirtilmedigi
siirece, kaldirma ve iletme ekipmanlari, beyan edilen yiikiin en az 1,25 katini, etkili
ve giivenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek giicte olur ve bunlarin bu
yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri bulunur.” hiikmdindedir.

Odamiz tarafindan yapilan degerlendirmelerde ginlik sirekli kullanilan kaldirma
ve iletme ekipmanlarinin lcer aylik periyotlarda test ve kontrol edilmesine devam
edilmektedir.

Firmaniz biinyesindeki kaldirma ve iletme makinalarinin periyodik kontrolleri kapsa-
minda test ve muayenlerini yapan kisilerin bagimsizlik, tarafsizlik ve givenirlilik aci-
sindan muayene ettikleri ekipmanin tasarimcisi, tedarikcisi, montajcisi, saticisi, sahibi,
kullanicisi, bakimcisi veya bu kesimlerin yetkili temsilcisi olmamasina ve muayeneyi
yapan kuruluslarin akredite olmasina dikkat ediniz.

Kaldirma ve iletme ekipmanlari icin yonetmelige gore kontrol siire ve kriterlerini
belirleyen standartlar tablo-2"'de verilmistir.

ODAMIZ TARAFINDAN PERiYODIK KONTROLU YAPILAN
KALDIRMA VE iLETME EKIiPMANLARI

» Ving « » Cephe Asansorii «
(Monoray Vinc, Képrild Ving, Portal Ving, » Platform «
Pergel Vinc, Kule Ving, Mobil Vinc) » Sapan, Mapa «
» Caraskal « » Is Makinalari «
» Forklift « (Cekici, Cekici Dozer, Yukleyici, Kazici Yikleyici, Skreyper,
» Transpalet « Greyder, Silindir, Silobas, Beton Pompasi, Fore Kazik]
» Atelye Tipi Lift ve Krikolar « » Teleski Telesiyej Teleferik
» Insan ve Yiik Asansérleri « Periyodik Kontrol ve Ruhsatlandirma «
» Ylrilyen Merdiven / Bant « » Cesitli Konveydr ve Bantli iletme Makinalari «

Teknik Hizmetler Katalogu | 10
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Tablo-2 » KALDIRMA VE ILETME ELEMANLARI SURE VE KRITERLERI

EKiIiPMAN ADI KONTROL PERIYODU PERIYODiK KONTROL KRITERLERI
(Azami Siire -ilgili standardin (ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**
6ngordugl sireler sakli kalmak
kosulu ile]

TS 10116, TS EN 280 + A2, TS EN 818-6 + A1,

TS EN 1495 + A2, TS EN 1709,

TS EN 12079-3, TS EN 12927-7,

TS EN 13157+A1, TS EN IS0 13534,
Standartlarda siire belirtilmemisse | TS IS0 789-2, TS IS0 3056, TS IS0 4309,

1Yil TS 1S0 7592, TS IS0 9927-1,

TS IS0 11662-1, TS IS0 12480-1,

TS 150 12482 - 1, FEM 9.751, FEM 9.752,

FEM 9.755 ve FEM 9.756 standartlarinda

belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

31/1/2007 tarihli ve 26420 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanan Asansdr Yonetmeligi
ile 18/11/2008 tarihli ve 27058 sayili Resmi

Asansor (insan ve yiik tasiyan) Standartlarda siire belirtilmemisse iGeEzete de“yaylmla_rjfa'n Asansor Bakim ve

(4) 1Yil sletme Yonetmeligi'nde yer alan hususlar
sakli kalmak kaydiyla TS EN 81-3, TS EN
13015, TS 1S0O 9386-1 ve TS IS0 9386-2,
standartlarinda belirtilen kriterlere gdre
yapilir.

Kaldirma ve/veya
iletme araclari
(1, (2, (3)

Yirdyen merdiven ve Standartlarda sire belirtilmemisse | TS EN 13015 standardinda belirtilen sartlar
ylrliyen bant 1Yil kapsaminda yapilir.

. TS 10689, TS EN 1757-2, TS IS0 5057,

Istif Makinesi Standartlarda siire belirtilmemisse | TS 10201 1SO 3184, TS IS0 6055, TS ISO 1074

(forklift, transpalet, lift) 1Yil ve FEM 4.004 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 1495+ A2, TS EN 1808 ve TS EN
Yapi iskeleleri (5], (6) Standartlarda siire belirtilmemisse | 12811-3 standartlarinda belirtilen kriterlere
' 6 Ay uygun olarak ve EK- II' nin 4. maddesinde
belirtilen hususlar dikkate alinarak yapilir.

(1) Vinglerin periyodik kontrollerinde yapilacak olan statik deneyde deney yiiki, beyan edilen yikin en az 1,25 kat,

dinamik deneyde ise en az 1,1 kati olmasi gerekir.

(2) Mobil kaldirma ekipmanlarinin disinda kalan kaldirma ekipmanlariicin kararlilik deneyi ise gerek gérildiginde ilgili
standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

(3) Kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma araclarinda beyan edilen kaldirilacak azami yik goriinecek sekilde isaretlenir.
Beyan edilen ylkin tstiinde bir agirtigin kaldirilmasinin s6z konusu oldugu durumlarda kaldirma araci kaldirilacak yikin miktari
esas alinarak yukarida belirtilen kriterler cercevesinde teste tabi tutulmadan kullanilamaz. (Beyan yiiki; kaldirma aracinda isveren
tarafindan beyan edilen kaldirilacak maksimum agirliktir.)

(4) Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik kontroliinde makine ve elektrik ile ilgili
branslarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler birlikte gérev alir.

(5) iskelelerin periyodik kontrolleri miihendislik ve mimarlik fakiiltelerinden insaat ve makine miihendisligi ile mimarlik bslim{
mezunlari makine ve insaat teknikeri veya yliksek teknikerleri, gemiinsasiislerinde ise

gemi insaati mihendisi tarafindan yapilir.

(6) iskeleler, lizerlerinde tasiyabilecei azami yiik goriinecek sekilde isaretlenir.

(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup burada belirtilmeyen
ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir.

1 | Teknik Hizmetler Katalogu
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6331 sayili yasaya gore cikarilan is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giiven-

Tablo-3'te yonetmelige gore kontroll yapilmasi gereken tesisatlarin kontrol siire ve
kriterleri verilmistir.

Tablo-3 » TESISATLAR iCiN YONETMELIGE GORE KONTROL SURE VE KRiTERLERI

EKIPMAN ADI KONTROL PERIYODU PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(Azami Siire -ilgili standardin 6n-gérdigi | (ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**
siireler sakli kalmak kosulu ile)

21/8/2001 tarihli ve 24500 sayili Resmi Gazete'de
Yayinlanan Elektrik Tesislerinde Topraklamalar
Yonetmeligi, 30/11/2000 tarihli ve 24246 sayili
Resmfi Gazete'de yayimlanan Elektrik Kuvvetli
Akim Tesisleri Yonetmeligi ve 4/11/1984 tarihli
ve 18565 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan
Elektrik ic Tesisleri Yonetmeligiile

TS EN 60079 standardinda belirtilen hususlara
gore yapilir.

Elektrik Tesisati, Topraklama Standartlarda sire belirtilmemisse
Tesisati, Paratoner 1Yil

imalatcinin belirleyecegi

Akimdlator, Transformator 1Yl
sartlar kapsaminda yapilir.

Projede belirtilen kriterlere uygun olup
olmadiginin belirlenmesine yonelik olarak
Yangin Tesisati ve Hortumlar, Standartlarda sire belirtilmemisse yapilir. Ayrica TS 9811, TS EN 671-3,
Motopomplar, Boru Tesisati 1Yil TS EN 12416-1 + A2, TS EN 12416-2 + A1,

TS EN 12845 + A2 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS1S0 11602-2 TS 1S0 11602-2 standardinda belirtilen kriterlere
standardinda belirtilen siirelerde uygun olarak yapilir.

Yangin Sondirme cihazi

Projede belirtilen kriterlere uygun olup
Havalandirma ve Klima Tesisati 1Yil olmadiginin belirlenmesine yonelik olarak
yapilir.

(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup burada belirtilmeyen
ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir.

ODAMIZ TARAFINDAN PERIYODIK KONTROLU YAPILAN BASINCLI TESISATLAR

» Yangin Tesisati Hortumlar, Motopomplar, Boru Tesisatlari «
» Havalandirma ve Klima Tesisatlari «

Teknik Hizmetler Katalogu | 12
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1D MAKINAVE TEZGAHLARIN
" PERIYODIK KONTROLU

6331 sayili yasaya gore cikarilan is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giiven-

“Makina ve tezgahlarin periyodik kontrolleri Ek Ill; Madde 1.4'te yer alan hususlara
uygun olarak yapilir” hikmdindedir.

Makina Emniyeti Direktifi ve ilgili standartlara gore yapilan kontroller standartlarda
belirtilen siirelerde tekrarlanir.

ODAMIZ TARAFINDAN PERIYODIK KONTROLU YAPILAN MAKINA VE TEZGAHLAR

» Disli Taslamalar « » Erozyon Tezgahlari «
» Disli Acmalar « » Matkap Tezgahlari «
» CNC isleme Tezgalari « » Kaynak Makinalari «
» Torna Tezgahlari « » Olcme Kontrol Tezgahlari «
» Freze Tezgahlari « » Presler «
» Planya Tezgahlari « » Sac isleme Makine ve Tezgahlari «
» Taslama Tezgahlari « » Agac isleme Makine ve Tezgahlari «

» Bohrwerk Tezgahlari «

13 | Teknik Hizmetler Katalogu
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TURKA[K

)

Test
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0111-T

1E_ IS HIJYENI OLCUMLERI VE TESTLERI

6331 Sayili “Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu’na gére yayimlanan ve 20 A§ustos 2013 ta-
rih ve 28741 sayili Resmi Gazetede yayimlanarak yiiriirlige gire is Hijyeni Olciim, Test
ve Analizi Yapan Laboratuarlar Hakkinda Yénetmelik'in ikinci Bolim Yikimliliikler ve
Uyulmasi Gereken Kurallar, is Verenlerin Yiikiimlilikleri isimli 5. Maddesi “isveren,
isyerinde bulunan, kullanilan veya herhangi bir sekilde islem goren maddelerin ve
calisma ortam kosullarinin tehlikelerinden, zararli etkilerinden calisanlari koru-
mak zorundadir. Giivenli bir calisma ortami saglamak amaciyla calisma ortamindaki
kisisel maruziyetlere veya calisma ortamina yonelik fiziksel, kimyasal ve biyolojik
etkenlere yonelik dlciim, test, analiz ve degerlendirmeleri, 6n yeterlik veya yeterlik
belgesini haiz laboratuvarlara yaptirmakla yiikiimlidiir.” hiikmindedir.

Buna gore isverenler, is yerindeki calisma ortam kosullarina gore Tablo.4'deki test ve
olcimleri yaptirmak zorundadir.

ODAMIZ TARAFINDAN PERiYODiK KONTROLU YAPILAN iS HiJYENi OLCUMLERI

» Aydinlatma « » Kisisel Toz Maruziyeti dlciimleri «
» Kisisel Guriiltii Maruziyeti « » Termal Konfor Olciimleri «
» Isyeri Ortami Giiriiltii Olciimleri « » Toksik Gaz ve Buhar Olciimleri «
» Kisisel Titresim Maruziyeti Olciimleri « » Ortam Toz Olciimleri «

Teknik Hizmetler Katalogu | 14
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Tablo-4 » iS YERLERINDEKI CALISMA KOSULLARINA YONELIK OLARAK

YAPILMASI GEREKEN TEST VE OLCUMLER

PARAMETRE

Kisisel Solunabilir Tozlarin Konsantrasyonu

isyeri Ortami Solunabilir Tozlarin Konsantrasyonu

Kisisel Girilti Maruziyeti

isyeri Ortami Girdiilti Olclimleri

Kisisel Titresim Maruziyeti

Havadaki Kursun Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Sulfirik Asit Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Amonyak Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Formaldehit Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Benzen Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Toluen Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Ksilen Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Hekzan Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Arsenik Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Havadaki Civa Konsantrasyonu (kisisel ve isyeri ortami)

Toz icerisindeki Serbest Silis Analizi (kisisel ve isyeri ortami)

Renk Karsilastirma Metodu ile Gaz ve Buhar Konsantrasyonu

Aydinlatma

Termal Konfor

Manyetik Alan Olciimleri

Radyasyon Olcimleri

Asbest Olciim ve Numune Alma islemleri
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1E ENDUSTRIYEL OLCUM VE MUAYENELER

a. CEVRE ANALIZLERI
MMO Merkez Laboratuvari Bacagazi Emisyon Olciimleri konusunda 08 Ocak 2007 tari-
hinde TURKAK tarafindan akredite olarak, 09 Temmuz 2007 tarihinde T.C. Cevre Orman
Bakanligi Cevre Yonetimi Genel Midurligi'nden “Cevre Analizleri Yeterlilik Belgesi”
almistir ve tUlkemiz genelinde Sanayi kuruluslarina yonelik Bacagazi emisyon dlcim-

TS EN |sg;féc 17025 lerini gerceklestirmektedir.

AB-0111-T

Merkez Laboratuvarimiz, cesitli tarihlerde T.C. Cevre ve Orman Bakanligi/Cevre ve
Sehircilik Bakanligi'nca yerinde yapilan teknik incelemeler sonucunda; Ucucu Organik
Bilesikler ve Buhar Numune Alma (VOC), A§ir Metal Ornekleme, Flor Ornekleme ve
Klor Ornekleme parametrelerinden de Bakanliktan Yeterlilik Belgesi almistir.

Merkezi Ankara’da bulunan Laboratuvarimiz Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kont-
rolii Yonetmeligi ve CEVRESEL GURULTUNUN DEGERLENDIRILMESI VE YONETI-
Mi YONETMELIGI kapsaminda 6lciim faaliyetlerini subemiz katkilariyla bélgemizde
ylritmektedir.

|. Cevresel Giiriiltii Olciimleri Kapsami

Ses Basinci Seviyesi
TS 9315 1S0 1996 - 1 ve TS I1SO 1996 - 2 standardi kapsaminda Cevre Gurdulti

Seviyelerinin Tayini yapilir.

Ses Giicii Seviyesi

TS EN IS0 3746 standardi kapsaminda Ses Basinci Kullanilarak Guriltd Kaynaklarinin
Ses Giicii Seviyelerinin Tayini-Bir Yansitma Diizlemi Boyunca Cevreleyici Olcme Yiizeyi
Kullanilarak Yapilan Gozlem Metodu ile yapilir.

TS 150 8297 standardi kapsaminda Coklu Giriltid Kaynagina Sahip Sanayi Tesislerinde
Cevredeki Ses Basinc¢ Seviyelerinin Degerlendirilmesiicin Ses Gic Seviyelerinin Tayini
-Mihendislik Metodu ile yapilir.

= TS EN ISO 3744 standardi kapsaminda Gurulti Kaynaklarinin Ses Gic Seviyelerinin
i : Ses Basinci Kullanarak Tayini -Bir Yansitma Diizlemi Boyunca, Esas Olarak Serbest
“® Bir Alan icinde Uygulanan Miihendislik Metodu ile yapilir.

-

Il. Baca Emisyon Olciimleri Kapsami

» CO Tayini

TS 1S0 12039:2005 standardi kapsaminda Elektrokimyasal Hicre Metodu ile yapilir.
» NOx (NO,NO2) Tayini

EPA CTM-022:1998 standardi kapsaminda Elektrokimyasal Hiicre Metodu ile yapilir.
» Partiikiil Madde (Toz) Tayini

TS 1S0 9096:2004 standardi kapsaminda Gravmetrik Metot ile yapilir.

TS EN 13284-1:2003 standardi kapsaminda Gravmetrik Metot ile yapilir.

Teknik Hizmetler Katalogu | 16
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» Hiz Tayini

TS 1S0 10780:1999 standardi kapsaminda Pitot Tupu yoluyla yapilir.

» S02 Tayini

TS IS0 7935:1999 standardi kapsaminda Elektrokimyasal Hicre Metodu ile yapilir.

» 02 Tayini

TS 1S0 12039:2005 standardi kapsaminda Elektrokimyasal Hiicre Metodu ile yapilir.

» C02 Tayini

TS IS0 12039:2005 standardi kapsaminda infraret Absorbsiyon Metodu ile yapilir.

» Islilik Tayini

TS 9503:1991 standardi kapsaminda Renk Karsilastirilmasi (Bacharac) Metodu ile
yapilir.

» Nem Tayini

EPA Metot 4:2000 standardi kapsaminda Gravmetrik Metot ile yapilir.

» Ucucu Organik Buhar (VOC) Numune Alma

TS EN 13649 standardi kapsaminda DDS cihazi ile organik numune alinir.

» Agir Metal Ornekleme

EPA Metot 29 kapsaminda Antimon (Sb), Arsenik (As), Baryum (Ba), Berilyum(Be],
Kadmiyum (Cd), Krom (Cr) Kobalt (Co), Bakir (Cu) Kursun(Pb], Mangan(Mn), Civa (Hg),
Nikel [Ni), Fosfor (P), Selenyum(Se), Gimiis(Ag) parametreleri izokinetik olarak
orneklenmektedir.

s » Flor Ornekleme

EPA Metot 13A kapsaminda, Absorbsiyon Metodu ile érneklenmektedir.
» Klor Ornekleme
TS EN 1911 standardi kapsaminda Absorbsiyon Metodu ile 6rneklenmektedir.

DOGALGAZ CIHAZ, TESIS VE TESISATLARININ KONTROLLERI

» Gaz Yakan Tesis Yerlesim Uygunlugu Kontroli

» Dogalgaz Baca Kontrolleri

» Endiistri ve Daire ici Gaz Tesisati ve Kolon Gaz Tesisati Kontrolleri
» Cihaz Gaz Yakma Uygunluk Degerlendirme Kontrolleri

Odamiz gerek sanayide, gerekse konutlarda tesis edilmis olan dogalgaz tesisatlarinin,
Ulkemiz yasal mevzuatina, standartlarina ve yerelde gecerli olan teknik sartname-
lere uygun yapilip yapilmadigi konusunda teknik bilirkisilikler gerceklestirmektedir.
Bunun yani sira sanayide kullanilan ve dogalgaza donlstiridlmek istenen hertirli
kazan, endlstriyel tip firin ve ocaklar ile endustriyel tipteki cesitli mutfak cihazlarinin
teknik incelemesi yapilmaktadir. Yapilan inceleme ile dogalgaza donustirilmek iste-
nen cihazlarda yapilmasi gereken tadilatlar ve degisikliler belirlenmekte ve bu cihaz-
larin teknik sartnamelere uygun hale getirilmesi icin yapilmasi gerekenler raporlan-
maktadir.

Yeni yapilan merkezi isitma sistemlerinin ve BTipi bacali cihazlarin bacalarinin
uygunluk kontrollerinin yapilmasi, baca ve tesisatin uygun olmasi durumunda gazin ve-
rilmesi Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkindaki Yonetmeligin 58.maddesi ve 4646
sayili Dogal Gaz Piyasasi Kanunu dogrultusunda Enerji Piyasasi Dizenleme Kurulu

GAZ DAGITIM SIRKETLERI sorumlulugundadir. Makina Miihendisleri Odasi izmir'de,

iZMIR DOGALGAZ DAGITIMA.S. (iZMIRGAZ) ile yaptigi protocol cercevesinde yeni
yapilan merkezi i1sitma sistemlerinin ve BTipi bacali cihazlarin bacalarinin uygunluk
kontrollerini, yukarida belirtilen mevzuatlara, ilgili ulusal standartlara, iZMIRGAZ
tarafindan yayimlanan teknik sartnamelere uygun olarak tarafsiz bagimsiz, giivenilir
bir sekilde uzman control Miihendisleriaracilijiile gerceklestirerek iZMIRGAZ'a rapor
halinde iletmektedir.

Www.izmir.mmo.org.tr
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c. TERMAL KAMERA CEKIMLERI

Odamiz uzman kontrol mihendisleri ve gelismis cihazlari ile gerceklestirdigi ter-
mal kamera cekimlerinde; mevcut makina ve ekipman ile bunlarin iletim ve baglanti
elemanlari tzerinde olusan sicaklik farkliliklari belirlenmekte, boylelikle problemli
parcalarin ya da bélgelerin analizi yapilmaktadir. Infrared spektrumda 0 K izerinde
sicakliga sahip her nesne 1si yaymaktadir. Bir nesnenin sicakligi ne kadar yliksekse
yaydigi IR radyasyonu da o kadar buyuk olacaktir. Termal kamera cekimleri gorinur
Isigin aksine infrared prensibi dogrultusunda yapilmakta, goz ile goriilemeyen prob-
lemler infrared prensip ile yakalanmaktadir. Uzman kontrol mihendisleri eliyle yapi-
lacak dogru dlcimleme ve analizler ile yapilan tespitler sayesinde dogru cozimlere
ulasilmasi saglanmaktadir.

Termal kamera dlciimleri ile;

e |si kacaklarinin oldugu bélgelerin tespiti

e izolasyon problemleri

e Dogru calismayan isitma ekipmanlarinin tespiti

e Ariza sebebi ile makina parcalarindaki asiriisinma problemleri

e Uretim sirasinda makina ekipmanlarinin isinan yiizey kontrolleri

e is sagligi ve is giivenligi ve kestirimci bakim acisindan elektrik panolarinda zaman
icerisinde olusan baglanti problemleri

e isletme salt sahalarinda olasi ekipman problemleri kolaylikla ve risk almadan tespit
edilmekte, yapilan 6lcim ve analiz sonuclari teknik rapor olarak sunulmaktadir.

d. TAHRIBATSIZ MUAYENE (NDT) HIZMETLERI

Tahribatsiz muayene, incelenen parcanin malzemesine zarar vermeden, dinamik ve
statik yapilari hakkinda bilgi edinilen muayene yontemlerinin timine verilen addir.
Bu yontemle malzemeler lretim sirasinda veya belli bir siire kullanildiktan sonra
ornedin, korozyon veya asinma gibi nedenlerden olusan catlak, ic yapida meydana
gelen bosluk, kesit azalmasi vb. hatalarin tespiti gerceklestirilir.

TS EN IS0 9712 seviye Il ve Seviye lll sertifikali personelimiz ile asagida adi gecen
ve benzer sektorlerde Tahribatsiz Muayene hizmeti sunulmaktadir.

e Celik Konstriiksiyon imalatlari
e Celik Borular
* Basincli Kap imalati
e Boru Hatti, Kompresor, Pompa ve Olciim istasyonlari
e Enerji Santralleri
e Rafineriler
e Uriin isleme TesisleriTahribatsiz Muayene Yontemleri
e Gézle Kontrol (VT)
~ o Sivi Penetrant Testi (PT)
* Manyetik Parcacik Testi (MT)
e Ultrasonik Muayene (UT)
e Radyografik Muayene (RT) Film Degerlendirme
e Sizdirmazlik Testi (LT)
» Boya-Kaplama, Kalinlik Olciimi
e Videoskopi ile Muayene
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e. YORULMA TEST VE ANALIZLERI

Metalik malzemeler, cok blylk boyutlu konstriksiyonlardan basit makina parcalarina

kadar bircok alanda kullanilmaktadir. Basincli kaplar, vincler, gemiler gibi metal kons-
triksiyonlari olusturan cok sayida kaynak baglantisinin farkli bélgelerine etki eden

kuvvetler farkli tirde gerilmeler, egimler ve sehimler olusturmaktadir. Vinc gibi kons-
triksiyonlarda her yliklemede kiriste sehim ve kaynak bdlgelerinde basma ve cekme

gerilmeleri olusmakta, ylik kaldirildiginda kiris eski konumuna gelerek, ylikiin meyda-
na getirdigi gerilmeleri ortadan kaldirmaktadir. Statik analizlerde ve hesaplamalar-
da konstriksiyonun yapisi acisindan tehlike yaratmayan bu sehim ve gerilmeler; yillar
boyunca tekrarlandigindan malzemede yorulmaya neden olmaktadir. Yorulma kendini

malzemede veya kaynak dikisinde catlak olarak gostermektedir. Belirli bir tekrarli ge-
rilmenin Uzerinde calisan her metal konstriiksiyonun bir 6mri vardir, mrind tamam-
layan konstriiksiyonlarda yorulmaya bagli catlaklar gézlenmektedir. Yorulma catlaklari
ani kirilmalara neden olabileceginden isci sagligi ve is giivenligi bakimindan son derece
blyuk risk olusturmaktadir.Cok sayida kaynakli birlesim iceren konstriksiyonlarda,
tim kaynak baglantilarini kontrol etmek, tim kaynaklarin tahribatsiz muayenesini ger-
ceklestirmek hem maliyetli hem de uzun zaman gerektiren bir siirectir. Bu nedenle bil-
gisayar destekli analiz yardimiyla, farkli durum ve konumlar icin gerilmelerin olustugu
bolgeler belirlenerek kaynak dikisleri kritik olanlar ve olmayanlar siniflandirilmaktadir.
ilk yorulmaya ugrayacak olan, gerilmelerin olustugu bélgelerde bulunan kritik kaynak
dikislerinin oncelikle kontroli maliyeti azaltmakta, zamandan tasarruf saglamaktadir.
Kullanim siresi 20 yili gecen kaldirma makinalarinin ve basincli kaplarin yorulma test
ve analizlerinin yapilmasi is glivenligi ve isci sagligi acisindan biylik 6nem tasimaktadir.

VERILEN RAPORUN iCERiGi:

Rapor asagidaki konulari icermektedir:

e Kontrol edilen konstriksiyonun kullanilmasinin uygun olup olmadigi

e Kontrol edilen konstriksiyonun kullanilmasinin uygun olmasi durumunda yapilmasi
gereken kontroller ve sikliklari

e Kontrol edilen konstriiksiyonun tadilat durumu

e Kontrol edilen konstriksiyon icin alinmasi gereken onlemler.

isletmelerde yillardir kullanilmakta olan képriilii vinc ve basincli kaplar basta olmak
Uzere, is makinalari ve cesitli konstriksiyonlar, “Yorulma Test ve Analizleri” Odamiz
uzman teknik gorevlileri tarafindan kontrol edilmekte ve sonuclari rapor olarak sunul-
maktadir.

Yapilan islemler:

e Kesif calismasinin yapilmasi

e Konstriiksiyonun tasarlanmasi (Bilgisayar Destekli Tasarim)

» Konstriiksiyonun statik analizlerinin yapilmasi (Bilgisayar Destekli Analiz)
e Konstriksiyonun standartlara uygunluk analizlerinin yapilmasi

~ (Bilgisayar Destekli Analiz)

e Konstriksiyonun tahmini yorulma omdirleriicin analizlerinin yapilmasi
(Bilgisayar Destekli Analiz)

e Konstriksiyonun standart testlerinin yapilmasi

e Konstriiksiyon hatalarinin incelenmesi

e Konstriksiyon icin belirlenen kisimlarin tahribatsiz muayenesinin yapilmasi
e Elde edilen bilgilerle konstriiksiyonun durumunun degerlendirilmesi
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f.. BILGISAYAR DESTEKLI ANALIZ (CAE) CALISMALARI:

Basit geometriye sahip mekanik yapilarin maruz kaldigi etkiler geleneksel mihendis-
lik yontemleriyle hesaplanabilmektedir. Yapinin karmasiklasmasi, modeli taklit eden
sonlu elemanlar yontemiyle ele alinmasini gerektirir. Sonlu elemanlar yonteminde
kullanilan digim noktalari ve eleman sayisi ne kadar fazlaysa o kadar dogru bir sonuc
elde edilir. Subemiz, Bilgisayar Destekli Analiz [CAE) calismalari sayesinde bu konuda
¢6zim sunabilmektedir.

Subemiz biinyesinde gerceklestirilen Bilgisayar Destekli Analiz (CAE) asamalari:
» Modellenecek yapi Gizerinden (veya proje Gzerinden) élcilerin alinmasi

» Modelin bilgisayar destekli ciziminin gerceklestirilmesi

» Modele etkiyen sinir sartlarinin (malzeme 6zellikleri, dis etkiler vs) tanimlanmasi
» Modele uygun sonlu elemanlar modelinin olusturulmasi

» Analiz isleminin gerceklestirilmesi, degerlendirilmesi ve raporlanmasi

Subemiz biinyesinde verilen Bilgisayar Destekli Analiz [CAE) hizmetleri ile
gerceklestirilebilecek calismalar:

» Statik Analiz: sanayide sikca kullanilan konstriksiyonlarin kapasitelerinin
belirlenmesi

» Yorulma (Omiir tayini) Analizi Ozellikle vinc gibi tekrarli yiikleme ve bosaltma etki-
lerine maruz kalan konstriiksiyonlarin ve mekanik yapilarin yorulma (6mdr tayini)
analizlerinin gerceklestirilmesi Talebe bagli olarak asagidaki analiz hizmetleri de
gerceklestirilmektedir;

e » Burkulma
| = » Diisme Testi
£ » Termal (iletim, Tasinim, Isinim ile Isi Transferi) Analiz
- » Frekans Analizi
» Basincli Kap Analizi
Yapilan analizler sonucu olusturulan rapor;

» Konstriksiyonun firma tarafindan belirtilen kosullarda kullaniminin uygun olup

| olmadigr,
» Uygun olmamasi durumunda, uygun olmayan konstriiksiyon kisimlarinin belirtilmesi
» Konstriksiyonun hangi kosullar altinda kullanilabilecegi
» Ek olarak hangi test ve kontrollerin yapilabilecegi gibi konulariicermektedir

*Subemizde Bilgisayar Destekli Analiz i¢in SolidWorks Simulation Professional programi kullanilmaktadir.

g. IMALAT KONTROLLERI

Cesitli standartlara gore asagidaki kapsamlarda yapilan islerin malzeme kontrold, boyut
kontrolleri, tahribatli ve tahribatsiz testlere nezaret, son muayeneler, fabrika imalat kont-
rold, saha montaj kontrold, performans ve isletmeye alma testlerine gozetim ve sertifika-
landirma islemleri kapsamimiz icerisinde yer almaktadir.

Herhangi bir Griindn tretimi esnasinda, yonetmelikler veya sozlesme ile belirlenmis olan
tim sartlarin saglanip saglanmadiginin bagimsiz olarak denetlenmesi ve urin kalitesinin
& glivence altina alinmasi, Alic'yi risk almaktan korurken, imalatci ve Satici'ya yasal
sorumluluklarini yerine getirdiklerinden emin olma rahatligi ve Uriinlerini Global Pazara
hizli ve efektif bicimde siirmeyi saglar. MMO ayrica yetkin ve kalifiye makine mihendisi ile
imalatcilarin tim kalite kontrol faaliyetlerini yiriterek ve bagimsiz bir kalite departmani
gibi calisarak, proje bazli veya tam zamanli kalite glivence hizmetleri saglar.
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h. KAYNAK MUHENDISLIGI

Kaynak, Uretimde onemli rol oynayan bir tretim yontemidir. Basit konstriksiyonlar-
dan riskli konstriksiyonlara, merdivenler, binalar, celik yapilar, vincler, képriler, boru
hatlari, basincli kaplar, tasima ve kaldirma ekipmanlari gibi konstriiksiyonlarin imala-
tinin 6nemli bir kismini olusturur. Bu sistemlerde kaynakli imalat kalitesi cok kritik bir
unsurdur.

Kaynakli imalatta kalitenin saglanmasi ve kaynak hatalarinin dnlenmesi icin:

» Egitimli ve sertifikali Gretim personeli

» Kalitesi glivence altina alinmis malzeme kullanimi;

» Onaylanmis talimatlarla calisilmasi;

» Kaynak isleminin ¢ok siki kontrol altinda tutularak uygulanmasi;

» Kontrolu gerceklestirecek personelin uygun nitelikte olmasi ve yetkilerle donatilmasi;
K Onleyici faaliyetler ve siirekli iyilesmenin saglanmasi gerekmektedir.

Bu unsurlari etkileyen islemlerin en etkin sekilde yapildigindan emin olunmasi ve isle-
min bitlin asamalarinda uygun kontrollerin, muayenelerin yapilmasi dnemlidir.

I. BORU HATLARI IMALAT MONTAJ KONTROLLERI

ASME,TSE, API vb. ulusal ve uluslararasi standartlar cercevesinde su, gaz, petrol
ve buhar boru hatlarinda imalat dncesi malzeme dogrulama, proje ve yapim siireci-
nin kontrolligi hizmetleri verilmektedir. ilgili standartlar dogrultusunda hazirlan-
mis kontrol formlariile raporlama islemleri de yapilmaktadir.

» Yapim ( Montaj) Oncesi Proje Kontrolleri,

» Yapim [ Montaj) Siireci Kontrolleri,

i » Dogal Gaz Dagitim Sebekesinin ve Boru Hattinin Performans Degerlendirilmesi
Kontrolleri

# » Malzeme Kontrol ve Dogrulama.

i. BILIRKISILIK HIZMETLERI

Makina Miihendisleri Odasi tarafsiz, bagimsiz, giivenilir, kurumsal yapisi ve uzman
kontrol miihendisleriaraciligi ile asagida siralanan bilirkisilik hizmetlerini endiistri-
nin hizmetine sunmaktadir.

iS KAZASI INCELEMESI
Is yerlerinde yasanan is kazalariyla ilgili isci sagligi ve is glivenligi mevzuati cercevesin-
de incelemelerin yapilmasi ve raporlandirilmasi calismasidir.
EKSPERLIK (DEGER TESPITI)
Kredi kullanimi, satin alma, hukuki islemler ve sigortalama gibi islemlere konu olan
endustriyel tesislere ait arsa, bina, makina, ekipman, yardimci tesisler ve demirbas de-
gerlerinin tespit edilmesi ve raporlandirilmasi calismasi, Odamizin bagimsiz, guvenilir
ve uzman mihendisleri tarafindan yapilmaktadir.
UYGUNLUK KONTROLLERI
Endistriyel Grin, tesis ve ekipmanlarin ilgili yonetmelik, standart, sartname, sézlesme,
projelere uygunlugunun montaj asamasinda veya isletmeye alinmadan dnce kontrol,
muayene ve incelenmesi yapilarak raporlandirilmaktadir.
-~ PATENT, FAYDALI MODEL VE ENDUSTRIYEL TASARIM INCELEMESI
Patent, faydali model ve endustriyel tasarim konularinda yasanan anlasmazliklara
A . neden olan drinler incelenerek raporlandirilmaktadir.
— HAKEMLIK
b Taahhiitlii islerde, hizmet alimlarinda vs. anlasmazliga diisen taraflarin talebi lizerine
- . hakemlik yapilarak hazirlanmaktadir.
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TURKAK
= [MMO |<ALMEM} 7
z Sanayinin Hizmetinde
Kalib
_E TS EN?:SIOr/iIl;%oilmzs
- Akreditasyon Kapsamimiz:
www.turkak.org.tr/pdf/AB0070K.pdf
S
5 2A BASINC LABORATUVARI
< KALIBRASYON HIZMETLERI
o
m L
" — » Analog Manometre » Basinc¢ Kalibratoru
2' » Mutlak Basing Olcer » Basinc¢ Anahtari
\¢ » Vakum Olcer » Basinc Transducer
» Dijital Manometre » Basinc Transmitter
CiHAZ / EKIPMAN OLCUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU
Manometre, Vakummetre -1 _700 bar Akredite
Hassas Manometre -1 _700 bar Akredite
Basinc Dénusturicileri (Transmitter) -1_700 bar Akredite
Basinc Kalibratoru -1_700 bar Akredite
Mutlak Basinc Olcer 0,05 -701 Bar Akredite
Barometrik Basinc¢ Sensori 600-1100 mBar Akredite
Basinc Anahtarlari - izlenebilir
Emniyet Valfi 0 - 20 bar izlenebilir
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9B BOYUT LABORATUVARI TORKAK
" KALIBRASYON HIZMETLERI )
. s Kagl())r/aszon
» Mastar Blok » Aci Olcer » Seritmetre TE"' IEC T2 .
» Kumpas » Elek » Celik Cetvel AR
» Mikrometre » Radyus Sablonu » Gonye
» Mihengir » Sentil » Su Terazisi

» Olci Saati
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CiHAZ / EKIPMAN OLCUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU
Mastar Blok 0.5-100 mm Akredite
Kumpas 0-1000 mm Akredite (0-750 mm]
Derinlik Kumpasi 0-750 mm Akredite
Mikrometre 0 - 1000 mm Akredite (0-750 mm)
Mihengir 0-1000 mm Akredite (0-750 mm]
Komparator (Olcii Saati) 0-25mm Akredite
Hassas Komparator (Endikator) 0-25mm Akredite
Salgi Komparatori 0-2mm Akredite
Serit metre 0-50m Akredite
Sentil 0,01 -2mm Akredite
Aci Olcer 0-360° Akredite
Rizgar Yon Sensori 0-360° Akredite
Celik Cetvel 0-2000 mm Akredite
Su Terazisi 1000 mm Taban Boyuna Kadar Akredite
Hassas Su Terazisi 200 mm Taban Boyuna Kadar Akredite
Gonye --- Akredite
Elek 20 pm - 125 mm Akredite
ic Cap Mikrometresi 0-75 mm Akredite
Kaplama Kalinlik Olcer --- izlenebilir
Ultrasonik Kalinlik Olcer --- izlenebilir
Radius Mastari --- izlenebilir
Delik Cap Mastari --- izlenebilir
Shoremetre --- izlenebilir
Kaynak Kumpasi --- izlenebilir
Cam Cetvel --- izlenebilir
Lazermetre 0-2000 mm izlenebilir
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2C KUTLE-TERAZI-HACIM @
" LABORATUVARI | TUg&K
KALIBRASYON HIZMETLERI

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

» Hassas Terazi
» Terazi

» Kitle (M1)

» Hacim Kaplari
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CiHAZ / EKIiPMAN 6LGUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU
Terazi Analitik Akredite
Terazi 0,2g < m < 2000 kg Akredite
Kiitle (M1, M2, M3) 1g - 50 kg Akredite

5[ TORK LABORATUVARI
" KALIBRASYON HIZMETLERI

» Torkmetre

» Tork Anahtari

» Shoremetre

» EL Tipi Kuvvet Olcer

CiHAZ / EKIPMAN OLCUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU

Tork Anahtari 2 -1000 Nm Akredite
El tipi Kuvvet Olcer 0-1000 N Akredite
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9E  SICAKLIK LABORATUVARI @
" KALIBRASYON HiZMETLERI TU%“
» Dijital Termometre » Nem Olcer L .
» Isil Cift » Sicaklik Gostergesi
» PRT » Slcak_l_lk Simdulatord
» Sicaklik Kalibratori » Kizil Otesi Termometre

» Ortam Termometresi
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CiHAZ / EKIiPMAN OLCUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU
Termometre -30-11000C Akredite
Gostergeli Sicaklik Olcer -30-11000C Akredite
Isil Cift (B,E,J,K,L,N,R,S,T,U Tipi) -30-11000C Akredite
Direnc Termometresi (PT100) -30 - 450 0C Akredite
Kizil Otesi Termometre - Termal Kamera 30-5000C Akredite
Sic. Gostergesi ve Prop (Yerinde) -30-11000C Akredite
Nem Olcer 15-80 %RH Akredite
Etlv, inkiibator, Sterilizator -30- 250 0C Akredite
Ortam Termometresi (Nem + Sic.) - Akredite
Kuru Blok Kalibratér Firin / Banyo -40 - 1200 0C Akredite
Sivi Banyo -40 - 450 0C Akredite
Soguk Oda - Akredite
Sicaklik Similatori B,E,J,K,L,N,R,S,T,U, PT100 Akredite
Sicaklik Gostergesi B,E,J,K,.LLN,R,S,T,U, PT100 Akredite
Sicaklik Kalibratori B,E,J,K,LLN,R,S,T,U, PT100 Akredite
Data Logger (Sicaklik) --- Akredite
Data Logger (Sicaklik+Nem) --- Akredite
iklimlendirme Kabini --- Akredite
Kul Firini 100-1200 0C Akredite
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2F ELEKTRIK LABORATUVARI V)

KALIBRASYON HIZMETLERI Kalbrasyon

TS EN ISO/IEC 17025

» Voltmetre
» Ampermetre
» Ohmmetre

» Toprak Test Cihazi » Osiloskop

» Yalitim Test Cihazi  » AC/DC Kaynak

» Multimetre » Direnc

» Kalibrator

» Pens Ampermetre » Yiksek Gelirim Test Cihazi

» Frekansmetre » Kronometre
» Takometre
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CiHAZ / EKIiPMAN OLCUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU
Multimetre < 4 Y2 digit Akredite
Multimetre > 5 2 digit Akredite
Pensmultimetre - Akredite
Voltmetre 0-1000 V-AC/DC Akredite
Ampermetre 0-20 A- AC/DC Akredite
Ohmmetre 0-1GQ Akredite
Dijital Elektriksel Gosterge - Akredite
Osiloskop < 250 MHz Akredite
DC/AC Kaynak (Gi¢c Kaynagi) - Akredite
Devir Olcer 30 - 99999 rpm Akredite
Toprak Test Cihazi - Akredite
Yalitim Test Cihazi - Akredite
Cok Fonk. Elektriksel Test Cihazi - Akredite
Kronometre 1-36000s Akredite
Yiksek Gerilim Test Cihazi 1kV< U< 20kVDC Akredite

0,7kV< U <5kVDC
Direnc Kutusu 0-100 MQ Akredite
Akim Pensi 0-1000 A Akredite
Direnc Kalibrasyonu 0-100 MQ Akredite
Frekansmetre 5 Hz - 250 MHz Akredite
Frekans Jeneratori 5Hz - 10 MHz Akredite
Elektriksel Sicaklik Kalibratori -—- Akredite

www.izmir.mmo.org.tr
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" KALIBRASYON HIZMETLERI Kalbrasyon N
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CiHAZ / EKIiPMAN OLCUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU
Anemometre 0,5 m/s <v<350m/s izlenebilir
(Pitot tip, kepceli pervaneli,
ultrasonik, termal vb.)
KALIBRASYON HIZMETLERI
CiHAZ / EKIiPMAN OLCUM SAHASI AKREDITASYON DURUMU
Biiret, Meziir, Balon Joje, Erlen, Beher - izlenebilir
Mikro Pipet - izlenebilir
pH metre 4-7-10 pH izlenebilir
iletkenlik Olcer - izlenebilir
Bomemetre, Yogunluk Olcer - izlenebilir
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Personel
TS EN ISO/IEC 17024

EGITIM VE
PERSONEL
BELGELENDIRME
HIZMETLERI

ILETISIM:
02324623333 /133-132-139-147 | egitim-izmir@mmo.org.tr
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A ISCI SAGLIGI VE IS GUVENLIGI EGITIMLERI

6331 sayili “is Sagligi ve Giivenligi Kanunu” kapsaminda 15.05.2013 tarih 28648 sayili
Resmi gazete'de yayinlanan Calisanlarin is Saguigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik'in amaci calisanlarin genel is sagligi ve giivenligi
konularinda bilinclendirilmesi, isyerindeki genel ve gorevlerine 6zgl karsilasabilecek-
leririsklerile tehlikeler konularinda bilgilendirilmesi ve dnlem alinmasini saglamaktir.

Calisanlarin is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelige gore;

» Cok tehlikeli sinifta yer alan isyerlerinde yilda en az bir defa

» Tehlikeli sinifta yer alan isyerlerinde iki yilda en az bir defa;

» Az tehlikeli sinifta yer alan isyerlerinde lc yilda en az bir defa calisanlara
is glivenligi konusunda egitimler diizenlenmelidir.

iLgili Yonetmelik’ in 11. maddesine gore calisanlara verilecek egitimler,
calisanlarin ise girislerinde ve isin devami siiresince belirlenen periyotlar icinde;
» Az tehlikeli isyerleriicin en az sekiz saat,

» Tehlikeli isyerleriicin en az on iki saat,

» Cok tehlikeli isyerleriicin en az on alti saat olarak her calisan icin diizenlenir.
Yonetmelik'in 13. maddesine gére “Kamu kurumu niteligindeki meslek kurulusu olan”
Odamiz da bu egitimlerin verilmesinde yetkili kilinmistir.

Yonetmelige gore calisanlara verilmesi gereken egitim asagidaki konulari
icermektedir.

1. Genel konular

» Calisma mevzuati ile ilgili bilgiler

» Calisanlarin yasal hak ve sorumluluklari

» Isyeri temizligi ve diizeni

» Is kazasi ve meslek hastalijindan dogan hukuki sonuclar

2. Saglik konulari
» Meslek hastaliklarinin sebepleri
» Hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin uygulanmasi
» Biyolojik ve psikososyal risk etmenleri
s » ilkyardim

3. Teknik konular

» Kimyasal, fiziksel ve ergonomik risk etmenleri

» Elle kaldirma ve tasima

» Parlama, patlama, yangin ve yangindan korunma
» Is ekipmanlarinin glivenli kullanimi

» Ekranli araclarla calisma

» Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve onlemleri

& » Glvenlik ve saglik isaretleri

& » Kisisel koruyucu donanim kullanimi

» Is sagligi ve giivenligi genel kurallari ve giivenlik kiiltiirii
» Tahliye ve kurtarma

“Calisanlarin is Saglig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari” hakkinda yonet-

meligin yani sira; 25.04.2013 tarihili 28628 sayili RG'de yayimlanan “is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi”nin 11. maddesine gore; Isve-
rence is ekipmanini kullanmakla gorevli calisanlara, bunlarin kullanimindan kaynak-
lanabilecek riskler ve bunlardan kacinma yollarina iliskin egitim almalari saglanir.
Ayniyonetmelige gore calisanlarin is sagligi ve givenligi yoniinden, 6zel risk tasiyan
is ekipmanlarinin tamiri, kontrolld, bakimi ve hizmete alinmasinda gdrevlendirilen
kisilere ozel egitim verilmelidir.
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ODAMIZ TARAFINDAN DUZENLENEN iSCi SAGLIGI VE iS GUVENLIiGi EGITIMLERI
» Is Sagligi ve Giivenligi Calisan Egitimi «
» Is Sagligi ve Giivenligi Kurul Egitimi «
» Is Sagligl ve Giivenliginde Risk Degerlendirmesi ve Acil Durum Planlamasi «
» Kaza Arastirmasi ve Kok Sebep Analizi «
» Etiketle Kitle Egitimi «
» Is Hijyeni Semineri «
» OHSAS 18001 is Sagligi ve Giivenligi Standardi Temel Bilgilendirme ve ic Denetci Egitimi «
» Orgiitsel ve Giivenlik Yonelimli Davranis «
» Forklift Kullanici Kursu «
» Vinclerde Sapanlama ve Standart El isaretleri Semineri «
» Vincler ve Emniyetli Kullanma Semineri «
» Forkliftler ve Emniyetli Kullanma Semineri «
» Calisma Ortamindaki is Ekipmalarinin Giivenli ve Emniyetli Kullanilmasi «
» Elektrikli Forkliftlerde Akiilerin Bakimi ve Giivenli Kullanilmasi «
» Sanayi Tipi Kazanlar Operator Yetistirme Kursu «
» Dogal Gaz isletmeciligi ve Dogalgaz Yakitli Merkezi Isitma Sistemi isletmeci Personel Kursu «
» Sogutma Tesislerin isletilmesinde Yardimci Personel Kursu «
» Teknisyenler icin Uygulamali Kaynak Teknolojisi Kurslari «
» 17024 Standardi Kapsaminda Akredite Kaynakci Belgelendirme «
» Bilgisayar Kontrollii Takim Tezgahlari [CNC) Programlama Kursu (Uygulamali) «
» LPG Yetkili Personel Kurslari «
» Uygulamali Hidrolik Kursu «
» Uygulamali Pnomatik Kursu «
» Teknik Resim Okuma Egitimi «
» Pres Operatorii Yetistirme Kursu «
» Otonom Bakim Yontemleri «
» Asansor Montaj ve Bakim Kursu «
» Kaynak inspektorliigii Kursu «
» Delme Tornalama, Frezeleme icin Takimlar ve Kesici Uclar Kursu (Uygulamali) «
» Dogalgaz ve Sihhi Tesisatcilara Yonelik Uygulamali is Giivenligi Kursu «

» Kaynak Koordinasyon Personeli Egitimi «
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3B ASANSOR SEKTORUNE YONELIK EGITIMLER

ASANSOR BAKIMCISI KURSU (Uygulamali)
KURSUN GENEL CERCEVESI VE AMACI
Kursumuz, asansor firmalarinda ve yetkili servislerinde bakim personeli olarak
calisacak ara teknik elemanlari egitmek ve belgelendirmek amaciyla dizenlenmistir.
Kurslar sonunda basarili olan personellere Milli Egitim Bakanligi onayli
Mesleki Egitim Sertifikasi verilecektir.
KURSUN iCERIGi
- Asansor mevzuati
- Asansorin genel tanimi
e Sirtinme tahrikli asansorler
e Hidrolik tahrikli asansorler
e Asansor kumanda sistemi
- Asansoriin bakiminin yapilmasi
e Makina dairesi komponentlerinin bakim ve onarimi
e Kuyu ici komponentlerinin bakim ve onarimi
e Kat tesisatlarinin bakim ve onarimi
e Kuyu dibi komponentlerinin bakim ve onarimi
- Is giivenligi
KURS SURESI: 12 giin (72 saat)
KIMLER KATILMALI: Yetkili asansor bakim firmasinda
enaz 1yil calisma deneyimine sahip ara Teknik Elemanlar.
KURS VE UYGULAMA YERI: MMO izmir Subesi Uygulamali E§itim Merkezi.

ASANSOR MONTAJCISI KURSU (Uygulamali)
KURSUN GENEL CERCEVESI VE AMACI
Kursumuz, asansor firmalarinda montaj personeli olarak calisacak ara teknik
elemanlari egitmek ve belgelendirmek amaciyla dizenlenmistir.
KURSUN iCERiGi
- Asansor mevzuati
- Asansdrin genel tanimi
e Siirtinme tahrikli asansoérler (5 saat)
* Hidrolik tahrikli asansorler (3 saat)
 Asansor kumanda sistemi (9 saat)
- Asansoridn montajinin yapilmasi
* Montaj hazirlik calismalari
e Sirtinme tahrikli asansor montaji
¢ Hidrolik asansor montaji
¢ Son kontrol formuna gore asansoriin kontroli
- Is gilivenligi
KURS SURESI: 12 giin (72 saat)
KIMLER KATILMALI: Asansdr montaj ve imalat firmalarinda
en az 1 yil deneyim sahibi teknik elemanlar.
KURS VE UYGULAMA YERIi: MMO izmir Subesi Uygulamali E§itim Merkezi.
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ELEKTRIKLI / HIDROLIK ASANSOR MUAYENE EGITiMI (Uygulamali)
EGIiTiMiN AMACI VE iCERIGi
Egitimde amaclanan; katilimcilara genel is mevzuatlarinin anlatilmasi, asansore ait mevzuat bilgisi verilmesi,
asansor standartlari hakkinda bilgilendirme, asansdr tasarimlari, asansor montaji,
teknik dosyasinin hazirlanmasi, saha uygulamalari ve raporlama konularinda bilgilendirmek ve uygulama
yontemlerini 6gretmektir.
EGITIM PROGRAMI
- Genel Mevzuat bilgisi (6331 Is Giivenligi Kanunu ve bagli Yonetmelikler, 3194 sayili imar Kanunu,
Planli alanlar Tip imar Yénetmeligi, Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik, vs.)
- Asansdr mevzuati (4703 ve 4077 Sayili Kanunlar, Uriinlere CE isaretlemesi Yonetmeligi)
95/16/AT Asansor Yonetmeligi, Asansor Bakim ve isletme Yonetmeligi, vs.)
- Asansor Standartlari (EN 81 Serisi, Harmonize standartlar (EN 13015, EN 13447-7, EN 12015, EN 12016,
2006/42/AT Makine Emniyeti Yénetmeligi, vs.)
- Asansér Tasarimlari (Tahrik sistemleri, glivenlik sistemleri, giivenlik komponentleri,
kuyu ve makina mekani yerlesimleri, risk degerlendirmesi, projelendirme, hesaplar, cizimler, vs.)
- Asansor Montaji (Ray-flans-konsol baglantilari, kabin kurulumu aski sistemi, makina-motor gurubu,
elektrik ve kumanda panolari ve elektrik baglantilari, vs.)
- Teknik Dosya Hazirlanmasi (Kayit evraklarinin hazirlanmasi)
- Saha Uygulamasi (2 6rnekleme, 2 uygulamal)
- Raporlama
- Degerlendirme/Sinav

KURS SURESiI: 15 giin (120 saat)
KIMLER KATILMALI: ilgili Meslek Odasindan yetkilendirilmis makine ve elektrik miihendisleri.
KURS VE UYGULAMA YERIi: MMO izmir Subesi Uygulamali Egitim Merkezi.

RISK DEGERLENDIRME EGITiMi
Egitimde amaclanan; katilimcilara asansor tasarimi, imalati, montaji, son kontroll, bakim faaliyeti
ve kullanim sirasinda olusabilecek tehlikeleri ve degerlendirmesi hakkinda bilgilendirmek ve uygulama
yontemlerini 6gretmektir.
KURSUN iCERIGi
- TS EN IS0 14121-1 (Haziran 2010) Makinalarda Givenlik - Risk Dederlendirmesinin Prensipleri
- TSEN IS0 13857 (Subat 2009) Makinalarda Giivenlik - EL ve Kollarin Tehlikeli Bélgelere Erismesine Karsi
Glvenlik Mesafeleri
- IS0/TS 14798 Asansér, Yiriyen Merdiven ve
Yirlyen Bantlar - Risk Analizi Metodolojisi
- Ornek Uygulamalar
KURS PROGRAMI
- Asansor mevzuati ve ilgili diger mevzuat
- Asansorle ilgili standartlar
- Asansorlerin genel tanimi
- Elektrikli asansorler

e Genel yapisi ve cesitleri - Hidrolik Asansdrler
e Asansor sistemleri. ¢ Genel Yapisi ve Cesitleri
e Asansor aksam, ekipman ve malzemeleri e Asansor Sistemleri, Asansor Aksam,
e Guvenlik sistemleri Ekipman ve Malzemeleri
e Asansor montajl, e Glvenlik Sistemleri
e Asansor bakimi e Asansdr Montaji
¢ Sinav e Asansor Bakimi
¢ Sinav

KURS SURESiI: 1 giin (8 saat)
KIMLER KATILMALI: Kurulus icinde yetkili miihendisler, tasarim sorumlusu, risk analizi ekibin liyesi.
KATILIM: 16 kisi ile sinirlidir.
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3C KALIBRASYON EGITIMLERI

Makina Miihendisleri Odasi kalibrasyon birimi MMO KALMEM, TURKAK tarafindan
EN ISO/IEC 17025 Standardina gore akredite edilmistir.

Basinc, Boyut, Terazi, Kitle, Elektrik, Sicaklik, Nem, Tork ve Kuvvet konularinda
akredite kalibrasyon hizmeti veren Kurulusumuz ayrica Genel kalibrasyon Seminerleri
yaninda mihendis ve teknisyenlere yonelik olarak uygulamali kalibrasyon egitimleri
diizenlemektedir.

EGITIMLERE KiMLER KATILMALI
Firma ici kalibrasyon calismasi yapan ya da yapacak olan kuruluslarda kalibrasyon
birimlerinde calisan mihendis ve teknisyenler.

KAYITLAR
Seminerlere basvuru, KALMEM’e seminer tarihinden 3 giin oncesine kadar Web
Uzerinden veya faksla bilgi verilerek yapilir. Basvuruda, katilacak kisi ve kurumunun
adres, telefon, fatura bilgileri, katilimcilarin isimleri, MMQO’ya Uye olup olmadigi
belirtilmelidir.

Basvuruda oncelik esas alinmaktadir.

KATILIM BELGESI

Sinavsiz e§itimlere katilanlara “Katilim Belgesi” verilirken; sinavli egitimlerde
belirtilen baraj notunun Ustiinde puan alanlara “Basari Belgesi”, altinda puan alanlara
ise “Katilim Belgesi” verilmektedir. Katilimcilarin, bu belgelere hak kazanabilmesi icin,
egitim siresince egitime devam zorunlulugu bulunmaktadir.

EGITIM KONU BASLIKLARI

Genel Metroloji ve Kalibrasyon Egitimi

Boyut (kumpas-mikrometre-mihengir) Kalibrasyonu Egitimi
Terazi Kalibrasyonu Egitimi

Boyut (Mastar Bloklari) Kalibrasyonu Egitimi

Sicaklik (Pt ve 1sil cift) Kalibrasyon Egitimi

Belirsizlik Hesaplari Egitimi
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3D BILGISAYAR PROGRAMLARI EGITIMLERI

TEKNIK RESIM KURSU
MASTERCAM KURSLARI

e MASTERCAM-MILL

e MASTERCAM-MILL
AUTOCAD URSU
SOLIDWORKS KURSU
SOLIDWORKS iLERI SEVIYE KURSU
CATIA V5 KURSU
INVENTOR KURSU
ESPRIT CAM PROGRAMLAMA
ANSYS EGITIMLERI

o ANSYS WORKBENCH'E GIRIS

e ANSYS CFX'E GIRIS

BASVURU ve KAYIT KOSULLARI

CAD-CAMyazilimlarinin secimifirmalar acisindan olduk¢ca 6nem kazanmaya baslamistir.
Ulkemizin gelisen endiistriyel tabani ve firmalar arasi rekabet, bu konudaki yatirimlarin
artmasina neden olmaktadir.

CAM programlari herhangi bir CAD ortaminda hazirlanmis modelin CNC tezgahlarinda
islenebilmesi icin kullanilan paket programlardir.

CAD programlarinda kullanicilar isleme icin uygun takimi, isleme tarzini, isleme
parametrelerini programin sundugu grafiksel bir ara ylzi secebilirler. CAM programi
bu verilere dayanarak takim yollarini en kisa yolu izleyecek sekilde olusturup tezgah icin
NC kodlari tretir. Daha sonra bu kodlar tezgaha aktarilarak model olusturulur.

CAM programlari pek cok dzel isleme yontemleri sunmaktadir. Bunlar, kalan talasin
otomatik hesaplanmasi, model Uzerinde izlenen bir alanin islenmesi, dik ylzeyler icin
ozel islemlerin yapilmasi gibi 6zelliklerdir. Boylece bu programlarin kullanimi ile kalite
artmakta ve Uretim zamani dismektedir.

EGITIMLERE KiMLER KATILMALI
Bilgisayar destekli tasarim ve Uretim konusunda calisan ya da kendini bu alanda
T T — yetistirmek isteyen mihendis, teknisyen ve teknikerler.
I &

. KAYITLAR

Egitim tarihinden dnce faks, e-posta ve telefonla basvuru formu doldurularak yapilir.
Basvuruda, katilacak kisi ve kurumunun adres, telefon fatura bilgileri, katilimcilarin
isimleri ve MMQ'ya Uye olup olmadiklari belirtilmelidir.

. EGITiM SEKLI

Tim dersler uygulamali olarak gerceklestirilir. Dersler, 10 kisilik klimali siniflarda
bir kisiye bir bilgisayar disecek sekilde gerceklestirilir. Kurslar, gelen basvurulara gore
tarih belirlenerek acilir.

EGITiM KATILIM BELGESI
Kurslarda basarili olanlara “MMO Egitim Katiim Belgesi” verilir.

37 | Teknik Hizmetler Katalogu



% | tmmob

izmir subesi

3E.

www.izmir.mmo.org.tr

|| makina miihendisleri odasi

TEKNiKER VE OPERATORLERE
YONELIK EGITIMLER

FORKLIFTLERIN EMNIYETLI KULLANIMI KURSU

VINCLERDE SAPANLAMA VE STANDARD EL iSARETLERI SEMINERI

VINCLERIN EMNIYETLI KULLANIMI KURSU

SANAYI TiPi KAZANLAR OPERATOR YETISTIRME KURSU

KALORIFER KAZANLARINDA OPERATOR YETISTIRME KURSU

DOGAL GAZ iSLETMECILIGI VE TEKNIK PERSONEL EGITIMi KURSU

HIDROLIK DEVRE ELEMANLARI VE UYGULAMA TEKNIKLERI KURSU (Uygulamali)
PNOMATIK DEVRE ELEMANLARI VE UYGULAMA TEKNIKLER| KURSU (Uygulamali)
SOGUTMA TEKNISYENI YETISTIRME KURSU (Uygulamal)

BILGISAYAR KONTROLLU TAKIM TEZGAHLARI [CNC)

PROGRAMLAMA KURSU (Uygulamali)

DELME - TORNALAMA - FREZELEME iCIN TAKIMLAR VE

KESICI UCLAR KURSU (Uygulamal)

PRES OPERATORU YETISTIRME KURSLARI (Uygulamali)

KAYNAK TEKNOLOJiSi KURSU (Uygulamali)

KAYNAK KOORDINASYON PERSONELI EGITiMI (Uygulamali)

CELIK VE PLASTIK KAYNAKCISI EGITIM VE BELGELENDIRME CALISMALARI (Uygulamali)

BASVURU ve KAYIT KOSULLARI
Firmalarda calisan teknisyen ve makina operatorleri katilabilir.

KAYITLAR

Kurs baslangic tarihinden once kontenjan tamamlanmadan istenilen belgelerin
eksiksiz olarak Subemize teslim edilmesi ve kurs Ucreti yatirildiktan sonra yapilacaktir.
Katilim 20 kisi ile sinirlandirilmistir, 10 kisinin altinda oldugunda kurs, belirtilecek
tarihe ertelenecektir. Basvurularda dncelik esas alinacaktir. Basvuruda kisi ya da
kurumun adres, telefon, fatura bilgileri, katilimcilarin isimleri belirtilmelidir.

SERTIFIKA

Sinavsiz eg§itimlere katilanlara “Katiim Belgesi” verilirken; sinavli egitimlerde
belirtilen baraj notu lzerinde puan alan katilimcilara “Basari Belgesi” verilecektir.
Katilimcinin, bu belgelere hak kazanabilmesi icin, egitim siresince egitime devam
zorunlulugu bulunmaktadir.
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IS EKIPMANLARI KULLANMA EGITIMLERI

Odamiz tarafindan, karayoluna cikmayan, insaat alanlarinda, fabrikalarin acik ve
kapali alanlarinda kullanilan motorlu/elektrikli ve paletli araclar olan, Gezer Képri
Ving, Kule Ving, Ozel Kaldirma ve istifleme Makinalari, Elektrikli Transpalet, Personel
Yikseltici Platform, Liman Vinci, Konteyner Vinci, Beton Santrali, Paletli is Makinalari vb.
makinalar icin;
* is Sagligi ve Giivenligi Kanunu
e is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi
e Calisanlarin is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelikler kapsaminda diizenlenen egitim sonucunda kullanici belgesi verilmektedir.
Not: Kullanici belgesi “G sinifi” siiriicti belgesi alimiislemlerinde kullanilamaz.

KURS iCERiGi
- Is makinasinin teknik yapisinin ve sistemlerin 6gretilmesi
- Is makinasinin atasman ve ekipmanin tanitilmasi yerinde ve dogru kullanilmasi
- Is makinasinin kullaniminda emniyetin, giivenligin saglanmasi, ekonomik ve
verimli sekilde kullanilmasi, aracin ayarlari ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi
- Is makinasinin periyodik bakimlari
- Is makinasinin ariza belirtilerinin 6gretilmesi, operator tarafindan
giderilebilecek kiclik onarimlar
- Is makinasinin 6zelligine gore enerji tasarrufu ve cevre ile iliskisinin anlatilmasi
- Is makinalarini emniyetli ve giivenli sekilde kullanimi

SANAYI TiPi KAZANLAR OPERATOR YETISTIRME KURSU

Kursumuz,

e is Sagligi ve Givenligi Kanunu

e is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi

e Calisanlarin is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda

Yonetmelikler geregi dizenlenmekte ve uzman dyelerimiz tarafindan verilmektedir.
Kursumuz, kurulusunuzda bulunan sanayi tipi kazanlarini isletmekte gorevli

usta ve iscilerinizin katilimi, bilgilerinin artmasi ile birlikte kurulusunuzdaki buhar

kazanlarinin glivenlik icinde calismasini, kazanlarin ideal isletilmesi ile enerji

tasarrufu kazanmakla da isletmenize biylk olciide ekonomiklik saglayacaktir.

KURS iCERiGi
- Sicaklik, 1s1 ve basin¢ kavramlari
- Yakitlar, yanma, yakma sistemleri
- Kazanlar ve kazan cesitleri
- Kazan donanimlari
- Kazan yardimci donanimlari
- Kazanlarin isletilmesi
- Kazanlarda is giivenligi ve onlemleri
- Isletmelerde yangin ve giivenlik énlemleri

KIMLER KATILMALI
Kazanlari isletmekle gorevli usta ve isciler.
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ENERJI VERIMLILIGI EGITIMLERI

Enerji ve Tabii kaynaklar Bakanliginca 27.10.2011 tarihinde Resmi gazetede yayinlanarak
ylrirlige giren “Enerji Kaynaklarinin ve Enerjinin Kullaniminda Verimliligin Artirilmasina
Dair Yonetmelik” kapsaminda Enerji Yoneticisi Sertifikalandirma Egitimleri icin Odamiz ve
IYTE'nin ortaklasa olusturdugu “Enerji Verimliligi E§itim ve Uygulama Merkezi"nde kurs-

larimiz gerceklestirilmektedir. Kurslar Subemizce 2010 yilindan bu yana diizenlenmeye de-
vam etmektedir.

1- ENERJI YONETICIiSi KURSLARI

Enerji Yoneticisi kurslari uzun zamandir biinyemizde yapilmakta ve Sanayi ve Bina olarak
iki ayri belge dizenlenmekte idi. Ancak 27 Ekim 2011 tarihinde 28097 nolu Resmi Gazetede
yayimlanan Enerji Kaynaklarinin ve Enerjinin Kullaniminda Verimliligin Arttirilmasina Dair
Yonetmelik kapsaminda Sanayi ve Bina ayrimi kaldirildi. Tek belge olarak Enerji Yoneticisi
sertifikasi dizenlenmeye basland..

Yonetmelik 9. Madde 1. Fikrasi geregince; “Yonetimler, yillik toplam enerji tiketimi bin
TEP ve Uzeri olan endustriyel isletmelerinde, 8 inci maddede belirtilen enerji yonetimi faa-
liyetlerinin yuritidlmesini temin etmek Uzere, her bir endustriyel isletmesindeki calisanlari
arasindan enerji yoneticisi sertifikasina sahip birisini enerji yoneticisi olarak gorevlendirir.

Yonetmelik 9. Madde 2. Fikrasi geregince, “Toplam insaat alani en az yirmibin metrekare
veya yillik toplam enerji tiiketimi bes yiiz TEP ve lizeri olan ticari binalari ve hizmet binalari
ile toplam insaat alani en az onbin metrekare veya yillik toplam enerji tiketimi ikiytzelli
TEP ve lzeri olan kamu kesimi binalarinin yonetimleri, bina ve tesislerinde, 8 inci madde-
de belirtilen enerji yonetimi faaliyetlerinin yuritilmesini temin etmek Uzere, binalarinda-
ki calisanlari arasindan enerji yoneticisi sertifikasina sahip birisini enerji yoneticisi olarak
gorevlendirir. Calisanlari arasindan gorevlendirmenin mimkin olmadigi hallerde, enerji
yoneticileri veya sirketler ile s6zlesme yapilmak suretiyle hizmet alinir.

Bu sekilde enerji yoneticisi sertifikasi sahibi bir kisi tarafindan verilebilecek hizmet, lic
binaile sinirlidir.”

Uygulamali olarak gerceklestirilen egitimler sonrasinda sinavlar ise Bakanlik tarafin-
dan Ankara’da Yenilenebilir Enerji Genel Middurligu tarafindan ilan edilen tarihlerde Ocak
ve Temmuz aylarinda yapilmaktadir.

Katilimda aranacak sartlar;

Enerji yoneticisi egitimlerine muhendislik alaninda veya teknik egitim fakultelerinin
makine, elektrik veya elektrik-elektronik bolimlerinde en az lisans diizeyinde egitim almis
kisiler kabul edilir. Katilim icin ilgili meslek odasina kayit olma zorunlulugu vardir.

2- MEKANIK TESISAT SISTEMLERINDE ENERJi VERIMLILIGi KURSU (UYGULAMALI)
Kursun genel cercevesi ve amaci:
Bakim-onarim konularinda isletmede gorevli Mihendis ve Teknik Elemanlarin, basincli
hava, pompa sistemleri, sogutma, klima ve buhar tesislerinin genel calisma prensipleri ko-
nularinda bilgilenmeleri saglayarak mevcut sistemlerinin verimliliklerini degerlendirebile-
cek seviyeye gelmeleri hedeflenmektedir. Egitimlerde Basincli hava, Pompalar, Sogutma/
Klima ve Buhar sistemlerinde, calisma prensipleri, sistemin bilesenleri, isletme kurallari,
enerji tiketimi konularinda temel bilgiler uygulamali olarak aktarilacaktir.

Kurslar izmir Urla’da Odamiz ve IYTE'nin ortaklasa olusturdugu “Enerji Verimliligi Egi-
tim ve Uygulama Merkezi"nde gerceklestirilecektir. Kurs iicretine izmir'den ulasim ve 6§le

| yemegi dahildir.
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3G LPG OTOGAZ ISTASYONLAR] YETKILI
" TEKNIK VE ISLETME PERSONELI ELEMANLARI
EGITIMLERI
Odamiz anilan egitimleri, Glke genelinde etkin ve yaygin olarak gerceklestirmektedir.
Bu kapsamda ara teknik elemanlara yonelik dizenlenen kurslar:

LPG Tasima Personel [Tanker Sofdrii) Kursu

Bu kurs; karayollarinda LPG'nin dokme olarak tasinmasinda gorev yapan kamyon veya
cekici soforlerinin ise iliskin teorik ve uygulamaya dontik olarak bilgilendirilmesi icin
gerceklestirilmektedir.

Kurs Siiresi: 2 gin (12 saat)

LPG Otogaz istasyonlari Tasit Dolum Personeli [Pompaci) Kursu

Bu kurs; LPG'nin doldurulmasi veya bosaltilmasi operasyonlarinda gérev alan
tim personelin (dolum personeli, tiip personeli, tanker dolum personeli, otogaz
dolum personeli, pompacilar v.b.) ise iliskin teorik ve uygulamaya doniik olarak
bilgilendirilmesi icin gerceklestirilmektedir.

Kurs Siresi: 2 giin (12 saat)

LPG Tiipii Test ve Muayene Personeli Kursu

Bu kurs, tip dagitim araclarinin soforleri ve tip dagitim dagitim personelinin ise iliskin
teorik ve uygulamaya donik olarak bilgilendirilmesi icin gerceklestirilmektedir.

Kurs Siiresi: 1 glin (6 saat)

LPG Tiiplii Dagitim Personeli Kursu

Bu kurs, tip dagitim araclarinin soférleri ve tip dagitim, dagitim personelinin ise iliskin
teorik ve uygulamaya donik olarak bilgilendirilmesi icin gerceklestirilmektedir.

Kurs Siiresi: 1 giin (6 saat)

LPG Teknik Personeli Kursu

Bu kurs LPG test ve muayene elemanlari; tesisat, projelendirme ve imalatinda gdrev
alan diger personelin ise iliskin teorik ve uygulamaya doniik olarak bilgilendirilmesi icin
gerceklestirilmektedir.

Kurs Siiresi: 2 giin (12 saat]

LPG Dolum Tesisi Bosaltim Personeli Kursu
Bu kurs; LPG'nin Dolum Tesislerinde doldurulmasi veya bosaltilmasi operasyonlarinda
gérev alan tim personelin [dolum personeli, tip personeli, tanker dolum
personeli vb.) ise iliskin teorik ve uygulamaya doniik olarak bilgilendirilmesi icin
gerceklestirilmektedir.

" | Kurs Siresi: 2 giin (12 saat)

LPG Otogaz istasyonlari Yetkili Teknik ve isletme Personeli Elemanlari
Egitimlerine Kayit icin Gerekli Belgeler:

- Kurs basvurusu icin kurs basvuru formunun doldurulmasi, 2 adet fotograf,
....‘ nifus ve diploma fotokopisi gereklidir.
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3H KAYNAK KOORDINASYON PERSONELI EGITiMI

Kaynakli imalat yapan firmalarda calisan personele yénelik “Kaynak Koordinasyon
Personeli Egitimi” Odamiz blinyesinde verilmektedir. Egitim 3 glinde tamamlanmakta
ve eg§itim sonunda sinav yapilmaktadir. Basarili olan katilimcilara “TMMOB Makina
Mihendisleri Odasi TS EN IS0 14731'e gore “Kaynak Koordinasyon Personeli Egitimi
Basari Belgesi” verilmektedir.

iICERIK

e Kaynak Nedir?

e Kaynak Yontemleri

e Kaynak Sembolleri

e Malzeme

e Kaynak Hatalari

e Kaynak Uygunlugu ve Kaynakci Sertifikasyonu
e Tahribatli Muayene

e Tahribatsiz Muayene

e TSENISO 14731

e |S0 3834

o Kaynakli imalat Uygulamalari ve Kaynak Pratik Egitimi
e Sinav

EGITiM SURESI:

Egitim Siiresi: 3 giin / 24 ders
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Personel
TS EN ISO/IEC 17024
AB-0003-P

3] KAYNAKCI BELGELENDIRME SINAVLARI

Belgelendirme icin yapilan basvurular ardindan gerceklestirilen sinavlarda basarili olan
kaynakcilara TURK-AK oanayli uluslararasi gecerlilikte olan “Kaynakei Vasiflandirma
Sertifikas!” verilmektedir. Bu sinavlar;

1) Celik kaynakeilariicin EN 287-1/IS0 9606-1 standardina gére,
2) Polietilen kaynakcilariicinse EN 13067 standardina gore yapilacaktir.

Sinav adimlari ise asagidaki gibidir;

¢ "MMO Kaynak Merkezi Egitimi ve Sinavi Basvuru Formu”nun doldurulmasi ve alinmak
istenen sertifika ile ilgili bilgilerin formda belirtilmesi (Malzeme adi, malzeme kalinligi,
kaynak yontemi, kaynak pozisyonu vs.)

 Uluslararasi gecerlilikte olan “Kaynakci Vasiflandirma Sertifikasi” isteyen
katilimcilara formda belirtilen kaynak yéntemi icin ilgili standarda gore (EN 287-1/1S0
9606-1 (metalik malzemelerin ergitme kaynagi - Celik) ve EN 13067 (Kaynakgi nitelik
sinavlari-Plastik kayna§i yapan personel-Kaynakli termoplastik birlestirmeler] sinavin
yapilmasi ve yine ilgili standarda gore sinavin degerlendirilmesi

e Sinav sonucunda basarili olan katilimcilara uluslararasi gecerlilikte olan
“Kaynakci Vasiflandirma Sertifikas1” diizenlenmesi

Sinavlar MMO Kaynak Merkezinde veya sinav yeterliliklerinin saglanmasi durumunda
toplu basvuruda bulunan firmalarin atolyelerinde basvuru yeter sayilarina ulasildiginda
yapilacaktir.

Celik kaynakcisi ve aliiminyum kaynakcisiicin sinavlar uygulamali olacaktir. Uygulamali
sinavlarin ardindan her bir kaynakcinin parcasi EN 287-1/1S0 9606-1 standartinda
belirtildigi Uzere cesitli tahribatsiz ve tahribatli testlere tabi olacaktir. Bu testlerden
basari ile cikan kaynakli parcalari uygulamali sinavda gerceklestiren kaynakcilar
uluslararasi gecerlilikte olan “Kaynakgi Vasiflandirma Sertifikasi”"ni almaya hak
kazanacaktir.

Polietilen kaynakgisiicin ise EN 13067'ye uygun olarak teorik ve pratik bilgisini sinamaya
yonelik sinavlar gerceklestirilecektir. Sinavlar sonunda basarili olan katilimcilar
uluslararasi gecerlilikte olan “Kaynakgi Vasiflandirma Sertifikasi"ni almaya hak
kazanacaktir.

Sinava katilmayan, sadece egitime katilan katilimcilara “Kaynakgi Egitimi Katilim
Belgesi” verilecektir.
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MYK ULUSAL YETERLILIK
KAYNAKCI BELGELENDIRME

MYK MESLEKI YETERLILIK BELGESI ZORUNLULUGU NEDIR?

Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ile Bazi Kanun ve Kanun Hiikmiinde Kararnamelerde
Degisiklik Yapilmasina Dair Kanun Tasarisi 4 Nisan 2015 tarihinde Tirkiye Buyuk Millet
Meclisi Genel Kurulunda kabul edilerek 6645 sayili kanun numarasi ile yasalasti. Kanun
5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu Kanununda da onemli degisiklikler yapti.

Bu degisikliklerin en dnemlilerinden biri siiphesiz calisma ve is diinyasini yakindan
ilgilendiren belge zorunlulugu getirilen meslekler olmustur. Kanuna gore;

“Tehlikeli ve cok tehlikeli islerden olup, Mesleki Yeterlilik Kurumu tarafindan standardi

yayimlanan ve Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanliginca cikarilacak tebliglerde belirtilen
mesleklerde, tebliglerin yayim tarihinden itibaren on iki ay sonra Mesleki Yeterlilik
Kurumu Kanununda diizenlenen esaslara gore Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip
olmayan kisiler calistirilamayacaktir.”

HANGI MESLEKLERDE MYK MESLEKIi YETERLILIK BELGESI ARANACAKTIR?
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin 25/05/2015 tarihinde yayimlamis oldugu

itk teblig ile 40 meslekte belge zorunlulugu baslatilmistir. Bu kapsamda s6z konusu
teblig ekindeki listede belirtilen mesleklerde MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi zorunlu
hale getirilmistir. isbu Tebligin yayim tarihinden itibaren on iki ay sonra MYK Mesleki
Yeterlilik Belgesi olmayan kisiler bu mesleklerde calistirilamayacaktir.

Bakanlik Tebliginde yayimlanan 40 meslekte baslayan belge zorunlulugunun ilk
asamada Bakanlar Kurulu'nun belirledigi Ucret tarifesi listesinde yer alan 106 meslekte
devam etmesi, sonrasinda ise tehlikeli ve cok tehlikeli sinifta yer alan mesleklerin
tamaminda uygulanmasi planlanmaktadir.

HANGI MESLEKLERIN SINAV UCRETLERI KARSILANACAK?

Bakanlikca yayinlanan tebliglerde yer alan mesleklerde MYK tarafindan Yetkilendirilmis
Belgelendirme Kuruluslari tarafindan yapilan sinavlarin sinav ve belgelendirme
ticretleri Bakanlar Kurulunun yayimladig tarife kapsaminda issizlik Sigortasi Fonundan
karsilanacaktir. Sinavlarin tarifede yer alan limitin istinde olmasi halinde bu farkin
adaylar tarafindan karsilanmasi gerekmektedir.

Bakanlar Kurulu tarafindan yayimlanan iicret tarifesi su sekilde uygulanacaktir:
Teblig tarihi - 31.12.2017 tarihleri arasi Belge Ucreti+sinav licreti*
01.01.2008 = 31.12.2019 tarihleri arasi Belge Ucreti+sinav lcretinin yarisi

issizlik Sigortasi Fonundan Karsilanir

*Sinav Ucreti briit asgari licretin yarisini gecemez.
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MESLEKI YETERLILIK BELGESi SARTI ARANMAYAN DURUMLAR NELERDIR?

3308 sayili Mesleki Egitim Kanununa gore ustalik belgesi almis olanlar ile MillT Egitim
Bakanligina bagli mesleki ve teknik egitim okullarindan ve iiniversitelerin mesleki ve
teknik egitim veren okul ve bélimlerinden mezun olup, diplomalarinda veya ustalik
belgelerinde belirtilen boliim, alan ve dallarda calistirilanlar icin MYK Mesleki
Yeterlilik Belgesi sarti aranmaz. Tehlikeli ve cok tehlikeli isler sinifinda olup Bakanlikca
yayimlanacak tebligde yer alan mesleklerde MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi zorunlu
olacaktir. Belge zorunlulugu getirilen mesleklere iliskin belge masrafi ile Bakanlar
Kurulu tarafindan belirlenecek miktari gecmemek iizere sinav iicreti issizlik Sigortasi
Fonundan karsilanacaktir. (Bknz: 20 Haziran 2015 tarihli 29392 sayili resmi gazete de
yayimlanan 2015/7726 sayili Bakanlar Kurulu Karari)

SINAVDAN BASARISIZ OLAN ADAYLARIN UCRETLERiI FONDAN KARSILANACAK MI?
Hayir, sinavlardan basarisiz olan adaylarin sinav ve belgelendirme ucretleri fondan
karsilanmayacaktir.

TMMOB MAKINA MUHENDISLERI ODASI MYK KAYNAKCI BELGELENDIRME YETKIiSi KAPSAMI

YETERLILIK ADI ALT BIiRIMLER
Kaynak islerinde is Sagligi ve Giivenligi Z.A
ALUMINYUM KAYNAKCISI Metal - Ark Asal Gaz Kaynagi [MIG Kaynagi)-Aliminyum (131)
SEVIYE 3 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi) -Aliminyum (141) S.A

Plazma Ark Kaynagi-Aliminyum (15)

YETERLILIK ADI ALT BIiRIMLER

Kaynak islemlerinde is Sagligi Ve Giivenligi Z.A

Elektrotla Ark Kaynagi

Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynagi (142)

Boru Biciminde Ozlii Elektrotlu Tungsten Asal Gaz Kaynagi (143)

indirgeyici Gaz Ve Kati Dolgu Malzemeli
Tungsten Asal Gaz Kaynagi (145)

Plazma Ark Kaynagi

CELIK Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark Kaynagi
KAYNAKCISI SEVIYE 3 Tel Elektrotla Toz Alti Ark Kaynagi S.A

Ozl Tel Elektrotla Toz Alti Ark Kaynag!

Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (Mig Kaynagi) (131)

Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (Mag Kaynagi) (135]

Aktif Koruyucu Gazla Ozlii Tel Metal-Ark Kaynag (136)

Aktif Koruyucu Metalik Ozli Elektrotla Ark Kaynagi (138)

Tungsten Asal Gaz Kaynagi (Tig Kaynagi) (141)

Oksi-Asetilen Kaynagi (311)
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YETERLILIK ADI ALT BiRIMLER
Kaynak islemlerinde is Sagligi ve Givenligi Z.A
3 _ Elektrotla Ark Kaynagi (111)
DOGALGAZ CELIK BORU Oksi-Asetilen Kaynagi
KAYNAKCISI "
SEVIYE 3 Gaz Korumasiz Ozl Tel Elektrotla Ark Kaynagi S.A
Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG Kaynagi)
Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi)
YETERLILIK ADI ALT BiRIMLER
Plastik Kaynaklariyla ilgili Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi 7 A
(TS EN 13067 Madde 5.3) '
PE Malzeme Grubu 3.6 Alt grubu cercevesinde
Plastik Kaynak Uygulamasi S A
PE Malzeme Grubu 3.8 Alt grubu cercevesinde '
DOGALGAZ POLIETILEN Plastik Kayn.ak Uygul§m35|
BORU Dogal Gaz Polietilen Kaynak Islerinde Is Sagligi ve Givenligi ZA
KAYNAKCISI Dogal Gaz Polietilen Kaynak islerinde 7 A
SEVIYE 3 Cevre Giivenligi ve Onlemler '
Dogal Gaz Polietilen Kaynak islerinde 7 A
Kalite Yonetim Sistemleri '
Dogal Gaz Polietilen Kaynak islerinde is Organizasyonu ZA
Dogal Gaz Polietilen Kaynak islerinde 7 A
Kaynak islemine Hazirlama ve Test islemleri :
YETERLILIK ADI ALT BiRIMLER
Kaynak islerinde is Sagligi ve Glivenligi Z.A
Gaz Korumasiz Ozl Tel Elektrotla Ark Kaynadi (114)
Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi) (131)
KAYNAK Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG Kaynagi) (135)
OPERATORU ; — .
SEVIYE 4 Aktif Koruyucu Gazla Ozli Tel Metal-Ark Kaynagi (136) S.A
Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi) (141)
Tel Elektrotla Toz Alti Ark Kaynagi (121)
Bant Elektrotla Toz Alti Ark Kaynagi (122)
YETERLILIK ADI ALT BiRIMLER
Plastik Kaynaklarinda is Sagligi ve Giivenligi Z.A
Plastik Kaynaklariyla ilgili Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama 7 A
PLASTIK Becerisi (TS EN 13067 Madde 5.3] ’
KAYNAKCISI PE Malzeme Grubu 3.6 Alt grubu cercevesinde
SEVIYE3 Plastik Kaynak Uygulamasi S A
PE Malzeme Grubu 3.8 Alt grubu cercevesinde '
Plastik Kaynak Uygulamasi

Z.A: ZORUNLU ALAN, S.A: SECMELI ALAN

*Aday ilgili yeterlilik kodunun Z.A ile belirtilen sinav ve ya sinavlarinin hepsinden basarili olmak zorundadir.
Aday ilgili yeterlilik kodunun S.A ile belirtilen sinavlarindan en az birisinden basarili olmak zorundadir.**

** Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakcisi Seviye 3 yeterlilik kodunda aday S.A ile belirtilen iki alanda da

basarili olmak zorundadir.

www.izmir.mmo.org.tr
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MYK ULUSAL YETERLILIK KAPSAMIMIZDAKI DIGER YETKi ALANLARIMIZ

YETERLILIK ADI

ALT BIiRIMLER

DOZER
OPERATORU
SEVIYE 3

Dozer Operatérliigiinde is Sagligi ve Giivenligi

Dozer Operatérliglinde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Beceri

YETERLILIK ADI

ALT BiRIMLER

EKSKAVATOR OPERATORU

SEVIYE 3

Ekskavatér Operatorliigiinde is Sagligi ve Givenligi

Ekskavator Operatorliglinde
Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

YETERLILIK ADI

ALT BIRIMLER

ENDUSTRIYEL

is Sagligi ve Glivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

Kalite Yonetim Sistemi

is Organizasyonu, On Kontroller ve Bakim

TASIMACI : T —
SEVIYE 3 Endistriyel Forklift, Istif Makinesi ve Transpalet Kullanimi
Endustriyel Elektrikli Cekici Kullanimi
Sapancilik
YETERLILIK ADI ALT BIiRIMLER

GREYDER
OPERATORU
SEVIYE 3

Greyder Operatorligiinde is Sagligi ve Glivenligi

Greyder Operatorligiinde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

YETERLILIK ADI

ALT BiRIMLER

KAZICI
YUKLEYiCI
(BEKO LODER]
OPERATORU
SEVIYE 3

Is Sagligi ve Giivenligi ve is Organizasyonu

Kazici Yiikleyici Makinesine iliskin Kontroller

Kazi Dolgu ve Yiikleme islemleri

Park ve Nakil islemleri
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3 ) STANDARTLAR, YONETIM SISTEMLERI
~ VE VERIMLILIK EGITIMLERI
Dizenledigimiz Seminerlerimizi dort temel baslik altinda derleyerek sizlere
sunduk. Egitimlerimizi talep etmeniz durumunda, icerigini gereksinimlerinize gore

donlstirerek yalniz firmaniz calisanlarina yonelik, isletmenizde diizenleyebiliriz.
Egitim programlarimizi ve lcretlerimizi subemiz web sayfasindan takip edebilirisiniz.

wWWwWw.izmir.mmo.org.tr

GENEL KATILIMA ACIK EGITiM PROGRAMLARINDA;

Makina Mithendisleri Odasi Oda Uyelerine; 3 ile daha fazla kisilik gruplara ve
subemizden teknik hizmet alimina iliskin protokol gerceklestirilen firmalara
indirimli Gcretler uygulanir.

Egitimlere on kaydin egitimin 7 giin oncesinde gerceklestirilmesi gereklidir.
Genel katilima acik olarak ilan ettigimiz egitimlerin tarihlerinde degisiklige
gidilebilmektedir.

1. STANDARTLAR VE YONETIM SISTEMLERiI SEMINERLERI

ISO 9001 KALITE YONETIM SISTEMLERI TEMEL BILGILENDIRME
BUTUNLESIK YONETIM SISTEMLERI TEMEL BiLGILENDIRME

(IS0 9001;1S0 14001 VE OHSAS 18001

TS 16949 OTOMOTIV SPESIFIKASYONU TEMEL BILGILENDIRME

AS 9100 HAVACILIK SERILERI - YONETIM SISTEMLERI

TEMEL BILGILENDIRME EGITiM|

IS0 50001 ENERJI YONETIM SISTEMLERI (ENYS) TEMEL BILGILENDIRME VE DENETCI
ISO/IEC 17025 LABORATUVAR AKREDITASYONU TEMEL BILGILENDIRME
IS0 9001 KALITE YONETIM SISTEMLERI iC DENETCI

ISO - TS 16949 OTOMOTIV SPESIFIKASYONU iC DENETCI

TS 1SO 10002 MUSTERI MEMNUNIYETI YONETIM SISTEMI

URUN KALITE PLANLAMASI (APQP - PPAP)

8D SORUN COZME YONTEMI

HATA TURU VE ETKILERI ANALIZi - PROSES HTEA (FMEA)
ISTATISTIKSEL SUREC KONTROLU

OLCUM SISTEMLERI ANALIZi SEMINERI (MSA)

KALITE CEMBERLERI

k

-

| ST
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2. TEKNiK SEMINERLER

GEOMETRIK OLCULENDIRME VE TOLERANSLANDIRMA

MASTAR TASARIM|

TEMEL HIDROLIK SEMINERI

TOPLAM VERIMLI BAKIM EGITIMI

MAKINA EMNIYETI YONETMELIGI VE TEKNIK DOSYA HAZIRLAMA EGITiMi
URUN GELISTIRME SURECI

TAHRIBATLI MUAYENE VE TAHRIBATSIZ MUAYENE TEKNIKLERI

3. URETIM YONETiIMi SEMINERLERI

URETIM PLANLAMA

SUREC YONETIMI VE iYILESTIRME TEKNIKLERi EGITIMi
TEDARIK ZINCIRi YONETIMi

YALIN URETIM TEMEL BIiLGILENDIRME EGIiTiMi
URETIM SEKTORUNDE YALIN YONETICILIK /SHOPFLOOR MANAGEMENT
URETIMDE VERIMLILIK ARTIRMA TEKNIKLERI
TEDARIK ZINCIRI YONETIMINDE LOJISTIK

DEPO YONETIMI

SATIN ALMA YONETIMI

KAIZEN

iSETUDU

ALTI SIGMA TEMEL BiLGILENDIRME SEMINERI

YALIN ALTI SIGMA TEMEL BiLGILENDIRME EGIiTiMi
POKA-YOKE VE 55

ES ZAMANLI MUHENDISLIK

DENEY TASARIMI TEMEL BIiLDILENDIRME

KALITE FONKSIYON ACILIMI (QFD)

ELEKTRONIK CALISMA TABLOLARINDA iLERi UYGULAMALARI
VERI MADENCILIGI

PROJE YONETIMI

MS PROJECT PAROGRAMI ILE PROJE YONETIMI

4. KURUMSAL VE BIREYSEL GELiSiM SEMINERLERI

TEMEL FINANSAL ANALIZ EGITiMi

MUSTERI MEMNUNIYETININ OLCUMUNDE ANKET TEKNIGININ UYGULANMASI
ILETiISIM VE DAVRANIS GELISTIRME

KURUM iCi iLETiISIM TEMEL BiLGILENDIRME EGITiMi

iLK KADEME YONETICILiGi SEMINERI

iS YASAMINDA MENTORLUK

LIDERLIK VE MOTIVASYON

YONETIM ARACI OLARAK KOCLUK

EGITIMCININ EGITiMi SEMINERI

ETKILi SUNUS VE RAPORLAMA TEKNIKLERI

MUZAKERE TEKNIKLERI

OFKE VE STRES KONTROL YONTEMLERI

PAZARLAMA'NIN TEMEL KAVRAMLARI VE PAZARLAMA STRATEJILERI
STRATEJIK MARKA YONETIMi

PERFORMANS DEGERLENDIRME SiSTEMLERI VE

PERFORMANS DEGERLENDIRME GORUSMELERI

iSE ALIM UYGULAMALARI

ILERI SATIS TEKNIKLERI

Www.izmir.mmo.org.tr
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Muayene
TS EN ISO/IEC 17020
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Kalite Yonetim Sistemi
TS EN ISO/IEC 17021
AB-0086-YS

ASANSOR
KONTROL
MERKEZI

ILETISIM:
02324623333 /119 | akm@mmo.org.tr
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ASANSOR KONTROL MERKEZ]

MMO Asansor Kontrol Merkezi, CE isaretlemesi kapsaminda yer alan

95/16/AT (2014/33 EC)Asansor Yonetmeli§ine uygun olarak Asansarlerin
Uygunluk Degerlendirilmesine iliskin denetim ve belgelendirme islerini yapan,
tarafsiz, bagimsiz ve uzman bir kurulustur.

Avrupa Birligi Komisyonu tarafindan 2022 kimlik numarasi ile onaylanmis

Kurulus olarak atanmis, Sanayi ve Ticaret Bakanligi tarafindan 6 Mayis 2008 tarih ve
26868 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan Teblig (SGM-2008/8) ile Onaylanmis kurulus
olarak gorevlendirilmis olan TMMOB Makina Mihendisleri Odasi Asansor Kontrol
Merkezi “(95/16/AT) Asansor Yonetmeligi” cercevesinde asagida belirtilen kapsamda
Onaylanmis Kurulus faaliyetleri yuritmektedir;

AT Tip incelemesi Modiil B (Ek V-B)
Asansor veya asansor modellerinin ilgili Yonetmeligin gereklerini sagladigi test,
muayene ve kontroller ile dogrulanmakta ve belgelendirilmektedir.

Asansoriin Son Muayenesi Modiil F (Ek VI)

Piyasaya arz edilen asansorler, AT tip inceleme belgesinde tarifi yapilan model
asansore uygunlugu ve yonetmelikte belirtilen tim saglik ve glivenlik gereklerini
saglayacak tum tedbirlerin alindi§i test, muayene ve kontroller ile dogrulanmakta ve
belgelendirilmektedir.

Birim Dogrulamasi Modiil G (Ek X)

Asansorin tasarim, montaj ve isletimine iliskin 6zelliklerinin tarif edildigi teknik
dosyasinin uygunlugu ve yonetmelikte belirtilen tim saglik ve glivenlik gereklerini
saglayacak tum tedbirlerin alindi§i test, muayene ve kontroller ile dogrulanmakta ve
belgelendirilmektedir.

Tam Kalite Giivencesi Modiil H ( Ek XIII)

Asansor firmalarinin asansorlerin tasarim, imalat, birlestirme, montaj ve

son muayenelerinde kalite glivence sistemi uygulamalari yapilan denetimler ile
degerlendirilerek, belgelendirilmekte ve gozetime tabi tutulmaktadir.
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MMO Tepekule
Kongre-Sergi ve is Merkezi
Anadolu Caddesi No: 40
Kat:M2 Bayrakli - iZMIR

Tel: (0232) 462 33 33
Faks: (0232 486 20 60

izmir@mmo.org.tr
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